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paraturieitfaden

Der Reparatur-Leitfaden ist in mehrere Hefte
aufgeteilt, die auch einzeln bestellt und somit gezielt
an jedem Arbeitsplatz eingesetzt werden kénnen.

Dieses Heft gilt ab Produktionsbeginn des lltis.

Alle wesentlichen Arbeiten, derernsfachgerechte Aus-
fiihrung besonderer Hinweise bediirfen, sind darin
beschrieben.

Aufbau der Hefte

Je ein Inhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen und
eines nach Stichworten in jedem Heft> erleichtern das
Auffinden der Informationen. Im Verzeichnis nach
Arbeitspositionen sind die jeweils bendtigten Sonder-
werkzeuge und Werkstattausriistungen aufgefiihrt.

An dieser Stelle ist auch ersichtlich, fiir welche
Werkzeuge gegebenenfalls alternativ Audi-Werkzeuge
verwendet werden kdnnen und umgekehrt,

Den technischen Daten folgen die Reparatur-Be-
schreibungen. Sie beginnen, wo sinnvoll, mit einer
Explosionsdarstellung. Aus ihr sind alle wichtigen
Reparatur-Hinweise ersichtlich. Erganzende Fotos,
auf die in der Explosionsdarstellung hingewiesen wird,

erkldren, wenn nétig, die Einbaulage von Teilen oder
zeigen Sonderwerkzeuge in der Anwendung. Wenn
bei der Demontage und Montage eine ganz bestimmte
Reihenfolge einzuhalten ist, folgt der Explosionsdar-
stellung eine Beschreibung der wesentlichen Schritte
des Arbeitsablaufs. Ebenso sind Einstellarbeiten in
einem Arbeitsablauf beschrieben.

Technische Merkblitter

Die Technischen Merkblatter werden den einzelnen
Heften zugeordnet und sind in dem jeweiligen Heft
hinten abzulegen. Um sicherzustellen, da Sie beim
Nachschlagen im Leitfaden an inzwischen erschienene
Merkblatter erinnert werden, kennzeichnen Sie bitte
die auf dem Merkblatt angegebenen Leitfaden-Seiten
handschriftlich mit der Merkblatt-Nummer.

e

(A=
Fehlersuche f{

Allgemeine Hinwei§é zur Fehlersuche sind in dem
Reparatlir-Leitfadeneingearbeitet.

Hinweise zur Behebung aktueller Stérungen enthilt
im Inland das ,,Handbuch KD-Technik’’, im Export
das ,,Handbuch Fehlersuche’’.

Technische Informationen gehéren unbedingt in die Hand der Meister und Monteure, denn ihre sorgfiltige und
stiindige Beachtung ist Voraussetzung fiir die Erhaltung der Verkehrs- und Betriebssicherheit der Fahrzeuge.
Unabhingig davon gelten selbstverstindlich auch die bei der Instandsetzung von Kraftfahrzeugen allgemein

iiblichen Grundregeln in Sicherheit.

VOLKSWAGENWERK AKTIENGESELLSCHAFT - WOLFSBURG



Inhaltsverzeichnis

INHALTSVERZEICHNIS NACH ARBEITSPOSITIONEN UND WERKZEUGUBERSICHT

Arbeits- Reparaturvorgang Seite VW-AUDI- Werkstattausriistung
position Sonderwerkzeug
100105 .. Motor priifen und einstelien 18, 36 VW 1367
45, 53 Kompressionsdruckpriifer
1001 19.. Motor aus- und einbauen 2 2024 A
VW 540
VW 758/1
100137 .. Motor zerlegen und zusammenbauen 6 10-201 Universal-
10-202 Kolbenringspannband
10-203 Kolbenringzange
10-221 Schraublehre bis 85 mm @
2003 InnenmeRgerat bis 856 mm @
2085 TiefenmaR
VW 207 C
Motor an Montagebock befestigen 4 VW 540
131002 .. Kolben priifen 16 Kolbenringzange
Schraublehre bis 85 mm @
InnenmeRgerat bis 856 mmQ
131020 .. Kolben aus- und einbauen 14 VW 207c oder 12-551 Universal-
10-222 Kolbenringspannband
131919.. Kolbenringesatz aus- und einbauen 14 Kolbenringzange
134002.. Pleuelstangen: Lagerspiel priifen 17
134801 .. Kurbelwelle: Lagerspiel priifen 1"
1348 19.. Kurbelwelle aus- und einbauen 9 10-201 TiefenmaR
10-203
10-213
10-221
2003
2085
1359 19.. Dichtring fiir Kurbelwelle 10 10-201
(Schwungradseite) aus- und einbauen 10-213
10-221 -
2003 )
—
1367 19.. Lager in Kurbelwelle 10 VW 207¢oder 10-213 —
aus- und einbauen 10-202
1374 19 .. Dichtring fur Kurbelwelle 13 2085
{Riemenscheibenseite) 10-203
aus- und einbauen
1378 19.. Keilriemen aus- und einbauen 12

Inhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen und Werkzeugiibersicht



Inhaltsverzeichnis

Arbeits- Reparaturvorgang Seite VW-AUDI- Werkstattausriistung
position Sonderwerkzeug
1501 06 .. Ventilspiel priifen und einstellen 20 VW 546
10-208
10-212
1514 19.. Nockenwellendichtring 19 2085
(Zahnriemenseite) aus- und einbauen 10-203
1623 19.. Dichtring fiir Flansch Zwischenwelle 12 10-203
aus- und einbauen
1524 19.. Zahnriemen aus- und einbauen 8
1663 20 .. Ventilschaftabdichtungen 22 VW 541/1
aus- und einbauen VW 546
VW 653/3
10-203
10-204
10-208
10-212
10-218
2036
1567019.. Zylinderkopf aus- und einbauen 9 Steckschliisseleinsatz
1567037 .. Zylinderkopf zerlegen und 18,22 VW 387 MeRBuhr
zusammenbauen VW 546
10-203
10-204
10-208
10-212
10-218
2037
1567041 .. Zylinderkopf instandsetzen 22 Ventilsitzfraser
Ventileinschleifer
1575 19.. Ventilfilhrungen aus- und einbauen 22 20-206
10-215
1582 19.. Zylinderkopfdeckel 9
aus- und einbauen
1703 01.. Oldruck prifen 27 '*'z-tw 1342
17 0519 .. Oldruckschalter aus- und einbauen 26 Q_.
175019.. Olwanne aus- und einbauen 26 10-222

Inhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen und Werkzeugiibersicht I I I



Inhaltsverzeichnis

Arbeits- Reparaturvorgang Seite VW-AUDI- Werkstattausriistung
position Sonderwerkzeug
1901 01.. Kihlung komplett priifen 30 VW 1274
1905 19.. Lifter aus- und einbauen 28
1913 19.. Thermoschalter fiir Liifter 28
aus- und einbauen
1950 19.. Kihlmittelpumpe aus- und einbauen 29
1958 19.. Kihimittelregler aus- und einbauen 29
1962 19.. Kihimittelschlauch aus- und 29
einbauen
197019.. Kihler aus- und einbauen 28
1978 19.. Temperaturgeber aus- und einbauen 29
201019.. Kraftstoffbehalter aus- und 31
einbauen
2015 19.. Geber fiir Kraftstoffvorratsanzeige 31 2012
aus- und einbauen
2031 19.. Kraftstoffilter aus- und einbauen 21
2083 19.. Gaszug aus- und einbauen 38
2204 05.. Leerlaufdrehzahl priifen und 36 VW 1367 oder VW 1313
einstellen
224037 .. Vergaser zerlegen und zusammen- 33 VW 119
bauen
225919 .. Starteinrichtung aus- und einbauen 33
26 01 19.. Abgasanlage aus- und einbauen 39
26 17 19.. Abgasrohr vorn aus- und einbauen 39
26 2519 .. Vor- und Hauptschalldampfer 39
aus- und einbauen
26 33 19.. Abgasrohr hinten 39

aus- und einbauen

v

Inhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen und Werkzeugiibersicht



Inhaltsverzeichnis

Arbeits- Reparaturvorgang Seite VW-AUDI- Werkstattausriistung

position Sonderwerkzeug

28 2019.. Ziindspule aus- und einbauen 40, 47

2829 05.. Ziindzeitpunkt priifen und einstellen 45, 53 VW 1367 oder VW 1313

283001 .. Zindverteiler priifen 42,50 VW 1367 oder VW 1313
UnterdruckmeRgerat
Ohmmeter
VW 1315

283019 .. Ziindverteiler aus- und einbauen 44,52 VW 1367 oder VW 1313

Inhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen und Werkzeugiibersicht

\'}



Inhaltsverzeichnis

INHALTSVERZEICHNIS NACH STICHWORTEN
Seite
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priifen und einstellen

CO-Gehalt einstellen

Dichtring Kurbelwelle

® Riemenscheibenseite ersetzen

® Schwungradseite ersetzen
Dichtring Nockenwelle ersetzen
Dichtring Zwischenwelle ersetzen
Dichtung Zylinderkopfdeckel ersetzen
Dichtung Olwanne ersetzen
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Motoreniibersicht und Informationswegweiser

Die folgende Aufsteliung gibt lhnen — ausgehend von den Motorkennbuchstaben — einen Uberblick iiber die

llitis-Motoren und die dafiir herausgegebenen Informationen.

Kennbuchstaben YX WL
Motormerkmale
Fertigung ab 11.78 2.79
Hubraum | 1,7 1,7
Leistung kW bei 1/min 55/5000 51/5000
Drehmoment Nm bei 1/min 135/2800 126/2800
Bohrung mm @ 79,5 79,5
Hub mm 86,4 86,4
Verdichtung 8,2 7,3
Steuerzeiten
bei 1 mm Ventilhub EinlaBR 6ffnet vor OT 10° 10°
EinlaR schlieRt nach UT 40° 40°
AuslaB 6ffnet vor UT 50° 50°
AuslaB schiielft inOT inOT
ROZ mindestens 90 83
Vergaser 1B1 1B1
Zindverteiler
24-V-Transistorziindanlage 049 905 205 | 049 805 205 |

12-V-Batterieziindanlage

049905 205 H

049 905 206 H

Motor ist besonders
abgestimmt auf:

Ldnder mit gering-
oktanigem Kraftstoff

(M 240)
Informationen
Artikelnummer3)
Reparaturleitfaden:
Instandhaltung
genau genommen 000 537 901 . . X X
1,7 I-Vergasermotor 000 537 911.. X X
Aktuelle Beanstandungen:
Handbuch KD-Technik™" X X
Handbuch Fehlersuche?’ 000 530 451 .. X X
1) nur im Inland verteilt
2) nur im Export verteilt
3) Sprachen-Index siehe KD-Informationsmittel-Katalog
=

a0

r
=IMotoreniibersicht und Informationswegweiser 1
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Motor aus- und einbauen

MOTOR AUS- UND EINBAUEN

Der Motor wird ohne Getriebe nach oben
ausgebaut.

Ausbauen

— Masseband an der Batterie abklemmen.
— Abdeckblech fir Motor ausbauen.

— Kihlmittel iber Kihimittelschlauche ablassen

und auffangen.
— Kuhlerbefestigung unten abschrauben.

— Elektrische Leitungen von den Thermoschaltern

abziehen.

— Kiihlmittelschlauch oben am Zylinderkopf und

Kihimittelschlauch am Ausgleichbehalter ab-
schrauben. Entliiftungsschlauch am Ausgleich-
behalter abschrauben.

— Kiihlerbefestigung oben abschrauben und Kahier

ausbauen.

— Kiihfergrill, Kiihlerhalterung unten und Quer-
strebe vorn ausbauen.

— Verbindungsschlauch Luftfilter/VVergaser
ausbauen. Schlauch vom Stutzen der Zylinder-
kopfhaube abziehen.

— Kiihlmittelschlauch und Unterdruckschlauch
am Ansaugrohr abschrauben. Starterzug am
Vergaser ‘abschrauben.

— KihImittelschlauch am Zylinderkopf ausbauen.
Kabel fiir Oldrucksghalter und fiir Thermoschalter
KihImitteltemperatur abschrauben.

2

Motor aus- und einbauen



Motor aus- und einbauen 1 0

— Kraftstoffleitung am Vergaser abschrauben, — Kabel am Drehstromgenerator abschrauben.
Ausgleichbehélter ausbauen und zur Seite legen.

— Kabel am Anlasser abschrauben.
— Gaszug am Vergaser ausbauen;*Kabel vom Um- Anlasser ausbauen.
luftabschaltventil abziehen.

— Kabel —Klemme 15 an der Zindspule abschrauben.
Ziindleitung —Klemme 4 — abziehen.

— Abgasrohr am Abgaskriimmer abschrauben.

— Kupplungsseil aushangen. Kabel am Thermo-
schalter fiir©Qltemperatur abschrauben.

Motor aus- und einbauen



1 0 Motor aus- und einbauen

— Getriebe mit Haltevorrichtung VW 758/1 — Obere Befestigungsschrauben Motor/Getriebe
abstiitzen. herausschrauben.

— Untere Befestigungsschralben Motor/Getriebe — Motorlagerung rechts und links ausbauen.
herausschrauben: — Motor vom Getriebe abdriicken und herausheben.
Hinweis
Eine'Befestigungsschraube wird vom Kupplungs- Achtung!

hebel verdeckt. Zum Ausbau vorher Lage des
Kupplungshebels kennzeichnen und Kupplungs-
hebel ausbauen.

DerMotor muB beim Herausheben sorgfaltig
gefiihrtwerden, um Beschadigungen an

— Antriebswelle, Kupplung und Aufbau —
zu vermeiden.

— Aufhangevorrichtung wie gezeigt einhangen
und Motor mit Werkstattkran leicht eben.

2

o

4 Motor aus- und einbauen



Motor aus- und einbauen 1 0

MOTOR AN MONTAGEBOCK BEFESTIGEN Anzugsdrehmomente:

Befestigungsschrauben
Motor/Getriebe M 12

M 8
Anlasser an Getriebe

55 Nm
25 Nm

25 Nm

Abgasrohr an Abgas-
krimmer

20 Nm

Motorlagerung an

Langstrager 45 Nm

Weitere Einstellarbeiten:

Vergaserzug einstellen — Seite 38
Starterzug einstellen — Seite 38
Kihimittel auffillen — Seite 30

— Fiir die Durchfiihrung von Montagearbeiten ist
der Motor mit dem Montagehalter VW 540 an
einem Montagestand zu befestigen.

Einbauen
— Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge
unter Beachtung folgender Punkte:

— Zwischenplatte motorseitig mit Dichtungsmittel
z.B. Terostat b5 einstreichen.

— Neue Papierdichtung zwischen Zwischenplatte
und Getriebegehéuse verwenden.

— Anlasserkabel befestigen

A = Klemme 16 — 1,56 mm?2 schwarz
B = Klemme 50 ~ 2,5 mm? schwarz
C = Klemme 30 — 16 mm?2

D KlemmeB+— 2 x 2,5 mm?2

— Anlasserleitung —C — seitenrichtig anklemmen.

Achtung!
s
ange-

Wird diecLeitung —C — seitenverkehrt
klemmt, kann sie am Motor zur Anlagqﬂgmmen
— KurzschluB~und Brandgefahr! Az,

Motor aus- und einbauen 5



1 3 Kurbeltrieb

MOTOR ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAUEN

80 Nm

Zohnriemenschutz-
oben

Nockenwellenrad

Stellung beim Auflegen
des Zannriemens beachten
Seite 8

Spannrolle

Zurr Spannen rach rechts
drehen, siehe Zahnriemen
einbauer - Seite 8

10 Nm — § 90

b 7y, —10Nm

- Zahnriemen-

Zahnriemen
abdeckung hinten

gifkbauen - Seite 8

Zahnriemenschutz
unten

— Zwischenwellenrad

Stellung beim Aufiegen des
Zahnriemens beachten,
siche Zahnriemen einbauen

- Seite 8

Zahnriemenscheibe

Kurbelwelle
ilri heib
" 20 N g0 —— Keilriemenscheibe
20 Nm fur Kthimittelpumpe
=
gty

i 4

6 Motor zerlegen und zusammenbauen



Kurbeltrieb

13

—~—eer———— Zylinderkopfdeckel

Zylinderkopfschrauben

Motor kalt: mit 75 Nm anziehen
Jnd eine viertel Umdrehung (90°)
weiterdreken, Reihenfolge beim
Lésen und Festziehen beachten -

Seite 22

Zylinderkopf
instandsetzer - Seite 22
Venfiltrieb zerlegen und
zu§owlmenbOLrer\ - Zondverteiler
seie 18 aus- und einbauen -
Seite 44 und 52

Zylinderkopfdichtung
Kennzeichnung bedchten -
Seite 22

Kurbelgehduse

zerlegen und zusammenbauen -
Seite 9

O%

Oilfilter

mit Spannband

bzw. 2067 1&sen
Einbauhinweise

auf dem Olfilter
beachten

Khlmittelpumpe
aus- und einbauen -
Seite 29

Dichtung fir Tlwanne
ersetzen, Dichtung getriebeseitig
blindig abschneiden

Olwanne

Motor zerlegen und zusammenbauen



1 3 Kurbeltrieb

ZAHNRIEMEN EINBAUEN

— Zahnriemen spannen, dazu Spannrolle in

: Pfeilrichtung drehen.

— Markierung am Nockenwellenrad mit Oberkante
der hinteren Zahnriemenabdeckung auf Uber-
einstimmung bringen.

— Markierung an Keilriemenscheibe und Markierung
am Zwischenwellenrad auf Ubereinstimmung
bringen (OT — Zylinder 1}. Dazu Keilriemen-
scheibe der Kurbelwelle aufschrauben,

Fixierung beachten,

— Zahnriemenmul sich mittig zwischen Nocken-
wellenrad und Zwischenwellenrad mit Daumen
und Zeigefinger gerade noch um 90° verdrehen
lassen.

— Zahnriemen auflegen.

— Klemmschraube an der Spannrolle festziehen.

o — Zahnriemenschutz und Keilriemenscheibe sowie
i": I Keilriemen einbauen.

8 Motor zerlegen und zusammenbauen
Zahnriemen einbauen



Kurbeltrieb 13

Lagerdeckel
Einbaulage beachten —

Abb. 8

65 Nm

KURBELWELLE,
SCHWUNGRAD ZERLEGEN
UND ZUSAMMENBAUEN

Nadellager
ausziehen — Abb. 2
eintreiben — Abb. 3
Eintreibtiefe - Abb. 4

Lagerschale 1, 2, 4 und 5 Einbauloge - Abb. 3

paarweise kennzeichnen

Kurbelwelle

Axialspiel messen - Abb. 9
Radialspiel messen - Seite 11
Reparaturstuten - Seite 11

Lagerschale 3
Pablager

Dichtung ersetzen

Dichtflansch vom

IONm—\w

8

Dichtring
aus- und einbauen +

Seite 12

Dichtflansch

Schwungrad
aus- und einbauen - Abb. |

25 Nm

Dichtring

ausdricken - Abb. 5
ansetzen — Abb. é
einpressen — Abb. 7

Dichtring
aus- und einbauen -
Seite 12

Zwischenwelle
zuerst Zondverteiler ausbauen
Axialspiel max. 0,25 mm

75 Nm
ersetzen, mit Sicherungsmittel
- D 6 - einsetzen

Dichtflansch hinten

Zwischenplatte
motorseitig mit
Dichtungsmittel
2.B. Terostat 55

einstreichen Dichtung

ersetzen

Dichtung
zwischen Getriebegehause und
Zwischenplatte, ersetzen

Kurbelwelle, Schwungrad zerlegen und zusammenbauen 9
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Abb. 1 Schwungrad aus- und einbauen Abb. 4 Eintreibtiefea = 1,5 mm
Schrauben mit Sicherungsmittel —D 6— einsetzen.

Abb. 6 Dichtring Schwungradseite ansetzen
Dichtlippe vor Einsetzen leicht eindlen.

Abb. 3 Nadellager eintreiben

Beschriftete Seite des Nadellagers mull im ein-
gebauten Zustand lesbar sein.

Kurbelwelle, Schwungrad zerlegen und zusammenbauen
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Abb. 7 Dichtring, Schwungradseite bis Anschlag
einpressen

Abb. 8 Kurbelwelle-Lagerdeckel-Einbaulage

Lager —1 — Riemenscheibenseite.
Lager —5— Schwungradseite.

Abb. 9 Kurbelwelle, Axialspiel messen

Axialspiel am Lager 3 (PaBspiel) messen.

Neu: 0,07—-0,17 mm.
VerschleiBgrenze: 0,25 mm.

KURBELWELLE, RADIALSPIEL PRUFEN

Deckel fiir Kurbelwellenlager ausbauen.

Lagerschale der Kurbelwellenzapfen reinigen.

Plastigage- Faden der Lagerbreite entsprechend
in axialer Richtung auf den Zapfen bzw. in die
Lagerschale legen.

Kurbelwelle- Lagerdeckel mit Lagerschale auf-
setzen und mit

65 Nm
festziehen.

Achtung!
Kurbelwelle nicht verdrehen.

— Breite des Plastigage-Fadens mit MeRskala
vergleichen.

Neu: 0,03—0,08 mm.

Verschleilgrenze: 0,17 mm.

REPARATURSTUFEN FUR KURBELWELLEN
{MaRe in mm)

Kurbelwellen* Kurbeiwellen-

s Lagerzapfen Pleuelzapfen
Repaﬁjrstufe Zapfen-0 Zapfen-Q

g,

. . —0,022 —0,022

OriginalgréRe’" | 54,00 —0,042 | 46.00 —0.042

-0,022 —0,022

Rep.-Stufe | 53,75 —0.042 45,75 -0.042

—~0,022 -0,022

Rep.-Stufe Il | 53,50 —0.042 | 4550 —0.042

—-0,022 ~0,022

Rep.-Stufe 111 | 53,25 —0.042 45,25 —0,042

Kurbelwelle, Schwungrad zerlegen und zusammenbauen
Kurbelwelle, Radialspiel priifen
Reparaturstufen fir Kurbelwellen

11
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DICHTRING ZWISCHENWELLE, — KURBELWELLE — RIEMENSCHEIBE ERSETZEN

Dichtring
ersetzen

Federkeil siehe Seite 18

Zahnriemenabdeckung
hinten

Nockenwellenrad
Stellung beim Einbau des
Zahnriemens beachten -

Seite 8

0 @@ 10 Nm

Zaohnriemen
einbauen

Seite 8

Zahnriemenschutz
oben

80 Nm

/—'!ONm

[ ]

& Spannrolle
zum Spannen nach rechts

drehen

45 Nm ——-@0

Zahnriemenschutz
unten

: ‘ 8 Dichtring

ersetzen

Abdeckung Dichiflansch

Dichtring
ats- und einbauen

Seife 13

10 Nm : i . Federkeil

Zohnriemenscheibe—
Kurbelwelle

Riemenscheibe
Stellung beim
Auflegen des
Zahnriemens
beachten, bei der
Mentage Fixierung
beachten.

Zwischenwellenrad
Stellung beim Auflegen des
Zaohndemens beachien

Dichtring
zum Aus- und Einbou Dichtflansch
abbouen, unter Reparaturpresse
auspressen, bis zum Anschlag

Keilriemen :
Spanrigng durch Daumendruck einpressen ~ Abb. 1

zwische® Riemenscheibe -
Kihlmittelpumpe und
Generator ggifen 10-15 mm

20 Nm

Abb. 1 Dichtring, Zwischenwelle einpressen
Dichtlippe vor Einsetzen leicht eindien.

T A

1 2 Dichtring Zwischenwelle, — Kurbelwelle — Riemenscheibenseite ersetzen
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DICHTRING KURBELWELLE —
RIEMENSCHEIBENSEITE AUS- UND EINBAUEN

Ausbauen:

— Keilriemen abnehmen.

— Zahnriemenschutz oben ausbauen.
— Kurbelwelle auf —OT — stelien.

— Keilriemenscheibe der Kurbelwelle abschrauben
und Schraube der Zahnriemenscheibe 16sen,
dazu 4. Gang einlegen und FuBbremse betitigen.

— Keilriemenscheibe der Kiihimittelpumpe ab-
schrauben.

— Zahnriemenschutz unten ausbauen.

— Zahnriemen entspannen und abnehmen.

— Gewindekopf des Dichtringausziehers eindlen,
Achtung! ansetzen und unter kraftigem Druck in Pfeil-
4. Gang herausnehmen, die Kurbelwelle darf richtung soweit wie moglich in den Dichtring
nicht mehr verdreht werden. einschrauben.

— Randelschraube dsen und Innenteil gegen
Kurbelwelle drehen bis'déb/Dichtring heraus-
gezogen ist.

— Dichtringauszieher an den Abflachungen in
den Schraubstock spannen. Dichtring mit;:Zange
entfernen.

Einbauen:

— Bei der Benutzung des Dichtringausziehers ist
folgendes zu beachten:
Innenteil —Pfeil A— zwei Umdrehtingen
(ca. 3 mm) aus dem AuBenteil herausdrehen
und mit Réndeischraube —Pfeil B — arretieren.

- Befestigungsschraube der Zahnriemenscheibe bis

auf 20 mm in die Kurbelwelle einschrauben und — Dichtring, Riemenscheibenseite 2 mm tief einf
mit einer Mutter M 12 x 1,5 kontern. pressen, dazu die Unterlegscheibe der Zahnfiemen-
scheibe verwenden .7
— Dichtlippe vor Eine¥zen leicht eindfen.
Dichtring Zwischenwelle, — Kurbelwelle — Riemenscheibenseite ersetzen 1 3
Dichtring Kurbelwelle — Riemenscheibenseite aus- und einbauen
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KOLBEN, PLEUELSTANGE ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAUEN

Kolbenringe

StoB um 120° versetzen,
Kennzeichnung ,, Top” zum Kolben-
boden — Abb. 6

Héhenspiel prifen — Abb. 7
Stofispiel prifen — Abb. B

aus- und einbauen — Abb. 9

: ; mit Kolbenringzange
Sicherung —— o
aushebein —
Abb. 4 &

Kolben
priifen — Abb. 12
Einbaulage — Abb, 3
Einbauspiel 0,03 mm
VerschleiRgrenze 0,07 mm
Reparaturstufen — Seite 17
einbauen — Abb. 10

Zylinderbohrung ————
priffen — Abb, 13, 14
SchieifmaBangabe ~ Seite 17

Kolbenbolzen

aus- und eintreiben — Abb. 4/5
bei Schwergéngigkeit Kolben
auf ca. 60° C erwidrmen

Pleuel
kennzeichnen ~ Abb. 1
Einbaulage — Abb2

nur satzweise ersetzen

Pisuelschrauben
ersetzen

Pleueliager
Axialspiel prifen — Abb. 11
Radiaispiel priiffen — Seite 17
Einbaulage beachten, auf

festen Sitz in den Haltenasen // ¥
Lagerdeckel

achten, nicht vertauschen e b, 1

zeichnen — . .

i - obh o Fylinderblock
Einbaulage — Abb. 2 Zylinderbohrung prifen
: — Abb. 13, 14

45 Nm SchieifmaBangabe — Seite 17
ersetzen
Auflageflache dlen

1 4 Kolben, Pleuelstange zerlegen und zusammenbauen
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Abb. 1 Zugehérigkeit, Pleuelstange — Zylinder
kennzeichnen

Abb. 2 Pleuelstange — Einbaulage

GuBmarkierungen missen zur Zwischenwelle zeigen.

Abb. 3 Kolben — Einbaulage
Pfeil zeigt zur Riemenscheibe.

Beim Ausbau Zugehdrigkeit zum Zylinder
kennzeichnen.

Abb. 4 Sicherungsring aushebeln

Abb. 5 Kolbenbolzen aus- und eintreiben

Bei Schwergingigkeit Kolben auf ca. 60° C
erwarmen.

o 13-273

Abb. 6 Kolbenring — Kennzeichnung der
Einbaulage

TOP muB zum Kolbenboden zeigen.

Kolben, Pleuelstange zerlegen und zusammenbauen

15
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Abb.7 Kolbenring — HShenspiel messen

Neu: 0,02—0,05 mm.
VerschleiBgrenze: 0,15 mm.

Abb. 10 Kolben einbauen

Abb. 11 Pleuellager — Axialspiel messen

i : .
Abb. 8 Kolbenring — StoRspiel messen REEElE 1 Caren gt m

Kolbenring rechtwinklig in die untere Zylinder-
offnung, ca. 15 mm entfernt vom Zylinderrand,
einsetzen.

Neu: 0,30—-0,45 mm
VerschleiRgrenze: 1,00 mm

= S

Abb. 12 Kolben priifen-

Von der Unterkante 10 , und zur, Kolbenbolzen-
achse'om 90° versetzt messen.

Verschleillmall gegeniilber Nennmal! (am Kolben-
boden) max. 0,04 mm.

Abb. 9 Kolbenringe aus- und einbauen

1 6 Kolben, Pleuelstange zerlegen und zusammenbauen
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Abb. 13 Zylinderbohrung messen

Hinweis:

Die Messung der Zylinderbohrung darf nicht durch-
geflihrt werden, wenn der Motorblock mit dem
Montagehalter VW 540 im Montagestand (s. Seite 4)
befestigt ist.

—»70’4—

—>|70<—~

Abb. 14 Zylinderbohrung messen

An 3 Stellen iiber Kreuz in Querrichtung —A= und
Langsrichtung —B — messen.

VerschleiBmal max. 0,08 mm gegeniiber dem Soll-
maf ft. Schleifmalangabe der Zylinderbohrung.

KOLBEN- UND ZYLINDERMASSE
{Angaben in mm)

Reparaturstufe Kolbenkenn- Zyl.-Bohrung
zeichnung SchleifmaR

Grundmal} 79,48 79,51

1. Reparaturstufe 79,73 79,76

2. Reparaturstufe 79,98 80,01

3. Reparaturstufe 80,48 80,51

PLEUELLAGER, RADIALSPIEL PRUFEN

— Pleuellagerdeckel ausbauen.
— Lagerschale und Pleuellagerzapfen reinigen.

— Plastigage-Faden der Lagerbreite entsprechend
in axialer Richtung auf Zapfen bzw. in die
Lagerschale legen.

— Pleuellagerdeckel aufsetzen und mit 45 Nm
festziehen.

Achtung!
Kurbelwelle nicht verdrehen.

— Breite des Plastigage-Fadens mit MeRskala
vergleichen.

Verschleillgrenze: 0,12 mm.

Kolben, Pleuelstange zerlegen und zusammenbauen
Kolben- und Zylindermale
Pleuellager, Radialspiel priifen

17
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Zylinderkopf, Ventiltrieb

VENTILTRIEB ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAUEN

~— Nockenwelle P Lagerdecke!
aus- und sinbauen — Seite 20 beim Aus- und Einbau der Nockenwelle auf
Axialspiel priifen — Abb. 1 Reihenfolge beim Losen und Anziehen achten,
VerschieiBgrenze: 0,15 mm siehe Nockenwelle ausbauen — Seite 20
vorher TassensttBel ausbauen. Auf Mittenversatz der Bohrung achten — Abb, 2
Beim Einbau einer neuen Nocken- /
welle, Ventilspiel ~ kalt — prifen, .
ggf. einstellen, dazu Nockenwellenrad r— Zylinderkopfdeckel
verdrehen. Bei Demontage

Zahnriemenschutz
oben ausbauen.

10 Nm

Dichtungen
ersetzen

S
.

20 Nm

Scheibenfeder
auf festen Sitz prufen

Dichtring

aus- und einbauen

— Seite 19

blndig einpressen
Dichtlippe und duBeren
Rand des Dichtringes
leicht eindlen.

— VerschiuBstopfen =
ersetzen i
TassenstifBel —— — FEinstellscheibe
bei Ausbau kennzeichnen — Abb. 3 Ventilspiel prifen und einstellen
vor Einbau Laufflache dlen, nicht — Seite 20
verkanten, TassenstoBel wieder in Beschriftung der Einstellscheibe
die gleiche Bohrung einsetzen. muB nach unten zeigen.

Kompressionsdruck
Sollwert: 9—13 bar Uberdruck

VerschleiBgrenze: 7,0 bar Uberdruck -fh‘ﬁ
max. Unterschied der einzelnen Zylinder: 2,0 bar. ﬁ
oy

18

Ventiltrieb zerlegen und zusammenbauen
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Abb.1 Nockenwelle, Axialspiel priifen
Verschleillgrenze: 0,15 mm.

Vorher TassenstéBel und Dichtring ausbauen,
Nockenwelle muB} spannungsfrei sein.

Abb. 2 Einbaulage Lagerdeckel-Nockenwelle
Mittenversatz beachten.

Abb. 3 TassenstoBel bei Ausbau kennzeichnen
Vor Einbau Laufflache 6len.

Achtung!
TassenstoBel diirfen nicht vertauscht werden.

DICHTRING FUR NOCKENWELLE
AUS- UND EINBAUEN

Ausbauen

— Zahnriemenschutz oben ausbauen.
— Kurbelwelle auf OT stellen {(Zylinder 1).

Spannrollen |6sen.

Zahnriemen abnehmen.

Nockenwellenrad ausbauen.
Scheibenfeder aus Nockenwelle entfernen.

Befestigungsschraube fiir Nockenwellenrad
mit Unterlegscheibe bis Anschlag in die
Nockenwelle einschrauben.

15-281

Bei der Benutzung des Dichtringausziehers ist
folgendes zu beachten:

Innenteil —Pfeil A— zwei Umdrehungen

(ca. 3 mm) aus dem AuBenteil herausdrehen
und mit Randelschraube —Pfeil B— arretieren.

Gewindekopf des Dichtringausziehers eindlen,
ansetzen und unter kraftigem Druck in Pfeil-
richtung soweit wie méglich in den Dichtring
einschrauben.

Randelschraube 16sen und Innenteil gegen die
Nockenwelle drehen bis der Dichtring heraus-
gezogen ist.

Dichtringauszieher an den Abflachungen in den
Schraubstock spannen. Dichtring mit Zange
entfernen.

|r1'

Ventiltrieb zerlegen'und zusammenbauen 1 9
Dichtring fir Nockenwelle aus- und einbauen
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Einbauen

— Dichtlippe und duleren Rand des Dichtrings
leicht eindlen.

— Dichtring mit Hiilse ansetzen.

— Dichtring biindig einpressen.

— Zahnriemen einbauen. Vor Auflegen des Zahn-
riemens Stellung der Kurbelwelle (OT) und
Stellung des Ziindverteilertaufers (auf Markie-
rung) priifen.

NOCKENWELLE AUSSUND EINBAUEN

Ausbauen:

— Zahnriemenschutz gben ausbauen.
— Zylinderkopfdeckelausbauen.

— Schlauch der Kurbelgehauseentliiftung
abschrauben.

— Kurbelwelle auf —OTF— stellen.

— Zahnriemen entspannen und abnehmen.
— Nockenwellenrad ausbauen.

— Scheibenfeder aus Nockenwelle entfernen.

— Lagerdeckel 1, 3 und 5 ausbauen.

— Lagerdeckel 2 und 4 abwechselnd liber Kreuz

Iosen.

Einbauen:

Achtung!

Beim Einbau der Lagerdeckel auf Mittenversatz
der Bohrung achten, siehe Seite 19, Abb. 2,
vor Einbau Lagerdeckel aufsetzen und Einbau-
lage ermittein,

— lLagerdeckel 1, 3 und 5 abwechselnd uber Kreuz
festziehen.

Anzugsmoment: 20 Nm
— Lagerdeckel 2 und 4 einbauen.
Anzugsmoment: 20 Nm

— Nockenwellenrad aufsetzen und festziehen.
Anzugsmoment: 80 Nm

Hinweis:

Bei Einbau einer neuen Nockenwelle Ventilspiel
—kalt— priifen ggf. einstellen, dazu Nockenwellen-
rad verdrehen.

VENTILSPIEL PRUFEN UND EINSTELLEN

Hinweis:

Das Ventilspiel ist bei warmem Motor (Kiihimittel-
temperatur iiber 35° C) zu priifen und einzustellen.

Das Ventilspiel wird unter Verwendung von Ein-
stellscheiben (3,00—4,25 mm Dicke) eingestellt.

Werden Arbeiten am Zylinderkopf, zum Beispiel:
Ventile ersetzen und einschleifen, Nockenwelle
ersetzen, durchgefiihrt, muB3 das Ventilspiel nach
ca. 1000 km bei warmem Motor gepriift bzw, ein-
gestellt werden,

20

Ventiltrieb zerlegen und zusammenbauen
Dichtring fiir Nockenwelle aus- und einbauen
Nockenwelle aus- und einbauen

Ventilspiel priifen und einstellen
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Sollwert warm: Hinweis:
EinIanenti_I 0,25 + 0,05 mm Liegen die gemessenen Werte iiber der Sollwert-
AustaBventil 0,45 £ 0,056 mm toleranz, ist bei der Einstellung der Mittelwert anzu-
Nach Reparaturen am Zylinderkopf ist das Ventilspiel streben, zum Beispiel:
bei kaltem Motor einzustellen.
Sollwert kalt: EinlaBventil Auslallventil
EinlaBventil 0,20 £ 0,05 mm Sollwerttoleranz: 0,20—0,30 mm  0,40—0,50 mm
i +
AuslaBventil 0,40 + 0,05 mm gemessene Werte: 0,35 mm 0,35 mm
Die Stérke der Einstellscheiben ist auf der Unter-
seite eingeatzt. Spiel um 0,05 mm 0,05 mm
Beim Einbau ist darauf zu achten, daR die Kenn- zu groR zu klein
zeichnung in den TassenstoRel zeigt. anzustrebender
Einstellwert 0,25 mm 0,45 mm

Bereits gelaufene Einstelischeiben kénnen, wenn
keine mechanischen Beschadigungen vorliegen, wieder
verwendet werden.

— Zahnriemenschutz oben ausbauen.

— Zylinderkopfdeckel ausbauen.

— Vor Einsetzen des Niederhalters VW 546,
TassenstoBel so verdrehen, daR die Aussparungen
auf der Ansaugrohrseite innen liegen.

— Kurbelwelle drehen bis das Nockenpaar des
einzustellenden Zylinders gleichmaBig nach
oben zeigt.

— Ventilspiel einstellen, dazu TassenstéRel mit
Niederhalter nach unten driicken, erforderliche
Einstellscheibe einlegen (Beschriftung nach

untenj).
— Vorhandenes Ventilspiel nacheinander an allen
Ventilen mittels Fiihlerlehre messen und notieren.
A = Auslallventil
E = EinlaBventil
e

N 4 ﬁ Ventiltrieb zerlegen und zusammenbauen 21

== Ventilspiel priifen und einstelien
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eV @nitilk egeistiicke
ausbauen — Abb. 8

ZYLINDERKOPF INSTANDSETZEN

Ventilschaftabdichtung

vor Einbau eindlen, Montage-

hiilse verwenden

grsetzen bei eingebautem Zylinder-
kopf — Seite 25

Ventilfedern

~
g/ Nur paarweise ersetzen

—— Federaufiage
ausbauen — Abb. 9

Zylinderkopfschrauben

Motor kalt: mit 756 Nm
anziehen und eine viertel
Umdrehung weiterdrehen,
Reihenfolge beim Lésen und
Festziehen beachten — Seite 23

P

— Ventilfilhrung
Verschieill messen — Abb. 10
ersetzen — Seite 24

Zylinderkopt

aus- und einbauen — Abb. 2
auf Verzug priifen — Abb. 3
Verschleiligrenze 0,1 mm
Ventilsitze nacharbeiten

— Abb. 8/7

NacharbeitsmaR: Mindesthdhe
132,85 mm ~ Abb. 11

EinlaBventile ——
nacharbeiten — Abb. 5

Austalventil
darf nicht nachgearbeitet werden

Ventile :15"2:_5‘."3
Einschleifen — Abb. 1

anschiieflend Schieifpaste

vollstindig entfernen Zylinderkopfdichtung

Einbaulage — Abb._4
Kennzeichnung ,,oben’” muf
zum Zylinderkopf zeigen

Abb. 1 Ventile einschleifen

Schleifpaste nach dem Einschleifen sorgfaltig
entfernen.

=

¢

22 Zylinderkopf instand setzen
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Abb. 2 Zylinderkopf aus- und einbauen

siehe Abbildung
entgegengesetzt
Motor kalt 75 Nm

Reihenfolge beim Anziehen:
Reihenfolge beim Lésen:
Auszugsmoment:

Anzugsmethode:

Mit vorgeschriebenem Anzugsmoment anziehen und
anschlieBend ohne abzusetzen eine viertel Umdrehung
(90°) weiterdrehen. Ein Nachziehen dieser Schrauben
nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten ist nicht zu-
lassig. Schrauben brauchen im Reparaturfall nicht
ersetzt werden.

Abb. 3 Zylinderkopf auf Verzug priifen
VerschleiBgrenze: 0,1 mm

Abb. 4 Zylinderkopfdichtung, Einbaulage

—br~

Abb. 5 Einlalventil nacharbeiten
a = 45°

a = max.3,5mm

b = mind. 0,5 mm

Achtung!

Auslallventile diirfen nicht nachgearbeitet
werden. Nur das Einschleifen ist zulassig,
s. Abb. 1.

450

Abb, 6 EinlaRventilsitz nacharbeiten

a = 3320mm@ Z = Zylinderkopf-Unterkante
b = 9,00mm 30° = Korrekturwinkel oben
c = 2,00mm, 45° = Ventilsitzwinkel
a
Z
Q

r
N
(o]

Abb. 7 AuslaBventilsitz'nacharbeiten

a = 3080mmQ@ Z:° = Zylinderkopf-Unterkante
Kennzeichnung —oben— muR zum Zylinderkopf b = 960mm 30° = Korrekturwinkel oben
zeigen. = 2,40 mm ©45° = Ventilsitzwinkel
=
=
0t
L,

23

Zylinderkopf instand setzen
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Abb. 8 Ventilkegelstiicke ausbauen

Hinweis:

Festsitzende Ventilkegelstiicke mit leichten
Hammerschlagen auf den Hebel der Montagevor-
richtung losen.

Abb.9 Federauflage ausbauen

VW387

AbbZ10 Ventilfithrung, VerschleiR messen

Vor der' Messung Riickstande mit Reinigungsahle

entfernen: .f"f

o

Neues Ventil in Fiihrung stecken. Ventilschaftende
muld mit Flihrung abschlielBen.

Wegen der unterschiedlichen Schaftdurchmesser
nur Einlalventil in EinlaBfihrung bzw. AuslaB3-
ventil in Auslaffiihrung verwenden.

Verschleilgrenze:
EinlaRventilfihrung 1,0 mm
AuslaBventilfiihrung 1,3 mm

X

Abb. 11 Nacharbeitsmal} Zylinderkopf

Mindesthéhe: a = 132,565 mm
Rautiefe: Rt + W= 15u
(W = Welligkeit)

VENTILFUHRUNGEN ERSETZEN

Hinweis:

Zylinderkopf vor der Instandsetzung reinigen und
priifen. Bei gerissenen Zylinderképfen sowie bei
Zylinderkopfen, deren Ventilsitzringe sich nicht
mehr nacharbeiten lassen, ist eine Instandsetzung
nicht mehr moglich. Auch Zylinderképfe, die bereits
bis auf das Mindestmal} {Abb. 11) bearbeitet worden
sind, sifid nicht mehr instandzusetzen.

Zylinderk6pfe mit Rissen zwischen den Ventilsitzen
bzw. dem Ventilsitzring und den ersten Gewinde-
gangen des Ziindkerzengewindes kénnen ohne Herab-
setzung-der Lebensdauer weiterverwendet und {iber-
holt werden, wenn der oder die Risse eine Breite von
a_= max. 0,5 mm nicht iiberschreiten.

24

Zylinderkopf instand setzen
Ventilfiihrung ersetzen



Zylinderkopf, Ventiltrieb

15

— Verschlissene Ventilfiihrungen austreiben.

— Neue Fithrungen mit Ol benetzen und von der
Nockenwellenseite bis zum Anschlag in den kalten
Zylinderkopf einpressen.

Hinweis:

Nachdem die Fithrung mit dem Bund aufliegt, darf
der EinpreBdruck nicht Gber 1,0 t gesteigert werden,
da sonst der Bund abbrechen kann.

— Ventjlfthrung mit Handreibahle auftreiben. Dabet
unbedingt Bohrwasser verwenden.

— \entilsitze nacharbeiten, siehe Abb. 6 und 7 und
Ventile einschleifen siehe Abb. 1.

VENTILSCHAFTABDICHTUNGEN ERSETZEN
(bei eingebautem Zylinderkopf)

— Nockenwelle und TassenstoRRel ausbauen.
— Ziindkerzen ausschrauben.
— 4, Gang einlegen und Handbremse anziehen.

— Hébhe der Vorrichtung 2036 mit Einstellschrauben
(Pfeile) gleichmalig einstellen.

— Druckschlauch in das Ziindkerzengewinde ein-
schrauben und standig Druck geben,

mind. 6 bar Uberdruck.
— Ventilfedern ausbauen.

Hinweis:

Festsitzende Ventilkegelsticke mit leichten
Hammerschldagen auf den Hebel der Montage-
vorrichtung losen.

— Ventilschaftabdichtung abziehen.

— Ventilschaftabdichtung einbauen, dazu Kunststoff-

hilse — A— aufiden Ventilschaft stecken. Ventil-
schaftabdichtung —B— 6len und mit dem Treib-
dorn vorsichtig auf die Ventilfilhrung schieben.

Achtung!

Um Beschidigungen zu vermeiden, bei der
Montage von Ventilschaftabdichtungen grund-
satzlich die Kunststoffhiilse verwenden.

Zylinderkopf instand setzen
Ventilfiihrung ersetzen
Ventilschaftabdichtung ersetzen
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17 Schmierung

TEILE DES SCHMIERSYSTEMS AUS- UND EINBAUEN Oldruck priifen — Seite 27

. Olfiillmenge:
Dichtung R
bei Beschadigung ersetzen ohne Olfilterwechse! — 4,0 |
mit  Olfilterwechsel — 4,5 |

Verschluf

e Oldruckschalter
25 Nm
prifen - Seite 27

Ulmefistab
Mengendifterenz
Min.-Max. = 1,0l

L

Thermoschalter

fir Oltemperatur
10 Nm

20 Nm

Ulklter

20 Nm

mit Spannband lésen.
Von Hond anziehen
Einbauhinweise auf dem
Ulfilter beachten.

Dichtung
ersetzen

Zohnrider
Zahnflankenspiel prifen - Abb. 1
Axialspiel prifen — Abb. 2

10 Nm
Saugkorb

bei starker Verschmutzung durch
Autbiegen der Blechkanten Saug-
korb und Lochblech ausbauen und
reinigen =

20 Nm

Dichtung

ersefzen

nicht ankleben

auf richtige lage achten,
Uberstand getriebeseitig
bundig abschneiden.

10 Nm

Ulwanne

Dichtring
ersetzen

e ClablaB schraube -1 7071
@ 30 Nm ‘

26 Teile des Schmiersystems aus- und einbauen



Schmierung

OLDRUCK UND OLDRUCKSCHALTER
PRUFEN

Abb. 1 Olpumpe, Zahnflankenspiel priifen
Sollwert: 0,05—0,20 mm

— Oldruckschalter ausbauen und in Priifgerit
einschrauben.

- , — Priifgerat anstelle des Oldruckschalters in Zylinder-
, kopf einschrauben.

— Kabel —1— (= Massekabel des Priifgerdtes) an
Masse.

— Priflampe —2— an Oldruckschalter und Batterie +.

=, Priiflampe muB aufleuchten, andernfalls Oldruck-
schalter erneuern.

— Motor starten, Drehzahl erhdhen, bei
0,3—0,6 bar Uberdruck

muR die Lampe erldschen, andernfalls Oldruck-
schalter ersetzen.

— Motordrehzah! auf 20(_)_0/min. erhohen, bei 80° C
Oltemperaturzsoll der Oldruck

mind. 2,0 bar Uberdruck

.

N betragen.
Abb. 2 Olpumpe, Axialspiel priifen

VerschleiRgrenze: 0,15 mm

Teile des Schmiersystems aus- und einbauen
Olpumpe priifen 3
Oldruckschalter und Oldruck priifen



19 Kiihlung

TEILE DES KUHLSYSTEMS AUS- UND EINBAUEN

Kihlsystem — Dichtheit prifen — Abb. 1
Kihlmittel — Mischungsangaben — Seite 30
KihImittel ablassen und auffiillen — Seite 30

Gummimetallager

Kihler

Gummimetallager
- var, Ausbau Abdeckung
for Kohler unten ausbauen
Entlifterschlauch Sicherung
eD;SC::”gQ Nach Festziehen
zen der Mutter sichern

Kihimittelschfouch oben

Lofterfligel
10 N _,

Lifter for Kihler

Kihlmittelschlauch
unten

Kihimittel-

schlauch zum
Kihler

Ausgleichbehdlter

Verschluf
Oberdruckventil prifenfF=geite 30
Pritdruck 1,2-1,35 bor?‘;{'

Kihlerhutze
Uberdruck

e Y

28 Teile des Kiihlsystems aus- und einbauen



Kiihung 19

TEILE DES KUHLSYSTEMS AUS- UND EINBAUEN

Kiihlsystem — Dichtheit priifen — Abb. 1
Kiihimittel — Mischungsangaben — Seite 30
Kihlmittel — ablassen und auffillen — Seite 30

Dichtung
ersetzen

AnschluBstutzen

Kihimittelschlauch oben Dichtung

ersetzen

Thermoschalter
fur Kohimittel-
temperatur

zur Heizung

10 Nm

& — zur Heizung

Dichtung
ersetzen

Kihlmittelpumpe
aut leichten tauf prifen

Kohlmittelregler

pritfen: Regler im
Wassegbad erwdarmen
OffnLJ%gbeginn ca 85°C

Kihimittelschlouch unten Ende g

105°C.
Offnd gihub mindestefs’” mm

Teile des Kiihlsystems aus- und einbauen 29



19

Kiihlung

KUHLMITTEL ABLASSEN UND AUFFULLEN

Hinweis:

Die Kiihlanlage wird ganzjdhrig mit einer Mischung
aus Wasser und VW-KiihImittelzusatz G 10 befillt.
G 10 verhindert Frost- und Korrosionsschaden,
Kalkansatz und hebt auBerdem die Siedetempera-
tur des Wassers an.

Aus diesen Griinden mull das Kiihlsystem unbedingt
ganzjahrig mit Kuhimittelzusatz befiilit sein. Beson-
ders in Landern mit tropischem Klima trégt das
Kihlmittel durch den héheren Siedepunkt bei hoher
Belastung des Motors zur Betriebssicherheit bei.

Empfohlene Mischungsverhaltnisse

Frostschutz bis Fiillmengen

G 10 Wasser
-25°C 30 | 45 |
-356°C 3,751 3,751

Ablassen

— Heizregulierungvoll 6ffnen.

— VerschluB fir’rKihler 6ffnen.

— KiihImittel iberKiihimittelschlauche
ablassen.

Hinweis:

Da das Kihimittel G 10 enthélt, solltees zur
Wiederverwendung aufgefangen werden. Die'ver!
bleibende Restmenge im Motor kann nach Aus-
bau des Kiihimittelreglers abgelassen werden.

Auffiillen

— Knopf fiir Heizregulierung voll 6ffnen.

— Kiihlmittel bis zum Rand des Kiihlers auffiillen.
AnschlieBend Ausgleichbehilter bis zur Markie-
rung auffillen.

— Kiihler und Ausgleichbehilter verschlieBen.

Motor laufen lassen, bis der Elektrolifter
einschaltet.

Kihimittelstand priifen und ggf. bis zur Markie-
rung erganzen.

KUHLSYSTEM UND VERSCHLUSS PRUFEN
Undichtigkeiten im KiihIsystem und die Funktion

des Uberdruckventils im VerschiuR kdnnen mit dem
Priifgerat VW 1274 iiberprift werden.

Kiihlsystem priifen

— Priifgerat auf den Ausgleichbehilter aufsetzen

— Mit der Handpumpe des Priifgerates einen
Uberdruck von ca. 1,0 bar erzeugen.
Fillt der Druck ab, undichte:Stelle suchen
und Fehler beseitigen.

VerschluB fiir Kithler prifen

— VerschluB auf das Priifgerat aufsetzen.

— Mit Handpumpe Uberdruck erzeugen.

Zwischen 1,2 und 1,35 bar muf das Uberdruck-
ventil 6ffnen.

30

Teile des Kithlsystems aus- und einbauen
KihImittel ablassen und auffiilien
Kiihlsystem und VerschluB fiir Kiihler priifen



Kraftstoffversorgung

20

TEILE DES KRAFTSTOFFVERSORGUNGSSYSTEMS AUS- UND EINBAUEN

Achtung!

Dichtringe der Kraftstoffanlage
grundsatzlich ersetzen.

Oberwurfmutter Dichtung fur

Krof'rsto?fein-

follstutzen

-

Tauchrohrgeber

Krahistoffbehalter
Zum AlUsbau vorher
Abdeckang for Kraft-
stotfbehdlier aus-
bauen.

Spannband

Ricklaufleitung

Zulaufleitung

Kraftstoffpumpe

s
Halter for Kroftsfoﬁ‘d;%pe
Lt

T zum Vergaser

Kraftstoffilter

Einbaulage beachten
Pfeil zeigt zum Vergaser

Ausgleichbehdlter

Teile des Kraftstoffversorgungssystems aus- und einbauen

31



22 Kraftstoffaufbereitung, Vergaser, Regelung

LUFTFILTER INSTAND SETZEN

Warmluftschlauch

Verbindungs-
schlauch Luftfilter

Vergaser

Regelkasten mit
Thermostat

Warmlubtschlouch
Ansaugstutzen

Verbindungs-
schlauch

Boden fir

Filtergehause
Filtergehduse

Luftfiltereinsatz

Abgasrohr

32 Luftfilter instand setzen



Kraftstoffaufbereitung, Vergaser, Regelung 22

VERGASER 181 INSTAND SETZEN
Hinweis:

Die Grundeinstellung der Drosselklappe erfolgt im Werk und kann nicht ge-
andert werden.

Einstellschrauben sind mit Kappen, Stopfen oder Sicherungslack so gesichert,
dal ein Verstellen nicht méglich ist, ohne die Sicherung zu zerstéren. Nach
erfolgter Reparatur oder Einstellung Sicherung erneuern.

Alle Vergasergelenke mit MoSo- Fett schmieren.

k?:gngf-f/l_uﬁdase Luftidoppenspalimof} einstellen
Abb. 1 - Seite 37
Zusatz- 5 Nm
Krafistoff/dufidise
Abb. 1 Anreicherungsrohr
der Abstand zum Pulldown-Einrichtung
Vorzerstauber mub Unterdrucksystem
24 mm betragen prifen — Seite 36
Luftklappenspalt
5 Nm sinstellen ~ Seite 37
Anschluf} fir Kraft-
stoffzulouf
Hauptdise
Abb. 2
Schwimmer
Schwimmerstellung nicht
einstelibar

Dichtung
ersetzen

Schwimmernadelventil

Lagermring
bundig eindricken

Stift bei Ausbau
von innen nach
aufden treiben

Manschette

beim Finsetzen zur gegeniber-
liegenden Seite der BelGhtungs-
bohrung driicken.

© s N

Starterdeckel

Pumpenkolben

Einspritzrohr einboven - Apb. %
Dichtring Spritzrichtung einstellen — Abbs2
ersetzen nicht einstellbar
Dichtri
Leeraufeinstellschraube er‘sce?;gg

Leerlaufdrehzahl prifen
und einstellen - Seite 35

=

= all
ri
e S

- Einstellschraube
Kaltleerlautdrehzah! einstellen -
Seite 36

. e
Teillast— -
anreicherungsventil

Dichtring
ersetzen
CO-Einstellschravbe
CO-Gehalt prifen und
einstellen — Seite 36

Anschiuf} fir Zindverteiler-Frihdose

Umluftabschalt-
ventil

Vergaser 1 B 1 instand setzen

33



22 Kraftstoffaufbereitung, Vergaser, Regelung

VERGASERDATEN

Motor Einsatz 11.78,2.79
Motor-Nummer YX, WL

Vergaser Typ 1B1
Teile-Nummer 049129015 L (24 V)

049 129 0156 M (12 V)

Vergaser- Lufttrichter 27

bestiickung
Hauptdise X 127,5
Luftkorrekturdise mit Mischrohr 140
Leerlauf-Kraftstoff-/Luftdiise 55/130
Zusatz-Kraftstoff-/Luftdise 50/145
Schwimmernadelventil @ mm 2,0
Drosselklappenspaltmal mm 0,7 £ 0,05
Einspritzmenge (langsam) cm3/Hub 1,0+ 0,15
Luftklappenspaltmal mm 4,0+ 0,15
Kaltleerlaufdrehzahl 1/min 3100+ 200

Leerlauf- Drehzahi 1/min 950 + 50

einstetlung®
CO-Gehalt Vol. % 1,0+ 056

* Einstellbedingungen beachten — Seite 36 und 37

34

Vergaserdaten




Kraftstoffaufbereitung, Vergaser, Regelung 22

Abb. 1 Diisenanordnung im Vergaseroberteil

1 — Leerlauf-Kraftstoff/Luftdiise

2 — Luftkorrekturdiise mit Mischrohr
(nicht ausschraubbar)

3 — Zusatz-Kraftstoff/Luftdise

Abb. 4 Starterdeckel einstellen

Markierung am Deckel muRl mit Markierung am
Vergaseroberteil fluchten.

Hinweis:

Beim Anziehen der Befestigungsschrauben Deckel
von unten gegen die Fliihrungsnasen des Gehauses
driicken.

LEERLAUFDREHZAHL EINSTELLEN

Abb. 2 Hauptdiisenanordnung

Abb. 3 Starterdeckel einbauen

Beim Aufsetzen der Bimetallfeder — 1 — auf den

Betédtigungshebel fir Luftklappe —2— darauf achten,
daR der Offnungshebel —3— links vom Betatigungs-

hebel steht.

Priifgerat nach Bedienungsanleitung anschlieBen.

Motoréltemperatur mind. 60° C.
Elektrische Verbraucher ausschalten.

Schlauch fir Kurbelgehduseentliiftung am
Zylinderkopfdeckel abziehen und luftfilter-
seitig verschlieen.

Luftklappe voll 6ffnen.

— Leerlaufdrehzahl einstellen, dabei darf der Liifter
fir Kiihler nicht laufen.

Sollwert: 950 + 50/min

Vergaser 1 B 1 instand setzen 3 5
Leerlaufdrehzahl einstellen
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Kraftstoffaufbereitung, Vergaser, Regelung

CO-GEHALT EINSTELLEN

— Priifgerat nach Bedienungsanleitung anschlieRen.
— Motordltemperatur mind. 60° C.
— Elektrische Verbraucher ausschalten.

— Schlauch fiir Kurbelgehauseentliftung am
Zylinderkopfdeckel abziehen und luftfilter-
seitig verschlieRen,

— Luftklappe voll 6ffnen.
— Leerlaufdrehzahl priifen, ggf. einstellen.
— Zindzeitpunkt priifen, ggf. einstelien.

— CO-Gehalt einstellen, dabei darf der Liifter fiir
Kihler nicht laufen.

Sollwert: 1,0 £ 0,5 Vol. %, gemessen im Endrohr.

— Nach Einstellung ggf. Leerlaufdrehzahl korrigieren.

Hinweis:

Nach der CO- Einstellung muR der Schlauch %ir die
Kurbelgehauseentliftung wieder aufgesteckt werden.
Wenn jetzt der CO-Gehalt ansteigt, liegt das nicht an
einer falschen Einstellung, sondern an einer Anfet-
tung aus dem Kurbelgehduse infolge Olverdiinnung
bei liberwiegendem Kurzstreckenverkehr.

Bei langeren ziigigen Ubgrlandfahrten verringert sich
der Kraftstoffanteil im Ol und der CO-Gehalt nor-
malisiert sich wieder.

Kurzfristig 148t sich das auch durch eine ca. 30-minii-
tige scharfe Fahrt oder durch einen eventuell anstehen-
den Olwechsel erreichen.

KALTLEERLAUFDREHZAHL EINSTELLEN
(Drosselk lappenspalt)

— Motorél mind. 60° C.
— Leerfaufeinstetlung i.O.

— Starterzug ganz herausgezogen, Betitigungshebel
fir Luftklappe —1— muB am Anschlag anliegen.

— Kontrollieren, ob Markierung auf der Kurven-
scheibe —Pfeil — auf Mitte Einstellschraube —2 —
weist, ggf. nach Lésen der Schraube —3— ein-
stellen.

— Motorohne Betitigung des Gaspeédals starten. Die
Drehzahl muB bei voll gedffneter Luftilappe
3100 £ 200/min. betragen, ggf. mit der Einstell-
schraube —2— auf 3000/min. einstellen.

FUNKTION DER PULLDOWN-EINRICHTUNG
PRUFEN

— Verbindungsschlauch Luftfilter/Vergaser abnehmen.
— Motor im Leerlauf laufen lassen.
— Starterzug ganz herausziehen.

— Luftklappe von Hand schlieRen.
LaBt sich die Luftklappe bis zu einem Spalt von
ca. 4 mm leicht schlieRen und tritt dann ein
groBerer Widerstand auf, ist die Pulldown-Ein-
richtung i.0.

— Kann die Luftklappe ohne Widerstand ganz
geschlossen werden, ist entweder die Membran
gerissen oder das Unterdrucksystem undicht.

36

Vergaser 1 B 1 instand setzen

CO-Gehalt einstellen

Kaltleerlaufdrehzahl einstellen

Funktion der Pulldown-Einrichtung priifen



Kraftstoffaufbereitung, Vergaser, Regelung 22

LUFTKLAPPENSPALTMASS EINSTELLEN EINSPRITZMENGE EINSTELLEN

Hinweis: — Vergaser ausbauen.
Voraussetzung ist ein dichtes Unterdrucksystem der
Pulldown-Einrichtung.

— Kurvenscheibe in hochste Stellung bringen.
(Starterzug ganz herausgezogen).

— Befestigungsschrauben fiir Starterdeckel I6sen
und Deckel entgegen dem Uhrzeigersinn verdrehen
bis Luftklappe geschiossen ist, anschliefend
Befestigungsschrauben festziehen.

— Trichter und MeRzylinder unter den Vergaser
halten.

— Betiatigungsstange fiir Luftklappe mit Schrauben-
dreher in Richtung Pulldown-Dose —Pfeil —
auf Anschlag driicken.

— Betatigungshebel fiir Luftklappe in Steltung
Luftklappe voll'geotfnet festhalten;

— Drosselklappenhebel 10 mal langsam voll

— Indieser Stellung Spaltmal? an der Anreicherungs- 6ffnen (mindestens 3 s/Hub)

rohrseite mit Spiralbohrer priifen. )
Sollwert: 4,0 £ 0,15 mm. — Abgelesenen Wert der eingespritzten Menge durch

10 dividieren und mit Sollwert vergleichen.
Sollwert: 1,0 £ 0,15 cm3,

— Luftklappenspalt gaf. an der Einstellschraube
—Pfeil — einstellen.
— Starterdeckel neu einstellen, Seite 35. — Einspritzmenge durch Losen der Klemmschraube
—a— und Verdrehen der Kgryenscheibe —b—

einstellen, H
+/=, Einspritzmenge grofer, |
Einspritzmenge geringer

Vergaser 1 B 1 instand setzen

Luftkiappenspaltmal einstellen 37
Einspritzmenge einstellen
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Kraftstoffaufbereitung, Vergaser, Regelung

Hinweis:
Wird die erforderliche Einspritzmenge nicht
erreicht:

Pumpenkolben, -manschette priifen, Einspritzrohr
auf Durchgang priifen.

Achtung!
Die Einspritzrichtung ist nicht verstellbar!

VERGASERZUG EINSTELLEN

— Sicherungen —Pfeile— so in den Steckrasten
anbringen, daB bei Vollgasstellung des Gaspedals
zwischen Drosselklappenhebel und Anschlag ein
Spiel von max. 1 mm vorhanden ist.

STARTERZUG ANKLEMMEN

An der Luftkiappenwelle ist eine Bimetalifeder
angeordnet, die auf Umgebungstemperatur reagiert.

Sie soll das SchlieBRmoment der Luftkiappe in Ab-
hangigkeit von der AuBentemperatur regeln, d. h.
bei tiefen Temperaturen die Spannung erhéhen, beij
héheren Temperaturen die Spannung verringern.
Bei Temperaturen Giber +17° C ist die Luftk lappe
auch bei voll gezogenem Starterzug etwas geéffnet.

— Starterzug bis zum Anschlag hineinschieben.

— Starterzughiille biindig befestigen —Pfeil A—.

— Luftklappe voll 6ffnen und Starterzug in
dieser Stellung anklemmen —Pfeil B—.

38

Vergaser 1 B 1 instand setzen
Vergaserzug einstellen
Starterzug anklemmen



Abgasanlage

26

TEILE DES ABGASSYSTEMS AUS- UND EINBAUEN

25 Nm

o8
Auspuffkrimmer

Dichtung fir Auspuftkrimmer
ersetzan

Hinweis!

Sechskantmuttern for
Avspuftkrommer

H fir Auspuffkrimmer
Dichtung P immer ersetzen!

ersetzen

Abschirmung vomn

Auspuffrohr vorn
Zum Ausbau Achslenker
am Achsgelenk i8sen und
nach unten schwenken — siehe
Reparatur-Gruppe 40

4
: i 0’ Dichtung
g ersefzen

Haltelasche

0-—-—- Dichtung

ersetzen

Abschirmung
hinten

Auspuffrohr hinten

Zum Ausbau Achslenker
am Achsgelenk I8sen und
nach unten schwenken ~
siehe Reparatur-Gruppe 42

Gummipuffer

Hatteschloufe ~®

ABGASANLAGE SPANNUNGSFREI EINRICHTEN

— Motor starten und im Leerlauf belassen.
! . . .
Achtung! — Befestigungen und Klemmschellen anziehen, hierbei

Motor und Abgasanlage muB betriebswarm sein. Reihenfolge (vom Abgaskrimmer zum Auspuffrohr
hinten) einhalten.

Es ist darauf zu achten, da8 iiberall ausreichend
— Alle Befestigungsschrauben und Klemmschellen Abstand zum Aufbau vorhanden ist und die
16sen. Halteschlaufen gleichmaRig belastet werden

o=
T

ki

= =

Teile des Abgassystems aus- und einbauen
Abgasanlage spannungsfrei einrichten

39



28 Zundanlage

12 V — ZUNDANLAGE INSTAND SETZEN

Ziindspule
Sekundrwiderstand priifen — Seite 41
Primérwiderstand prifen — Seite 41

Kiemme 4
Kiemme 15 (+)

8 Nm
Halteschelle

10 Nm

Ziindieitung
priifen — Abb. 1 /
Soliwert: 1 kQ © 24 k8

-~ 0,2 ke

Ziindkerzenstecker
prifen — Abb. 2
Soliwert:

Fzg. mit Radio 5kQ £ 1,0 kQ
Fzg. ohne Radio 1 kQ £ 0,2 kQ

Ziindkerzen
Typen — Seite 43

28 -193

I

TH &

¢

40 12 V-Ziindanlage instand setzen



Ziindanlage 28

ZUNDSPULE,
SEKUNDARWIDERSTAND PRUFEN

@

— Alle Anschliisse an der Zundspule abklemmen.

Abb. 1 Ziindleitung priifen
Sollwert: 1,0kOhm 0,2 kOhm

— Ohmmeter zwischen Klemme 1 (=) und Klemme
4 der Ziindspule anschlieBen.

Widerstand messen.
Sollwert: 7—12 kOhm

ZUNDSPULE,
PRIMARWIDERSTAND PRUFEN

— Alle Anschliisse an der Ziindspule abklemmen.

28~ 147

Abb. 2 Ziindkerzenstecker priifen

Sollwert:

Fzg. mit Radio 5kOhm* 1,0 kOhm
Fzg. ohne Radio 1kOhm 0,2 kOhm

— Ohmmeter zwischen Klemme 1 und Klemme 15
der Ziindspule anschlieBen.

Widerstand messen,
Sollwert: 1,7—2,1 Ohm

o
L2712 V-Ziindanlage priifen
{ Aindleitung priifen, Zindkerzenstecker priifen 41
=2iindspule,cSekundarwiderstand priifen
Ziindspule, Primarwiderstand priifen



28 ziindanlage

12V — ZUNDVERTEILER INSTAND SETZEN

Tabelle: Ziindverteiler und Einstellung — Seite 43
Ziindzeitpunkt einstellen — Seite 45

Ziindverteiler, Fliehkraftverstellung priifen — Seite 45
Zindungstester anschlieBen — Seite 45

Verteilerkappe

auf Risse, Spuren von Kriechstrémen achten,
Verschlei der Kontakte prifen

vor dem Aufsetzen reinigen

Schleifkontakt mit Feder
auf VerschleiB und Freigiangigkeit
prifen

Ziindverteileriiufer

prifen — Abb. 1

Sollwert ca.: 5 kOhm

Stellung beim Einbau des Ziind-
verteilers beachten, siehe
Ziindverteiler einbauen

— Seite 44

Staubschutzkappe

Ziindvertailer
einbauen — Seite44

Unterbrecherkontakt
Nockengleitbahn, Kunststoff-
gleitstiick und Lagerboizen mit
Mehrzweckfett schmieren,
Schliefwinkel einstellen
Sollwert: 47° + 32 (53% + 3%)

Unterdruckdose

Dichtheit priifen — Seite 46
Verstellung priifen:

LFrih” — Seite 46

. Spat’’ — Seite 46

Ziindkondensato#

15 Nm

Dichtung
ersetzen

1 a

&
-4

2}
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Zundanlage 28

12-V-ZUNDVERTEILERDATEN

Motor-Kennbuchstaben

Y X, WL

Fertigung von

11.78,2.79

Ziindverteiler Ersatzteile-Nr.

049905 205 H

Ziindzeitpunkt oT
Markierung

Drehzahl 1/min 950 + 50
Unterdruckschlauche aufgesteckt

SchiieBwinkel Einstellmafd

47 + 3° (53 + 3%}

Verschleilgrenze

42—-58% (47—64%)

Fliehkraftverstellung

Beginn 1/min 10001600
1/min 3000
Grad 12—-17°
Ende 1/min 4200
Grad 23-279
Unterdruckverstellung — Friih
Beginn mbar 260—340
(mmHg) (195 —256b)
Ende mbar 450
(mmHg) (340)
Grad 11-15°
Unterdruckversteliung — Spat
Beginn mbar 140-280
(mmHg) (105—-210)
Ende mbar 320—-420
(mmHg) (240—315)
Grad 8-10°
Drehzahlbegrenzer .
Abschaltdrehzahl: 1/min 6350 + 190
Ziundkerzen Bosch W175T30 bzw. W-7D
{Anztgsdrehmoment Beru 175/14/3 A bzw. 147D
30 Nim) Champion N8Y
Elektrodenabstand mm 0,7-0,8
=
=y
8
g,

12 V-Ziindanlage instand setzen

Zindverteilerdaten
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28 Ziindanlage

28-164

Abb. 1 Ziindverteilerldufer priifen 3
Sollwert: ca. 5 kOhm — Aufnahmezapfen der Olpumpe parallel zur
Kurbelwelle stellen.

— Zlindverteiterldufer vor dem Einsetzen des
Ziindverteilers so stellen, dal’ er zur Markierung
fir Zylinder —1— am Zindverteilergehiuse
zeigt.

ZUNDVERTEILER EINBAUEN

— Zindverteilerkappe vor dem Aufsetzen reinigen,
auf Risse; Spuren von Kriechstrémen achten,
ggf. ersetzen.

— SchlieBwinkel und Zindzeitpunkt einstellen.

= Markierung am Nockenwellenrad mit Oberkante
der hinteren Zahnriemenabdeckung auf Uber-
einstimmung bringen.

12 V-Ziindverteiler instandsetzen

44 Ziindverteilerfinger priifen
Ziindverteiler einbauen



Ziindanlage 28

ZUNDZEITPUNKT EINSTELLEN ZUNDVERTEILER PRUFEN

— Oltemperatur mind. 30° C. a - Fliehkraft- Ziindzeitpunktverstellung mit Ziind-
lichtlampe priifen

VWI1367-/

22-6351

22-635

Priifgerat nach Bedienungsanieitung anklemmen.
— Priifgerat nach Bedienungsanleitung anschlieRen.

Motor starten.

|

SchlieBwinkel priifen, ggf. einstellen.
Sollwert: 47 + 3° (63 = 3%)

Leerlaufdrehzahl priifen gg. einstellen
Sollwert: 950 + 50/min.

— Unterdruckschlauche von der Unterdruckdose des
Zundverteilers abziehen. Unterdruckschlauch
—Spat— verschliellen.

— Motor anlassen.

— Motordrehzaht auf ca. 8560/min. einstellen.

OT-Markierung mit Zindlichtlampe anblitzen.
OT-Markierung mu mit Bezugskante der Kupplungs- merken bzw. notieren.
glocke iibereinstimmen, ggf. Ziindverteiler entspre-
chend verdrehen.

— Skala anblitzensund Verstellwert (=Grundwert)

— Drehzahl langsam erhéhen. Beginn der Verstellung
wird durch Auswandern der Kerbe angezeigt.

— Motordrehzahl auf nachste Prifdrehzahl einstellen,
,,Kerbe zuriickholen” und Verstellwert ablesen.

— Fliehkraftverstgllwert errechnen:

Abgelesenen’Versteliwert
—Grundwert

= Fliehkraftverstellwert

— Priifungbei den weiteren Priifdrehzahlen wieder-

holen.
o — Nach Beendigung der Priifung beide Unterdruck-
L=y schldauche aufstecken und Leerlaufdrehzahl ein-
ﬁ stellen.
g,

12 V-Ziindverteiler instand setzen

Ziindzeitpunkt einstellen 45
Ziindverteiler priifen
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Ziindanlage

b - Unterdruckdose, Dichtheit priifen

— Unterdruckpriifgerat nach Bedienungsanleitung

anschlie@en.

— Bei laufendem Motor (ca. 2500/min) priifen,

ob Unterdruck vom Vergaser zu der Unterdruck-
dose gelangt. Wird kein Unterdruck angezeigt, ist
die Unterdruckentnahme im Vergaser verstopft.

— Motordrehzahl erhéhen, bis ein hoherer Unter-

druck am MeBgerat angezeigt wird als der Priif-
wert des Verstellendes.

— Unterdruck-MeRgerat so schalten, dalR der Unter-
druck auf der Unterdruckdosenseite gehalten wird.

— Motor abstellen. Der angezeigte Unterdruck darf

innerhalb von 1 Minute um max. 10% abfallen.
Andernfalls ist die Unterdruckdose oder der
Schlauch undicht.

¢ - Unterdruckverstellung — Friih — priifen

(Sollwerte — Seite 43).

— Ziindverstell- und Drehzahl-Priifgerat nach

Bedienungsanleitung anklemmen.

Unterdruck-Priifgerat zwischen Vergaser und
Unterdruckdose — Friih— anschlieRen.

Priifgerdt auf Durchgang schalten.

Unterdruckschlauch von der Unterdruckdose
—Spat— abziehen.

Motor anlassen.
Motordrehzahl auf ca. 850/min. einstellen.

Scala anblitzen und Verstellwert (=Grundwert)
merken bzw. notieren.

Motordrehzahl erhéhen, bis ein héherer Unter-
druck am Prifgerat angezeigt wird als der Pruf-
wert des Verstellendes.

— Unterdruck-Priifgerat so schalten, daR der Druck
auf der Unterdruckdosenseite gehalten wird.

Motordrehzahl auf ca. 900/min einstellen.

— Am Unterdruck-Prifgerat Unterdruck auf Priif-
wert — Verstellende bzw. Verstellbeginn —
absenken.

— Verstellwerte feststellen.

Unterdruckverstellung errechnen:

Abgelesenen Verstellwert
—Grundwert

= Unterdruckverstellwert

Leerlaufdrehzahl auf 950 + 50/min einstellen.

d - Unterdruckverstellung —Spit — mit Ziindlicht-

lampe priifen
{Sollwerte — Seite 43).

— Zindverstell- und Drehzahl-Priifgerit nach Be-

dienungsanleitung anklemmen.

Motor anlassen.
— Mit Ziindlichtlampe Ziindzeitpunkt liberpriifen.

— Unterdruckschlauch an der Unterdruckdose
—Spét— abziehen.

— Motordrehzahl auf ca. 850/min einstellen.

— ,.Kerbe zuriickholen’’ und angezeigten Verstell-
wert mit Sollwert fiir Verstellende vergleichen.

— Leerlaufdrehzahl auf 950 + 50/min einstellen.

46
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Ziindanlage

28

24 V — TRANSISTORZUNDANLAGE INSTAND SETZEN
SicherheitsmaBnahme zur TSZ-Anlage — Seite 48

TSZ-Schaltgerdt

Verbindungsleitung
TSZ-Schaltgerdt-
Zindspule Klemme 1

Zindleiturg
Zindspule/Ziindvereiler

Verbindungsleitung
Zindspule Klemme 15,
Entstorfilter

"
e

Zindleiturg — e

prifen Abb. 1

Klemme 4

Klemme 15

Zindkerze
Typen - Seite 51

Entstorfilter

Zindspule
Sekunddrwiderstand prifen — Seite 48
Prim&rwiderstand priten — Seite 48

Zindverteiler
iNstandsetzen ~ Seite 50

leitung TSZ-
Schaltgerat/

e Zindvedeiler 98-252

24 V-Transistor-Ziindanlage instand setzen

47
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Zundanlage

SICHERHEITSMASSNAHMEN ZUR TSZ-ANLAGE

Um Verletzungen von Personen und/oder Zerstérung
der TSZ-Anlage zu vermeiden, ist bei Arbeiten an
Fahrzeugen mit TSZ-Anlage folgendes zu beachten:

— Ziindkabel nicht bei laufendem Motor bzw. bei
AnlaBdrehzahl mit der Hand beriihren bzw. ab-
ziehen.

— Leitungen der Ziindanlage nur bei ausgeschalteter
Ziindung abklemmen.

— Das An-und Abkiemmen von MeBgerateleitungen
{Drehzahl-Ziindungstester) nur bei ausgeschalteter
Ziindung vornehmen.

— An Klemme 1 (—) darf kein Entstérkondensator,
Priflampe angeschlossen werden.

— MeBgerate und Ziindlichtlampen mit Spannungs-
versorgung 24 Volt nicht an Klemme 15 der Ziind-
spule anklemmen.

— Hochspannungskabel (Klemme 4) nach dem
Abschrauben am Ziindverteiler immer direkt an
Masse legen, dazu Hilfskabel verwenden, andern-
falls darf der Motor nicht in Anladrehzahl be-
trieben werden (z.B. Kompressionsdruckpriifung,
TSZ-Schaltgerat-Priifdng)-

— Starthilfe mit'Schnellader ist nur 1 Minute und
nur bis max. 24 Volt moglich.

— Die:Zindspule darf nicht durch eine Ubliche Ziind-
spule ersetzt werden.

—Bei Elektro- und PunktschweiRen ist die Batterie
komplett abzuklemmen.

— Bei Erhitzung auf mehr als 80° C (z.B. Lackieren,
Dampfstrahlen) darf der Motor nicht unmittelbar
nach der Aufheizphase gestartet werden.

— Die Motorwasche ist nur bei Motorstillstand
durchzufuhren.

[28-2¢7]

.I’.'-"j;
Abb. 1 Ziindleitung priifen H
Sollwert: Durchigang Lol

ZUNDSPULE — PRIMARWIDERSTAND
PRUFEN

— Alle Anschlisse an der Ziindspule abklemmen.

|28~ 268
— Ohmmeter zwischen Klemme 1 und Klemme 156
der Ziindspule anklemmen.

— Widerstand messen.
Sollwert: 0,9 + 0,09 Ohm
andernfalls Zindspule ersetzen.

ZUNDSPULE — SEKUNDARWIDERSTAND
PRUFEN

— Alle Anschliisse an der Ziindspule abklemmen.

— Ohmmeter zwischen Klemme 1 (=) und Klemme 4
der Ziindspule anklemmen.

— Widerstand messen
Sollwert: 6,9 kOhm + 690 Ohm
andernfalls Ziindspule ersetzen.

48
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Zundanlage 28

TSZ-SCHALTGERAT PRUFEN

Voraussetzung:
Batterie i.0. und voll geladen.
Ziindverteiler i.0.

— Kabel und Steckanschliisse miissen aufgesteckt
sein.

— Testgerat V.A.G 1315 A nach Bedienungsan-
weisung mit dem Adapter Z 401 139 WE an-
schliefen.

— Ziindung einschalten.

— Voltmeter zwischen Kiemme 1 der Ziindspule und
Masse ankiemmen.

— Hochspannungskabel am Ziindverteiler (Klemme 4)
abschrauben und direkt an Masse legen.

— Anlasser betatigen.

— 'Dig, Spannungsanzeige muf zwischen 1 und 400 V
pendéln, andernfalls TSZ-Schaltgerat ersetzen.

Hinweis:

Die Hohe der angezeigten Spannung und des Pendel-
hubs hangen vom Ladezustand der Batterie, von der
Anladdrehzahl und von.der Anzeigetragheit des Mef3-
gerates ab.

— Spannung an Ziindspule Klemme 1 {—) messen
Sollwert: bis 24 V

— Spannung an Ziindspule’Klemme 15 (+} messen F{
Sollwert: iiber 10 V =

Hinweis:

Wird an Klemme 15, 24 V und an Klemme 1, 0 V
gemessen, ist die Ziindspule defekt.

24 V-Transistorziindanlage priifen 49
TSZ-Schaltgerat prifen



28 Ziundanlage

24 V — ZUNDVERTEILER FUR TSZ — ANLAGE INSTAND SETZEN

Verteilerkappe mit
Entstorhaube

Verteilerkappe auf Risse und
Spuren von Kriechstrémen
untersuchen, Verschleifl der
Kontakte prifen, vor dem
Aufsetzen reinigen.
Schleifkontakt mit Feder

auf Verschleify und Frei-
gangigkeit prifen.

Runddichtring fir
Entstorhaube, ankleben

Zindverteilerldufer

prifen ZAbb. 1

Stellung eim Einbau des Zina-
verteilers Beachten,

siehe Zindverteiler
einbauen -Seite 52

Geratesteckdose

Dichtrahmen

20 Ng Unterdruckdose

Dichtheit prifen —
Seite 54

Verstellung prifen
JFroh” — Seite 54
Spat” - Seite 54

é—— Dichtring
Dichtung 28-273

50 24 V-Ziindverteiler instand setzen



Ziindanlage 28

24-V-ZUNDVERTEILERDATEN

Motor-Kennbuchstaben YX, WL
Fertigung von 11.78,2.79
Zindverteiler Ersatzteile-Nr, 049 905 205 |
Zindzeitpunkt oT
Markierung
Drehzahl 1/min 950 + 50
Unterdruckschlauche aufgesteckt
SchlieBwinkel nicht epnstellbar
Fliehkraftverstellung
Beginn 1/min 1000—-1600
1/min 3000
Grad 12—-17°
Ende 1/min 4200
Grad 23-27°
Unterdruckverstellung — Frih
Beginn mbar 260—340
(mmHg) (195-—-255)
Ende, mbar 450
(mmHg) (340)
Grad 11—-15°
Unterdruckverstellung — Spat
Beginn mbar 140—-280
(mmHg) (105—-210)
Ende mbar 320—-420
{mmHg) (240—315)
Grad 8-—10°
Drehzahlbegrenzer . )
Abschaltdrehzahl: 1/min 635%'1 90
| L
Ziindkerzen Bosch WC 75 ERT 30 bzw. WC7D
(Anzugsdrehmoment Beru 14.C.=57'D
30 Nm)
Elektrodenabstand mm 0,7-0.8

24 V-2Ziindanlage instand setzen
Zindverteilerdaten

o1



28 Ziindanlage

Abb. 1 Ziindverteilerlaufer priifen

Sollwert: ca. 5 kQ — Aufnahmezapfen der Olpumpe parallel zur Kurbel-

welle stellen.

ZUNDVERTEILER EINBAUEN

— Zindverteilerlaufer vor dem Einsetzen des Ziind-
— Schwungrad auf OT stellen. verteilers so stellen, daR er zur Markierungfiir
Zylinder am Ziindverteilergehduse zeigt.

— Zindverteilerkappe vor dem Aufsetzen reinigen,
auf Risse, Spuren von Kriechstromen achten,
ggf. ersetzen.

— Zindzeitpunkt einstellen.

— Markierung am Nockenwellenrad mit Oberkante-
Zahnriemenabdeckung hinten auf Ubereinstim-
mung bringen.

24 V-Ziindverteiler instand setzen

52 Ziindverteilerfinger priifen
Ziindverteiler einbauen



Zundanlage 28

ZUNDVERTEILER, INDUKTIVGEBER ZUNDZEITPUNKT EINSTELLEN
PRUFEN

— Oltemperatur mind. 30°C.
— Motor kalt, Umgebungstemperatur max. 400.

— Prifgerat nach Bedienungsanleitung anklemmen,

— Mindestiuftspalt zwischen Rotor und Stator an
allen Kontaktzahnen messen
Sollwert: 0,25 mm.
Ggf. Abstand durch Richten der Rotor- bzw:
Statorzihne einstellen.

— Verbindungsleitung TSZ-Schaltgerat/Zindverteiler
am Schaltgerat abschrauben.

— Widerstand des Induktivgebers am Stecker der
Verbindungsleitung messen.
Sollwert: 1,1 kOhm.

andernfalls Ziindverteiler erneuern.

— Adapter (B) Z 401 139 WE verwenden.
— Motor starten.

— Leerlaufdrehzahl priifen ggf. einstellen.
Sollwert: 950 + 50/min.

24 V-Ziindverteiler instand setzen

Induktivgeber priifen 53
Ziindzeitpunkt einstellen



28 Zindanlage

OT-Markierung mit Ziindlichtpistole anblitzen. — Unterdruckschlduche von der Unterdruckdose
OT-Markierung muR mit Bezugskante der Kupplungs- des Ziindverteilers abziehen. Unterdruckschlauch
glocke iibereinstimmen, ggf. Ziindverteiler entspre- — Spat — verschlieRen.

chend verdrehen. Motor anlassen.

— Motordrehzah! auf ca. 860/min. einstellen.

Skala anblitzen und Verstellwert (=Grundwert)

ZUNDVERTEILER PRUFEN merkeriS O R viaden

a - Fliehkraft- Ziindzeitpunktverstellung mit Ziind- — Drehzahl langsam erhéhen. Beginm;der Verstellung
lichtlampe priifen. wird durch Auswandern der Kerbe angezeigt.

Motordrehzahl auf nachste Priifdrehzahl einstellen,
.,Kerbe zuriickholen’’ und Verstellwert ablesen.

Fliehkraftverstellwert errechnen:

Abgelesenen Verstellwert
—Grundwert

= Fliehkraftverstellwert

Priifung bei den weiteren Priifdrehzahlen wieder-
holen.

Nach Beendigung der Priifung beide Unterdruck-
schlauche aufstecken und Leerlaufdrehzahl ein-
stellen.

. b - Unterdruckdose, Dichtheit priifen
— Priifgerat nach Bedienungsanleitung anschliefen. B )
Adapter Z 401 138 WE und — Unterdruckpriifgerdt nach Bedienungsanleitung

Z 401 138 WE verwenden: anschlieBen.
— Bei laufendem Motor (ca. 2500/min) priifen,
ob Unterdruck vom Vergaser zu der Unterdruck-
dose gelangt. Wird kein Unterdruck angezeigt, ist
die Unterdruckentnahme im Vergaser verstopft.

Motordrehzahl erhéhen, bis ein hoherer Unteg:
druck am MeRgerdt angezeigt wird als der Priif-
wert des Verstellendes.
Unterdruck-MeBgefg{so schalten,daf der

Unterdruck auf der®nterdruckdosenseite
gehalten-wird.

Motor abstellen. Der angezeigte Unterdruck darf
innerhalb von 1 Minute um max. 10% abfallen.
Andernfalls ist die Unterdruckdose oder der
Schlauch undicht.

5 4 24 V-Ziindverteiler instand setzen
Ziindverteiler priifen



Zundanlage 28

¢ - Unterdruckverstellung — Friih — priifen
(Sollwerte — Seite 51)

— Ziindverstell- und Drehzahl-Priifgerat nach
Bedienungsanleitung anklemmen.

— Unterdruck-Priifgerat zwischen Vergaser und
Unterdruckdose —Friih— anschlief3en.

Prifgerat auf Durchgang schalten.

— Unterdruckschlauch von der Unterdruckdose
—Spéat— abziehen.

— Motor anlassen.
— Motordrehzahl auf ca. 850/min. einstellen.

Scala anblitzen und Verstellwert (=Grundwert)

merken bzw. notieren.

— Motordrehzahl erhdhen, bis ein héherer Unter-
druck am Priifgerédt angezeigt wird als der Priif-

wert des Verstellendes.

— Unterdruck-Priifgerat so schaiten, da der;Druck

auf der Unterdruckdosenseite gehalten wird.
Motordrehzah! auf ca. 300/min einstellen.

— Am Unterdruck-Priifgerat Unterdruck auf Priif-

wert — Verstellende bzw. Verstellbeginn —
absenken.

— Verstellwerte feststellen.
— Unterdruckverstellung errechnen:

Abgelesenen Verstellwert
—Grundwert

=Unterdruckverstellwert

— Leerlaufdrehzahl auf 950 £ 50/min einstellen.

d - Unterdruckverstellung —Spit — mit Ziindlicht-
lampe priifen
(Sollwerte — Seite 51}

— Ziindverstell- und Drehzahl-Priifgerdt nach Bedie-
nungsanleitung anklemmen.

— Motor anlassen.
— Mit Zindlichtlampe Ziindzeitpunkt iiberpriifen.

— Unterdruckschlauch an der Unterdruckdose
—Spéat— abziehen.

— Motordrehzah! auf ca. 850/min einstelien.

— ,,Kerbe zuriickholen” und angezeigten Verstellwert
mit Sollwert fiir Verstellende vergleichen.

— Leerlaufdrehzahl auf 950 + 50/min einstellen.

g

24 V-Ziindverteiler instand setzen 5 5
Zindverteiler prifen
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Technisches Merkblatt.
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Reparaturleitfaden Heft: ;ﬁ;gi;\éezggizimﬁ% '

Zu kennzeichnen Seite: 6, 12, 21

Nr. ]

Ausgabe:
5/80

Befestigungsschraube des Zahnriemenrades
Kurbelwelle sichern

Beim Rlckwdrtsdrehen des Motors an der Kurbelwelle
z. B. zur Ventilspieleinstellung, ist es mdglich,
daB sich die Befestigungsschraube des Zahnriemen-

rades an der Kurbelwelle 1l3st.

In diesem Fall und bei allen Reparaturen, die das
LOsen der Befestigungsschraube erfordern, ist die
Schraube mit D6 zu sichetn und mit dem vorgeschrie-

benen Anzugsdrehmoment’ anzuziehen.
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V.AG Service.

V-A-G

Technisches Merkblatt.
l'tis ®

Nr. 2

Reparaturleitfaden Heft: 1.7 l1-Vergasermotor, Ausgabe:
Ausgabe August 1979

Zu kennzeichnen Seite: 40, 42 8/80

Transistor-Ziindanlage mit Hallgeber Modelljahr 1981

nur 12 V-Zindanlage

Alle Fahrzeuge mit 12 V-Anlage erhalten eine Transistor-Ziindanlage mit
Hallgeber. Diese Ziindanlage 10st den Ziindimpuls ohne mechanische Kon-
takte aus und ist dadurch bis auf den Ziindkerzenwechsel wartungsfrei.

Zindspule
Sekupdérwiderstand — Sollwert: 25 —-35 ki
Primarwiderstand  — Soliwert: 0.55-0 75 ¢

SicherheitsmaRnahmen beachten — Seite 4
Zindverteilerdaten, Zindkerzen — Seite 3

Kiemme 1 {~)
Halteschelle

8Nm g *

an Masse

Klemme 4
Kiemme 15 {+)}

Zindleitung
Widerstand mit V.AG 1315 A
prifen. (einschliellich Stecker)
Soltwert: 2 + 0,4 kX mit Radio
g ohne Radio

Ziindleitung

Widerstand mit

V.A.G 1315 A prufen

{einschlieBhich Stecker)

Soliwert: 11t 0,2k ohne Radio §
2 04 k2 mit Radio

Zindkerzenstecker
Widerstand mit
VoA G 1315 A prufen
Soliwert: 1+ 02k
Bei Fzg. mit Radio
sind Stecker
abgeschirmt.

Schleifkohle mit Feder
auf Verschieid
und Freigangigkeit prifen

o

Haligeber
Zindkerze 30 Nm

Tvp und Elektrodenabstand
— Seite 3

Fihrung

Unterdruckdose

— Seite 44
Dichtheit und Versteliung
prifern; siehe Reparatur- 25 Nm
ieitfaden — Seite 45 "
M Kiemme
* in Hauptleitungsstrang
o Dichtung
== ersetzen

2

\ Steckkontakt

Verteilerkappe

auf Risse, Spuren von
Kriechstromen achten,
Verschieill der Kontakte prifen
vor dem Aufsetzen reinigen

Zindverteiler
einbauen und prifen
siehe Reparaturleitfaden

Schaltgerat fir
Transistorzindung
prifen — Seite 4

Kihlkorper

Abschirmung
nur bei Fzg; mit Radio

Zindverteilerlaufer
Widerstand mit V.A.G 1315 A
prifen — Sollwert 1+ 0,2k )

Staubschutzkappe

prifen — Seite 4

Printed in Germany  ©.00.599.102"0 -



Iltis Nr.
Technisches Merkblatt 1,7 1l-Vergasermotor 8/80

Ziindverteilerdaten, Ziindkerzen

Ausfihrung 1,7 1 - 55 kW
Einsatz ab 8.80
Motor-Kennbuchstaben YX, WL
Zindverteiler Ersatzteile-Nr. 49 905 205 T
ziindzeitpunkt ¥ oT
Markierung 'l‘i‘i'livl'l\
- —
[28-79)
Drehzahl 1/min 950 + 50
Unterdruckschlduche aufgesteckt

Fliehkraftverstellung® *

Beginn 1/min 1too = 1500
1/min 3000
Grad 12 - 17

Ende 1/min 4400
Grad 23 - 27

Unterdruckverstellung - Frih* ¥

Beginn mbar 260 =~ 340
(mmHg) (195 =~ 255)
Ende mbar 450
(mmHg ) (340)
Grad 11 - 15
Unterdruckverstellung = Spét* *
Beginn mbar 16 ~ 280
(mmHg) (1207 210)
Ende mbar 320 - 420
(mmHg ) (240 - 315)
Grad 8 - 10
zindfolge 1 -3 -4 -2
Zindkerzen Bosch W 70 (W 175 T 3&)
(Anzugsdrehmement: Beru 14-7D (175/14/3K)
30 Nm) Champion N8Y
Elektrodenabstand mm o,7 - 0,8

Drehzahlbegrenzer,
Abschaltdrehzahl 1/min 6150 - 6550

% Priifen und einstelfen siehe Reparatur-Leitfaden, Seite 45

#* % Bei eingebautem Zlndverteiler




Technisches Merkblatt

Iltis
1,7 1-Vergasermotor

Nr. 2
8/80

SicherheitsmaBnahmen zur elek-

tronischen Ziindanlage

Um Verletzungen von Personen
und/oder Zerstdbrung der TSZ-H-

Anlage zu vermeiden,

ist bei

Arbeiten an Fahrzeugen mit
TSZ-H-Anlage folgendes zu be-
achten:

Leitungen der Zindanlage -
auch Hochspannungsleitungen -
und MeBgerdteleitungen nur bei
ausgeschalteter Zzindung ab und
anklemmen.

Wenn der Motor mit AnlaBdreh-
zahl betrieben werden soll,
ohne daB er anspringt (z. B.
bei der Kompressionsdruckpri-
fung), Hochspannungsleitung
(Klemme 4) aus dem Zindvertei-
ler ziehen und an Masse 1legen.

Starthilfe mit Schnellader ist
nur bis 1 Minute mit max. 16,5 V
zuldssig.

Die Motorwdsche ist nur bei aus-
geschalteter Zindung durchzufih-
ren.

Bei Elektro- und Punktschweif3en
ist die Batterie komplett abzu-
klemmen.

Fahrzeuge, bei denen ein Defekt
an der Ziindanlage besteh&''Cder
vermutet wird, dirfenenur mit
abgezogenem Steckerpam TSZ-H-
Schaltgerdt abgeschleppt wer-
den.

An Klemme 1 (=) keinen Konden-—
sator anschliegBen.

Die Sekundidrseite der Ziindanla-
ge muB mit mindestens 2 k% ent-
stdrt sein, Sdabei diirfen nur
Ziindverteilerldufer und Ent-
stdrwidersténde (z. B. fir Ra-
diobetrieb)?mit 1 k$% verwen-—
det werden.

Schaltgerdt filir Transistorziin-

dung priifen

Zliindspule 1.0.

® Bei eingeschalteter Ziindung

H

L

ger als ca.
sofort Zindung ausschalten
gerat defekt,

liegt an der Zindspule Klemme
15 (+) mehr als 10 Volt an.

Hochspannungsleitung zwischen
Zindspule und Zindverteiler aus
dem zindverteiler ziehen und an
Masse legen.

Stecker flir Hallgeber am Zind-
verteiler abziehen.

Prifgerdt V.A.G 1315 A + Klem-
me an Klemme 15 (+) und - Klem-
me an Klemme 1 (—-) der Zindspu-
le anklemmen.

Zindung einschalten, dabei muB
am Prilifgerdt fir ca. 1 sec.

5 - 6 Volt angezeigt werden. Da-
nach muB die Spannung auf O Volt
abfallen.

inweis:

iegt die angezeigte Spannung lan-
1 sec. Uber O Volt,
(Schalt-
ersetzen).

Griine Leitung der Steckverbin-
dung dm.Zindverteiler (mittle-
rer Anschluf) kurz an Masse
tippen, die "angezeigte Spannung
muB kurzzeitig auf ca. 5 - 6
Volt ansteigen.®Steigt die Span-
nung nicht an, Schaltgerdt er-
setzen.

ziundung auschalten:

Prifgerdt + Klemme &n rote,

- Klemme an braune Leitung der
Steckverbindung (duBere Anschlilis-—
se des Steckers flr Hallgeber)
anschlieBen.

Zindung einschalten,. dabei muB
am Prifgerdt mind. 1o Volt an-
gezeigt werden, ggfi Schaltge-
rat ersetzen.
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Hinweis:

Kann ein Defekt durch Priifen der
Teile und Ersetzen der Zindspule
nicht festgestellt bzw. beseitigt
werden, ist das Schaltgerdt ver-—
suchsweise zu ersetzen.

Hallgeber priifen

® Schaltgerdt fir Transistorzin-
dung 1i.0.
(siehe Schaltgerdt fir Transi-
storziindung priifen).

- Hochspannungsleitung zwischen
Ziindspule und Ziindverteiler
aus dem zZiindverteiler ziehen
und an Masse legen.

- Priiflampe (4 - 24 Volt) zwi-
schen Zindspule Klemme 15 (+)
und Klemme 1 (-) klemmen.

- Anlasser ca. 5 sec. betdtigen,
dabei muB die Priiflampe flak-
kern. Flackert die Lampe nicht,
ist der Hallgeber defekt (Zind-
verteiler ersetzen).
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Dichtring und Membranstange fiir
Anreicherungsventil geandert

Ab November 1980 hat in der Serie ein Vergaser mit einem
Anreicherungsventil eingesetzt,

gednderten

Neu: Bisher:
- Membranstange mit Bund -1-
- Dichtring -2- braun einge-

- Membranstange ohne Bund

- Dichtring schwarz eingefdrbt
farbt (Materialumstellung)

Achtung!
Bei’ bisherigen Fahrzeugen kdnnen gequollene und von der Membranstange
abgerutschte Dichtringe die Ursache sein fiir:
e UnregelmaBRigen bzw., nicht einstellbaren
Leerlauf,
e Hohen Kraftstoffverbrauch.

Hinweis:

Im Reparaturfall

t
(o]
v
Qul
S
ist grundsdtzlich ein neues Anreicherungsventil a
einzubauen (mit Bund). Die Wiederverwendung ausgebauter Ventile g
ist nicht zuldssig. o
ﬁ
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Befestigungsschrauben Schwungrad an Kurbelwelle -
Anzugsverfahren geandert

Die Befestigungsschrauben Schwungrad an Kurbelwelle sind
ab sofort wie folgt anzuziehen:

30 Nm + 1/4 Umdréhung (90°) weiterdrehen

Hinweise:

® Das Weiterdrehen kann in mehreren Stufen erfolgen.

® Die Schrauben sind generell durch nete, mit Sicherungs-
mittel beschichtete Schrauben zu ersetzen.

)

4o0/-/-
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