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Der Reparatur-Leitfaden ist in mehrere Hefte
aufgeteilt, die auch einzeln bestellt und somit gezielt
an jedem Arbeitsplatz eingesetzt werden kdnnen.

Dieses Heft gilt ab Produktionsbeginn des lltis. Alle
wesentlichen Arbeiten, deren fachgerechte
Ausfiihrung besonderer Hinweise bedurfen, sind
darin beschrieben.

Aufbau der Hefte

Je ein Inhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen und
eines nach Stichworten in jedem Heft, erleichtern das
Auffinden der Informationen. im Verzeichnis nach
Arbeitspositionen sind die jeweils bendtigten
Sonderwerkzeuge und Werkstattausriistungen
aufgefiihrt. An dieser Stelle ist auch ersichtlich, fir
welche Werkzeuge gegebenenfalis alternativ
Audi-Werkzeuge verwendet werden kénnen und
umgekehrt.

Den technischen Daten folgen die
Reparatur-Beschreibungen. Sie beginnen, wo
sinnvoll, mit einer Explosionsdarstellung. Aus ihr sind
alle wichtigen Reparatur-Hinweise ersichtlich.
Erganzende Fotos, auf die in der
Explosionsdarsteliung hingewiesen wird, erklaren

wenn notig, die Einbaulage von Teilen oder zeigen
Sonderwerkzeuge in der Anwendung. Wenn bei der
Demontage und Montage eine ganz bestimmte
Reihenfolge einzuhalten ist, folgt der
Explosionsdarstellung eine Beschreibung der
wesentlichen Schritte des Arbeitsablaufs. Ebenso
sind Einstellarbeiten in einem Arbeitsablauf
beschrieben.

Technische Merkblatter

Die Technischen Merkblatter werden den einzelnen
Heften zugeordnet und sind in dem jeweiligen Heft
hinten abzulegen. Um sicherzustellen, daB Sie beim
Nachschiagen im Leitfaden an inzwischen
erschienene Merkblatter erinnert werden,
kennzeichnen Sie bitte die auf dem Merkblatt
angegebenen Leitfaden-Seiten handschriftlich mit
der Merkblatt-Nummer.

=

Fehlersuche [0
Allgemeine Hinweise zﬁ [Fehlersuchessind in dem
Reparatur-Leitfaden eingearbeitet.

Hinweise zur Behebung aktueller Storungen enthalt
im Infand das ,,Handbuch KD-Technik*, im Export das
,Handbuch Fehlersuche".

Technische Informationen gehdren unbedingt in die Hand der Meister und Monteure, denn ihre sorgféltige und
stindige Beachtung ist Voraussetzung fiir die Erhaltung der Verkehrs- und Betriebssicherheit der Fahrzeuge.
Unabhéngig davon gelten selbstverstiandlich auch die bei der Instandsetzung von Kraftfahrzeugen allgemein

iiblichen Grundregeln in Sicherheit.

VOLKSWAGENWERK AKTIENGESELLSCHAFT - WOLFSBURG |



Inhaltsverzeichnis

INHALTSVERZEICHNIS NACH ARBEITSPOSITIONEN MIT UBERSICHT DER VW-AUDI-SONDERWERKZEUGE

Arbeits- Reparaturvorgang Seite VW-AUDI-Sonderwerkzeug Werkstatt-
position ausriistung
400519 .. Radaufhangung vorn aus- und 2 VW 267a Spurstangen-
einbauen abzieher
handelsiiblich
401719.. Achslenker aus- und einbauen 2 VW 267a
402019 .. Gummimetallager fir Achslenker aus- 3 3030
und einbauen
4036 20 .. Achsgelenk unten aus- und einbauen 2 VW 267a
404119.. Gelenkwelle aus- und einbauen 3 Spurstangen-
abzieher
handelsiblich
4044 01.. Gleichlaufgelenk prufen 9
404419 .. Gleichlaufgelenk aus- und einbauen 9 VW 161a Zange fir
VW 401 Sicherungsring
VW 402 handelsiiblich
VW 408a
VW 522
40-204
4047 19 .. Schutzhiillen fir Gleichlaufgelenk aus- 9 VW161a Zange fir
und einbauen VW 401 Sicherungsring
VW 402 handelsiiblich
VW 408a
VW 522
40-204
405019 .. Radlagergehause aus- und einbauen 2,5 VW 267a Spurstangen-
VW 402 abzieher
VW 411 handelsiiblich
VW 412
VW 415a
2089
2090
10-550
30-505
32-108
405719 .. Radlager aus- und einbauen 2,5 VW 267a Spurstangen-
VW 402 abzieher
VW 411 handelsiiblich
VW 412
VW 415a
2089
2090
10-550
30-505 P
32-108 Ea
406419 .. Radnabe aus- und einbauen 2,5 VW 2672 j Spurstangen-
VW 402 abzieher
VW 411 handelsiiblich
VW 412
VW 4153
2089
2090
10-550
30-505
32-108

Inhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen mit Ubersicht der VW-Audi-Sonderwerkzeuge



Inhaltsverzeichnis

INHALTSVERZEICHNIS NACH ARBEITSPOSITIONEN MIT UBERSICHT DER VW-AUDI-SONDERWERKZEUGE

Arbeits- Reparaturvorgang Seite VW-AUDI-Sonderwerkzeug Werkstatt-

position ausriistung

4068 19.. Blattfeder aus- und einbauen 2 VW 267a Spurstangen-
abzieher

handelsiblich

406919 .. Gummimetallager fiir Blattfeder aus- 2 VW 267a Spurstangen-
und einbauen VW 402 abzieher
VW 411 handelsiblich
VW 415
409019 .. StoRdampfer 2
420119 .. Radaufhdngung hinten aus- und 13 VW 267a Spurstangen-
einbauen abzieher

handelsiiblich

421119 .. Achslenker aus- und einbauen 13 VW 267a

421719 .. Gummimetallager fir Achslenker aus- 14 3030
und einbauen

42 2020 .. Achsgelenk unten aus- und einbauen 13 VW 267a

422119.. Gelenkwelle aus- und einbauen 14 Spurstangen-
abzieher
handelsiiblich

42 4401 .. Gleichlaufgelenk priifen 9

422419 .. Gleichlaufgelenk aus- und einbauen 10 VW 161a Zange fir
VW 401 Sicherungsring
VW 402 handelsiiblich
VW 408a
VW 522
40-204

422819 .. Schutzhiillen fir Gleichlaufgelenk aus- 10 VW 161a Zange fur
und einbauen VW 401 Sicherungsring
VW 402 handelsiblich
VW 408a
VW 522
40-204

425219 .. Radlagergehiuse aus- undeinbauen 13,16 VW 267a Spurstangen-
VW 402 abzieher
VW 411 handelsiiblich
VW 412
VW 415a
2089
2030
10-550
30-505
32-108

4258 19.. Radlager aus- und einbauen 13,16 VW 267a Spurstangen-
VW 402 = abzieher
VW 411 'i;.-it handelsiiblich
VW 412 '
VW 415a ==
2089
2090
10-550
30-505
32-108

Inhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen mit Ubersicht der VW-Audi-Sonderwerkzeuge I l I



Iinhaltsverzeichnis

INHALTSVERZEICHNIS NACH ARBEITSPOSITIONEN MIT UBERSICHT DER VW-AUDI-SONDERWERKZEUGE

Arbeits- Reparaturvorgang Seite VW-AUDI-Sonderwerkzeug Werkstatt-
position ausriistung
4268 19.. Radnabe aus- und einbauen 13,16 VW 267a Spurstangen-
VW 402 abzieher
VW 411 handelsiiblich
VW 412
VW 415a
2089
2090
10-550
30-505
32-108
427719 .. Blattfeder aus- und einbauen 13 VW 267a Spurstangen-
abzieher
handelsiblich
4273 19.. Gummimetallager fur Blattfeder aus- 14 VW 267a Spurstangen-
und einbauen VW 402 abzieher
VW 411 handelsiiblich
VW 415
429319.. StoBdamper 13
44 0519 .. Rad aus- und einbauen 20
44 0567 .. Rad auswuchten 20
441055.. Scheibenrad ersetzen 20
448503 .. Fahrzeug vorn vermessen 21
44 88 03 .. Spurder Vorderrdader vermessen 22
44 8815 .. Spurder Vorderrdder einstellen 22
449003.. Fahrzeug hinten vermessen 21
449303 .. Spurder Hinterrader vermessen 22
449315 .. Spurder Hinterrdader einstellen 22
461419 .. Bremstrdger vorn aus- und einbauen 24 VW 267a Spurstangen-
VW 402 abzieher
VW 411 handelsiiblich
VW 412
VW 415a
2089
2090
10-550
30-505
32-108
461519 .. Bremstrdger hinten aus- und einbauen 28 VW 267a Spurstangen-
VW 402 abzieher
VW 411 handelsiblich
VW 412
VW 415a
2089
2090 ':r"_‘lq;i:
10-550 L=
30-505 f"{
32-108 R
4621 16.. Bremsbacken vorn einstellen 25
4621 20 .. Bremsbacken vorn aus- und einbauen 24

IV

Inhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen mit Ubersicht der VW-Audi-Sonderwerkzeuge



Inhaltsverzeichnis

INHALTSVERZEICHNIS NACH ARBEITSPOSITIONEN MIT UBERSICHT DER VW-AUDI-SONDERWERKZEUGE

Arbeits- Reparaturvorgang Seite VW-AUDI-Sonderwerkzeug Werkstatt-
position ausriistung
462316 .. Bremsbacken hinten einstellen 29
4623 20.. Bremsbacken hinten aus- und 28
einbauen
4628 20.. Bremsbeldge vorn aus- und einbauen 26
463020 .. Bremsbeldge hinten aus- und 30
einbauen
4644 20.. Bremstrommel vorn aus- und einbauen 25
464620 .. Bremstrommel hinten aus- und 29
einbauen
466119 .. Handbremshebel aus- und einbauen 31
467920 .. Handbremsseil aus- und einbauen 31
470167 .. Bremsanlage entliiften 38 VW 1238/1
47 0855.. Bremsfliissigkeit wechseln 38 VW 1238/1
471506 .. Hauptbremszylinder aus- und 36
einbauen
471541 .. Hauptbremszylinder instandsetzen 32
473519 .. Radbremszylinder vorn aus- und 24
einbauen
47 3541 .. Radbremszylinder vorn instandsetzen 35
47 3319.. Radbremszylinder hinten aus- und 28
einbauen A
47 37 41 .. Radbremszylinder hinten 35
instandsetzen
477019 .. Bremskraftverstiarker aus- und 36
einbauen
481019 .. Lenkrad aus- und einbauen 40
481419 .. Lenksdule aus- und einbauen 40
484015 .. Lenkgetriebe einstellen 42
484019 .. Lenkgetriebe aus- und einbauen 41
48 5320.. Schutzhiillen fur Lenkgetriebe aus- 41
und einbauen
487920 .. Spurstangen aus- und einbauen 42
4887 19 .. Lenkspurhebel aus- und einbauen 5,16 Spurstangen-
abzieher
handelsiiblich
48 87 37 .. Lenkspurhebel zerlegen und 5,16 VW 402 Spurstangen-
zusammenbauen VW 407 o abzieher
VW 548 [ handelsublich
VW 559/2 fﬁé
==
4888 19.. Lenkungsdampfer aus- und einbauen 41
488919 .. Spurstange hinten aus- und einbauen 13

™. 6

Inhaltsverzeichnis nach Arbeitspositionen mit Ubersicht der VW-Audi-Sonderwerkzeuge
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Inhaltsverzeichnis

INHALTSVERZEICHNIS NACH STICHWORTEN

Seite Seite
Abdeckkappe fir Lenkrad Fahrzeug hinten vermessen 21
aus- und einbauen 40
Fahrzeug vorn vermessen 21
Achsgelenk hinten
aus- und einbauen 13 Fahrzeug hinten einstellen 22
Achsgelenk vorn Fahrzeug vorn einstelien 22
aus- und einbauen 2
Flanschrohr aus- und einbauen 40
Achslenker hinten
aus- und einbauen 13 Gelenkschutzhiille ersetzen 9
Achsienker vorn Gelenkwelle hinten
aus- und einbauen 2 aus- und einbauen 14
Bremsanlage entliiften 38 Gelenkwelle vorn
aus- und einbauen 3
Bremsbacken hinten
aus- und einbauen 28 Gelenkwelle Fettflllung 11
Bremsbacken vorn Gelenkwelle instandsetzen 9
aus- und einbauen 24
Gleichlaufgelenk auf3en
Bremsbeldge hinten aus- und einbauen 10
aus- und einbauen 28
Gleichlaufgelenk innen
Bremsbeldge vorn aus- und einbauen 10
aus- und einbauen 24
Gleichlaufgelenk priifen 11
Bremsbeldge hinten prifen 29
Gleichlaufgelenk zerlegen
Bremsbeldge vorn priifen 25 und zusammenbauen 9
Bremsflussigkeit wechseln 38 Gummimetalilager fiir Achslenker
hinten,aus- und einbauen 13
Bremskraftverstarker
aus- und einbauen 36, 27 Gummimetallager fiir Achslenker
vorn aus- und einbauen 2
Bremskraftverstarker priifen 36
Gummimetallager fiir Blattfeder
Bremspedal aus- und einbauen 27 hinten aus- und einbauen 13
Bremstrager hinten Gummimetaliager fiir Blattfeder
aus- und einbauen 28 vorn aus- und einbauen 2
Bremstrager vorn Handbremse einstellen 31
aus- und einbauen 24
Handbremshebel
Bremstrommel hinten aus- und einbauen 31
aus- und einbauen 29
Handbremshebel zerlegen und
Bremstrommeln vorn zusammenbauen 31
aus- und einbauen 25
Hauptbremszylinder
Bremstrommel hinten ausdrehen 28 aus- und einbauen 36
Bremstrommel vorn ausdrehen 24 Hauptbremszylinder instandsetzen 32
Dichtringe fiir Radlager hinten Lagerung fir Bremspedal
aus- und einbauen 16 aus- und einbauen 27
Dichtringe fiir Radlager vorn Lagerung fiir Lenkspurhebel
aus- und einbauen 5 hinten instandsetzen 16
o
L,

Vi

Inhaltsverzeichnis nach Stichworten



Inhaltsverzeichnis

Seite

Lagerung fiir Lenkspurhebel vorn
instandsetzen 5

Lenkgetriebe aus- und einbauen 41

Lenkgetriebe instandsetzen 41
Lenkrad aus- und einbauen 40
Lenksdule aus- und einbauen 40

Lenkspurhebel hinten
aus- und einbauen 16

Lenkspurhebel vorn
aus- und einbauen 5

Manschette fiir Gleichlaufgelenk
aus- und einbauen 9

Radaufhédngung hinten
aus- und einbauen 13

Radaufhangung vorn

aus- und einbauen 2
Rad aus- und einbauen 20
Rad auswuchten 20

Radbremszylinder hinten
aus- und einbauen 28

Radbremszylinder vorn
aus- und einbauen 24

Radbremszylinder hinten
instandsetzen 35

Radbremszylinder vorn
instandsetzen 35

Radlager hinten
aus- und einbauen 16

Seite

Radlager vorn aus- und einbauen 5

Radlagergehause hinten
instandsetzen 16

Radlagergehause vorn
instandsetzen 5

Radnabe hinten aus- und einbauen 16
Radnabe vorn aus- und einbauen 5
Reifenflilldruck 20

Schutzhille fiir Gleichlaufgelenk
aus- und einbauen 9

Schutzhiille fiir Lenkgetriebe
aus- und einbauen 14

Sollwerte fir Fahrzeugvermessung 21
Spur der Hinterrader einstellen 22
Sbur der Vorderrader einstellen 22
Spur der Hinterrdder vermessen 22
Spur der Vorderrdader vermessen 22

Spurstangen hinten
aus- und einbauen 13

Spurstangen vorn
aus- und einbauen 41

StoBdampfer hinten
aus- und einbaten 13

StoBdampfer vorn
aus- und einbauen 2

Technische Daten

@ Bremsen 1

@ Fahrwerk, Lenkung 1

@ Rader, Reifen 1
e
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Technische Daten

FAHRWERK, LENKUNG

Fahrwerk
Radstand 2017 mm
Spurweite bei Leergewicht vorn 1230 mm
hinten 1230 mm
Spurweite bei zuldssigem Gesamtgewicht vorn 1230 mm
hinten 1260 mm
Spurkreisdurchmesser 10m
Wendekreisdurchmesser 1im
Radeinschlagwinkel bei Leergewicht innen 32°
auBBen  25°
Lenkung
Lenkrollradius -15
Lenkradumdrehungen von Anschlag zu Anschlag 3,2
Gesamtubersetzung der Lenkung 20,0:1
Lenkraddurchmesser 400 mm
Bodenfreiheit bei zulassigem Gesamtgewicht 220 mm (unter den Achsen)
Einstellwerte flir Fahrzeugvermessung — Seite 21
BREMSEN, RADER, REIFEN
Bremsen
Hauptbremszylinder 2381 mm 3
Bremskraftverstarker 7
Vorderradbremse
Bremstrommeldurchmesser 280 mm @
Radbremszylinderdurchmesser 28,57 mm @
Bremsbelagdicke 4mm
Bremsbelagbreite 50 mm
Belagflache gesamt 225 cm?
Hinterradbremse
Bremstrommeldurchmesser 280 mm @
Radbremszylinderdurchmesser 19,05 mm @
Bremsbelagdicke 4 mm
Bremsbelagbreite 50 mm
Belagflache gesamt 225 cm?
Raéder, Reifen
Reifengrdfie 6.50R 16 C10 PR
Scheibenrad 550F 16
EinpreBtiefe 65 mm
|

2
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Fahrwerk, Lenkung, Bremsen, Rader, Reifen



40 Radaufhangung vorn, Gelenkwelle

RADAUFHANGUNG VORN INSTANDSETZEN
Abbildung zeigt Radauthdngung links

Hinweis

selbstsichernde Muttern
ersetzen.

setbstsichernde Muttern 120 Nm

Blattfeder
Gummimetallager aus- und einpressen — Abb. 2
Zum Ausbau der Blattfeder vorher Luftfilter
ausbauen,

Anschlagpuffer d
einbauen — Sitzfliche mit Bremszylinderpaste
einstreichen, Schiinge aus Bindedraht herum-
wickein und am Bindedraht nach oben durch-
ziehen.

200 Nm

Stofldémpfer
Bei starkem Olverlust bzw. bei ausgeschlagenen
Gummimetaliagern austauschen.

Einbauen — zuerst dben befestigen, dann Rad-
lagergehduse mit einem Wagenheber anheben und
unten befestigen.

Spurstangenkopf Splint
abdricken — Seite 3 erneuern
selbstsichernde Gelenkwelle

aus- und einbauen — Seite 3

—_ Mm . .
Mutter — 80 instandsetzen — Seite 9

selbstsichernde
Muttern ~ 200 Nm

Manschettenschutz

‘ , . - ) selbstsichernde
25 Nm - ‘ : : ’ ‘ ‘ M Muttern — 150 Nm

Dichtring

ernguern Dichtring

arneuern

Achslenker
Gummimetaliager mit Dorn
austreiben, eindriicken —
Abb. 3

selbstsichernde Mutter — 80 Nm

Radlagergehiduse mit Lenkspurhebel und Brems:
tréager

Radlagergehduse instandsetzen — Seite 5, vom
Fihrungsgelenk abdriicken — Abb. 1
Bremstrommel Befestigung Lenkanschiag — Abb. 4

ausbauen — Seite 25

Feder fir Befestigungsmutter

Befestigungsmutter fur Gelenkwelle

100 Nm
Nur bei auf den Radern stehenden Fahrzeugen Anzugsdrehmoment —
iosen bzw. festziehen. der Radschrauben — 160 Nm 40-602
y P
2 =
Radaufthangung vorn instandsetzen



Radaufhangung vorn, Gelenkwelle 40

Abb. 4 Befestigung Lenkanschiag

Der Lenkanschlag ist mit zwei Schrauben am
Radlagergehduse befestigt. Anzugsdrehmoment: 35
Nm.

Abb. 1 Radlagergehduse vom Fiihrungsgelenk
abdriicken

GELENKWELLE AUS- UND EINBAUEN

Ausbauen

Abb. 2 Gummimetallager fur Blattfeder aus- und
einpressen

Vor dem Einpressen Lager mit Gleitmittel
(Seifenlauge)versehen.

- Befestigungsmutter fir Gelenkwelle 16sen. Nur bei
auf den Radern stehendem Fahrzeug!

Abb. 3 “Gummimetallager fiir Querlenker zwischen
Schraubstockbacken einpressen

— Spurstangenkopf abdriicken.

Radauthingung vorn instandsetzen 3
Getenkwelle vorn aus- und einbauen



40 Radaufhangung vorn, Gelenkwelle

— Spurstangenkopf befestigen und mit neuem Splint
sichern.

— Befestigungsschraube der Verbindung
Blattfeder/Tragzapfen ausbauen.

— Dichtring fur Befestigungsmutter erneuern und
Befestigungsmutter festziehen.

— Befestigungsschrauben fur Gelenkwelle
abschrauben.

— Radlagergehduse nach aufien driicken und
Gelenkwelle herausziehen.

Einbauen

-oGelenkwelle ins Radlagergehéause einsetzen und
am Flansch befestigen.

— Radlagergehduse mit einem Wagenheber @ffieben

= i

und Befestigungsschraube der Verbindungs

Blattfeder/ Tragzapfen einbauen. |
== 2

4 Radauthingung vorn instandsetzen
Gelenkwelle vorn aus- und einbauen



Radaufhdangung vorn, Gelenkwelle 40

RADLAGERGEHAUSE VORN INSTANDSETZEN
Abbildung zeigt Radlagergehéuse vorn links

Hinweis!
Lippen der Dichtringe, Zwischen-
rédume Dichtring/Radlager mit

Tragzapfen
Lenkgetriebefert einfetten 9zap

Am Tragzapfen ist bei
angehobenem Fahrzeug ein
Spiel von max. 1,3 mm vor-
handen. Dieses Spiel ist
konstruktiv vorgegeben und
wird bei auf den Radern ste-
hendem Fahrzeug durch die
Belastung der Blattfeder wie-
der aufgehoben. Das Spiel hat
keinen Einflul auf die Fahr-
eigenschaften.

Hinweis!

Tragzapfen sowie alle
Buchsen fir den Tragzapfen
mit MoS,-Fett einfetten.

Manschette
auf Beschadigungen prifen
guf. ersetzen

Filzring

Klemmring
Lenkspurhebel

Hinweis unten
beachten!

Buchse cben
auspressen — Abb, 14
einpressen — Abb. 15

Innensechskantschraube, selbstsichernd
erneuern, 85 Nm

Mutter fir Radnabe — 400 Nm
entsichern und sichern — Abb. 1,
Dichtring I6sen bzw. festziehen — Abb. 2

ernguern

Buchse unten
auspressen — Abb. 14
ginpressen — Abb. 16

Sicherungsring

aus- und einbauen — Abb. 13 AuBerer Dichtring innen

ausbauen — Abb. 5
einpressen — Abb. 10
und 11

“~— Innerer Dichtring innen
ausbauen — Abb. 6
einpressen — Abb, 9

Dichtring
ernguern

Buchse
mit eingdn Schrauben-
pieher ausbauen,

einbauen — mit einem
Kunststoffhammer blindig

: Sicherungsring
einschiagen.

aus- und einbauen — Abb. 7

Radlagergehause
Hinweis unten beachten!
35 Nm, 12 Schrauben.

Bremstrager

Fir Instandsetzungs-
arbeitentem Radlager-
gehauseBremsbacken
ausbauen — Seite 25

Radlager
Wird beim Auspressen
zerstort, ersetzen,

aus- und einpressen —
Abb. 8

spomm—e-Sicherungsring

aus- und einbauen

Dichtring aullen
aus- und einbauen wie
innerer Dichtring innen

Radnabe

Hinweis
Fir Arbeiten mit dem Werkzeug Bei der Befestigung
2090 sind sovie! Befestigungs- Lenkspurhebel an Rad-
schrauben fur Bremlcaﬂgé_ger lagergehause auf ein-
herauszudrehen, daddas Werk- wandfreien Sitz der
zeug direkt auf derﬁaemstréger Verzahnung achten. 40659 l

angesetzt werden kagn,
auspressen — Abb. 3
einpressen </ Abbl 12

TH 4

Radlagergehiuse vorn instandsetzen 5
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Abb. 1 Mutter fiir Radnabe Abb. 4 Lagerinnenring abziehen
Die umgeschiagenen Stellen mit einem Dorn
entsichern.

Mutter an zwei gegeniiberliegenden Stellen sichern.
Mutter kann nur 2 x verwendet werden!

Abb. 5 AuBeren Dichtring innen ausheben

Abb. 2 Mutter fiir Radnabe 16sen bzw. festziehen

Radnabe ist mit 2 eingeschraubten Radschrauben im
Schraubstock eingespannt.

Abb. 6 Inneren Dichtring innen ausheben

Abb. 3 Radnabe auspressen

6 Radlagergehéuse vorn instandsetzen
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Abb. 7 Sicherungsring ausbauen Abb. 10 AuBeren Dichtring innen einpressen

Abb. 8 Radlager aus- und einpressen Abb. 11 AuBeren Dichtring innen mit der Mutter fiir

Vorher Sicherungsring aufien einbauen. die Radnabe bis zum Anschlag
nachpressen

Hinweis:

Lippen der Dichtringe, Zwischenraume

Dichtring/Radlager mit Lenkgetriebefett einfetten. o, S B el

~VW412
30-505
1—550

Abb. 12 Radnabe einpressen

Abb. 9 Inneren Dichtring innen einpressen
Vorher Sicherungsring innen einbauen.

Radlagergeh&use vorn instandsetzen

7
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Abb. 13 Sicherungsring fiir Lenkspurhebel aus- und
einbauen

Abb. 14 Buchsen aus Lenkspurhebel auspressen

VW407

_—~VW548

N

W402

o <

Abb. 15 Obere Buchse fiir Lenkspurhebel biindig
einpressen

VW407

~VWA459/2
VYW402

Abb. 16 Untere Buchse fiir Lenkspurhebel bis zum
Anschlag einpressen

8

Radlagergehause vorn instandsetzen
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GELENKWELLE INSTANDSETZEN

Sicherungsring
ersetzen

Schutzkappe

abtreiben

Schlauchbinder
ersetzen

Gelenkschutzhiille

stellen prifen.

—— Schiauchbinder
ersetzen

aus- und einbauen — Abb. 2

Gleichlaufgelenk innen
nur komplett ersetzen
abpressen — Abb, 3
aufpressen — Abb. 4
prifen — Seite 11
fetten, siehe Hinweis

mit einem Dorn

auf Risse und Scheuer-

Hinweis:

Fettfillung duBeres Gleichlaufgelenk 90 g G-6
Schmierfett in das Gelenk eindriicken. Bei Erneuern
der Gelenkschutzhiilie Gelenk ggf. nachfetten.
Fettfillung inneres Gleichlaufgelenk 45 g G-6
Schmierfett von jeder Seite in das Gelenk eindriicken
(gesamt 90 g). Bei Erneuerung der Gelenkschutzhiille
Gelenk ggf. nachfetten.

-
A7
|

s - @“%/’_ Schlauchbinder
7 \\fi@ ersetzen
// //
7
-

et . ~——Gelenkschutzhiille
' auf Risse und Scheuer-
stellen prifen

— Schlauchbinder
ersetzen

| Q’—Sicherungsrir\g

ersetzen

Gleichlaufgelenk aufien
nur komplett ersetzen
ausbauen — Abb. 1
prifen — Seite 11
einbauen: mit Plastikhammer
auf die Welle auftreiben, bis
eingefederter Sicherungsring
in die Nut des Gelenks einrastet.
Fetten siehe Hinweis.

Dichtring
ersetzen

— Befestigungs-
schraube

Gelenkwelle aus- und
einbauen — Seite 3 und 14

! 40—628

Gelenkwelle instandsetzen
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Abb. 1 AuBeres Gelenk ausbauen

Sicherungsring (Pfeil A) spreizen, und gleichzeitig
das Gelenk mit einem Plastikhammer von der Welle
abtreiben.

Abb. 3 Inneres Gelenk abpressen
Dabei Kugelnabe abstiitzen¢

40-003

Abb. 2 Sicherungsring aus- bzw. einbauen

Abb. 4 Inneres Gelenk aufpressen
Gelenk bis Anschlag aufpressen.

Sicherungsring einbauen.

1 0 Gelenkwelle instandsetzen
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GLEICHLAUFGELENK AUSSEN PRUFEN

Das Gelenk ist zum Austausch des Fettes bei starker
Verschmutzung zu zerlegen oder wenn die
Laufflachen und Kugeln auf Verschlei3 und
Beschadigungen geprift werden sollen.

Ausbauen:

— Lage der Kugelnabe zum Kugelkéafig und zum
Gehéduse vor dem Zerlegen mit Elektroschreiber
oder Abziehstein kennzeichnen.

— Kugelnabe und Kugelkafig schwenken.
— Kugeln nacheinander herausnehmen.

— Kaéfig drehen bis‘die zwei rechteckigen Fenster
(Pfeil) am Gelenkkorper anliegen.

— Kafig mit Nabe herausheben.

— Segment der Nabe in das rechteckige Fenster des
Kéfigs schwenken.

— Nabe aus Kafig herauskippen.

Achtung!

Die 6 Kugeln fir jedes Gelenk gehdren einer
Toleranzgruppe an.

Achszapfen, Nabe, Kafig und Kugeln auf kleine
ausgebrochene Vertiefungen (Pittingbildung)
und FreBspuren prifen. Zu groB3es Verdrehspiel
im Gelenk macht sich durch
Lastwechselschlagen bemerkbar, in soichen
Fallen ist das Gelenk zu ersetzen.

Glattungen und Laufspuren der Kugeln sind kein
Grund, das Gelenk zu wechseln.

Einbauen

Halfte der Gesamtfettmenge — 45 g —in den
Gelenkkorper einfiillen.

Kafig mit Nabe in den Gelenkkdrper einsetzen.

Gegentberliegende Kugeln nacheinander
eindrucken, dabei muB die alte Lage der
Kugelnabe zum Kugelkéafig und zum Gelenkkdrper
wiederthergestellt werden.

Neuen Sicherungsring in die Nabe einsetzen.
Restfettmenge in das’Gelenk eindriicken.

GLEICHLAUFGELENK INNEN PRUFEN

Das Gelenk ist zum Austausch des Fettes bei starker
Verschmutzung zu zerlegen oder wenn die
Laufflichen und Kugeln auf Verschlgi und
Beschadigungen gepriift werden sollen.

Ausbauen:

— Lage der Kugelnabe zum Kugelkéfig und zum
Gehduse vor dem Zertegen mit Elektroschreiber
oder Abziehstein kennzeichnen.

[40-009]

— Kugelnabe und Kugelkafig schwenken.
— Gelenkstick in Pfeilrichtung herausdriicken.
— Kugeln aus dem Kifig herausdriicken.

Achtung!

Kugelnabe und Gelenkstiick sind gepaart. Nicht
vertauschen.

Gelenkwelle instandsetzen
Gleichlaufgelenk auBen priifen
Gleichlaufgelenk innen priifen

11
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— Beim Einsetzen ist darauf zu achten, daf} jeweils
der weite Abstand — a— am Gelenkstlck mit dem
engen Abstand —b — an der Nabe nach dem
Einschwenken zusammenliegen.

Achtung!

Fase am Innendurchmesser der Kugelnabe
(Verzahnung) und umlaufende Rille an
Gelenkkdrper missen sich gegeniberliegen.

[40-010]

— Kugelnabe lber die Laufbahn der Kugel (Pfeil) aus
dem Kugelkifig herauskippen.

— Gelenkstlck, Kugelnabe, Kugelkéafig und Kugeln
auf kleine ausgebrochene Vertiefungen
(Pittingbildung) und Fref3spuren prufen.

— Zu groBes Verdrehspiel im Gelenk macht sich
durch Lastwechselschlagen bemerkbar. la‘sclchen
Fallen ist das Gelenk zu ersetzen. Glattangen und
Laufspuren der Kugeln sind kein Grund, das
Gelenk zu ersetzen.

Ao
Einbauen o
— Kugelnabe Uber den beiden Fasen in den — Kugelnabe einschwenken, dazu die Nabe soweit
Kugelkafig einsetzen. aus dem Kifig (Pfeile) herausschwenken, daf die

Kugeln den Abstand der Laufbahnen haben:

+

==
— Durch krﬁ;ien Druck ayf'den Kafig (Pfeil) Nabe
mit Kugeln ganz einschwenken.

Gelenk auf Funktion priifen:

Das Gleichlaufgelenk ist richtig zusammengebaut,
wenn sich die Kugelnabe von Hand Gber den
gesamten Langenausgleich hin- und herschieben
laft.

— Fett (90 g) in das Gelenk eindriicken.

— Nabe mit Kafig und Kugeln hochkant in das
Gelenkstlck einsetzen.

1 2 Gelenkwelle instandsetzen
Gleichlaufgelenk innen prifen
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RADAUFHANGUNG HINTEN INSTANDSETZEN
Abbildung zeigt Radauthingung hinten links

Hinweis
selbstsichernde Muttern
ersetzen!
Sicherungsblech
erneuern, durch Umschlagen
der Enden sichern
selbstsichernde Mutter 120 Nm
durch Deckel im Kofferraum
zuganglich — Abb. 2
Anschlagpuffer

einbauen - Sitzfldche mit Bremszylinderpaste
einstreichen, Schlinge aus Bindedraht herum-
wickeln und am Bindedraht nach oben durch-
ziehen,

Spurstange
einstellen — Seite 23

selbstsichernde Mutter — 90 Nm
Splint
grneuern

Gelenkwelle

aus- und einbauen - Seite 14

Blattfeder instandsetzen — Seite 9

Gummimetaitager aus- und einpressen — Abb. 3
Zum Ausbau der Blattfeder vorher Deckel im
Kofferraum abschrauben — Abb. 2

Dichtring
erneuern

selbstsichernde Mutter
— B0 Nm

Achslenker
Gummimetallager mit einem
Dorn austreiben, eindriicken
— Abb. 4

25 Nm

Manschettenschutz

Dichtring
erneuern

©

- selbstsichernde Muttern
— 150 Nm

Stoldimpfer .
Bei starkem Olveriust bzw. bei ausgeschiagenen
Gummimetallagern austauschen,

Einbauen — zuerst oben befestigen, dann Rad-
lagergehduse mit einem Wagenheber anheben
und unten befestigen.

selbstsichernde Muttern — 200 Nm
Radlagergehduse mit Lenkspurhebel und Brems-

triger
Bremstrommel. Radlagergehause instandsetzen — Seite 16
ausbauen — Seite29 Fiihrungsgelenk gg!?fucken — Abb. 1
Feder fiir Befestigungsmutter =
Befestigungsmutter fir Gelenkwslle pal

100 Nm
Nur bei auf Radern stehenden Fshrzeugen
i0sen bzw. festziehen. Dichtring erneuern.

Anzugsdrehmoment 42--320

der Radschrauben — 160 Nm

TH3, 5

Radauthdngung hinten instandsetzen 1 3
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Abb. 4 Gummimetallager fiir Querlenker zwischen
Schraubstockbacken einpressen

Abb. 1 Radlagergehduse vom Fihrungsgelenk
abdriicken

GELENKWELLE AUS- UND EINBAUEN

Ausbauen

— Befestigungsmutter fir Gelenkwelle I16sen. Nur bei
auf den Radern stehendem Fahrzeug!

Abb. 3 Gummimetallager fiir Blattfeder aus- und
einpressen

Vor dem Einpressen Lager mit Gleitmittel
(Seifenlauge) versehen.

— Spurstangenkopf abdriicken.

1 4 Radaufhidngung hinten instandsetzen
Gelenkwelle aus- und einbauen
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— Radlagergehduse mit einem Wagenheber anheben
und Befestigungsschraube der Verbindung

— Befestigungsschrauben fur Gelenkwelle Blattfeder/ Tragzapfen einbauen.
abschrauben. — Spurstangenkopf befestigen und mit neuem Splint
sichern.

— Befestigungsschraube der Verbindung

Blattfeder/Tragzapfen ausbauen. - Dichtring fur Befestigungsmutter erneuern und

— Radlagergeh&use nach auBen driickensund Befestigungsmutter festziehen.
Gelenkwelle herausziehen.

Einbauen

— Gelenkwelle ins Radlagergehiuse einsetzen und
am Flansch befestigen.

Radaufhangung hinten instandsetzen 1 5
Gelenkwelie aus- und einbauen
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RADLAGERGEHAUSE HINTTEN INSTANDSETZEN
Abbildung zeigt Radlagergehiuse hinten links

Hinweis!

Lippen der Dichtringe, Zwischen-
rédume Dichtring/Radlager mit
Lenkgetriebefert einfetten

Hinweis!

Tragzapfen sowie alle
Buchsen fiir den Tragzapfen
mit MoS,-Fett einfetten.

Tragzapfen

Am Tragzapfen ist bei
angehobenem Fahrzeug ein
Spiel von max. 1,3 mm vor-
handen. Dieses Spiel ist
konstruktiv vorgegeben und
wird bei auf den Radern ste-
hendem Fahrzeug durch die
Belastung der Blattfeder wie-
der aufgehoben. Das Spiel hat
keinen Einflul auf die Fahr-
eigenschaiten.

Manschette
auf Beschidigungen priifen
ggf. ersetzen

Lenkspurhebel
Hinweis unten beachten!

Filzring innensechskantschraube, selbstsichernd

erneuern, 65 Nm

Mutter fiir Radnabe — 400 Nm —
entsichern und sichern — Abb. 1,
10sen bzw, festziehen — Abb. 2

Klemmring

Buchse oben
auspressen — Abb. 14
einpressen — Abb. 15

Dichtring
erneuern
Buchse unten
auspressen — Abb, 14
einpressen — Abb. 16

Sicherungsring
aus- und einbauen — Abb. 13
Dichtring

ernguern AuBerer Dichtring innen

ausbauen — Abb. B

einpressen — Abb. 10
\ und 11
innerer Dichtring innen
aushbauen — Abb. 6
einpressen — Abb. 9
Sicherungsring

aus- und einbauen — Abb. 7

Buchse
mit einemn Schrauben-
zigher ausbauen,

einbauen — mit einem
Kunststoffhammer biindig
einschlagen.

Radlagergehiuse

35 Nm, 11 Schrauben. Hinweis unten beachten!

Obere Gewindebohrung hinter der ‘
Bremsdruckstange beibt frei
{nicht ausreichender Freigang)

Radiager
Wird beim Auspressen
zerstort, ersetzen,

aus- und einpressen —
Abb. 8

Bremstriger

Fur Instandsetzungs-
arbeiten am Radlager-
gehause Bremsbacken
ausbauen - Seite 29

Sicherungsring
aus- und einbauen — Abb. 7
Dichtring auflen

aus- und einbauen wie

innerer Dichtring innen

o=
Radnabe =
Fir Arbeiten mit dem Werkzeug
2090 sind soviel Befestigungs- Hinweis Az
schrauben fir Bremstriger Bei-dey, Befestigung
herauszudrehen, dafd das Werk- Lenkspurhebelan Rad-
zeug direkt auf dem Bremstrager lagergehause auf ein-
angesetzt werden kann. wandfreien itz der
auggressen — Abb. 3 Verzahnung achten. 42-338{

einpressen — Abb. 12

16 ™ 1

Radlagergehiuse hinten instandsetzen
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{a0-eis |

Abb. 1 Mutter fiir Radnabe

Die umgeschlagenen Stellen mit einem Dorn
entsichern.

Abb. 4 Lagerinnenring abziehen

Mutter an zwei gegenlberliegenden Stellen sichern.
Mutter kann nur 2 x verwendet werden!

Abb. 2 Mutter fiir Radnabe I6sen bzw. festziehen

Radnabe ist mit 2 eingeschraubten Radschrauben im
Schraubstock eingespannt.

2090 — %
VW402-

Abb. 6 Inneren Dichtring innen ausheben

Abb. 3 Radnabe auspressen

Radlagergehduse hinten instandsetzen

17
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Abb. 8 Radlager aus- und einpressen Abb. 11 AuBeren Dichtring innen mit der Mutter fiir
die Radnabe bis zum Anschlag
nachpressen

Vor dem einpressen Sicherungsring auflen einbauen.

Hinweis:

Lippen der Dichtringe, Zwischenrdume
Dichtring/Radlager mit Lenkgetriebefett einfetten.

Abb. 9 Inneren Dichtring innen einpressen
Vor dem einpressen Sicherungsring innen einbauen: ==

1 8 Radlagergehause hinten instandsetzen
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——VWA407

" ~VWA459/2
- /-VW402

Abb. 13 Sicherungsring fiir Lenkspurhebel aus- und Abb. 16 Untere Buchse fiir Lenkspurhebel bis zum
einbauen Anschlag einpressen

Abb. 14 Buchsen aus Lenkspurhebel auspressen

—VWA407

_—~VW548

= _ i

Abb. 15 Obere Buchse fiir Lenkspurhebel biindig
einpressen

Radlagergehéuse hinten instandsetzen

19
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Rader, Reifen, Fahrzeugvermessung

RADER, REIFEN

Abmessungen, Filldriicke

Reifengrofe Scheibenrad EinpreBtiefe Filldruck
in bar Uberdruck
vorn hinten
6.50R16 C10 PR 550F 16 65 mm 23 3,0
Réder

Lochkreisdurchmesser: 112 mm
Abzugsdrehmoment der Radschrauben: 160 Nm

Réader auswuchten

Die Rader sind ab Werk statisch und dynamisch
ausgewuchtet. Bei einem Reifenwechsel bzw. bei
Unwuchten sind die Rdader neu auszuwuchten.

Zur Aufnahme der Rader auf stationaren
Radauswuchtmaschinen wird ein Aufnahmeflansch
mit dem Lochkreisdurchmesser 112 mm (5 Loch)
bendtigt.

FAHRZEUGVERMESSUNG

Die Fahrzeugvermessung ist zweckmiBig mit einem optischen Achsmefgerat durchzufiihren. Steht ein solches
Gerit nicht zur Verfiigung, kdnnen Spur und Sturz mit mechanischen MeBgeraten geprift werden — Seite 21.

Hinweis:
Fahrzeugvermessung zweckméBig erst nach 1000 — 2000 km Laufleistung durchfiihren, damit die Federn sich
setzen konnen.

Priifvoraussetzungen (optische Fahrzeugvermessung)

@ VvorschriftsméaBige Justierung des Mefigerates.

@ Leergewicht des Fahrzeuges.

@ VorschriftsmaBiger Reifenfilldruck.

@ Fahrzeug einwandfrei ausgerichtet und durchgefedert.
@ Richtig eingestellte Lenkung.

@ Kein unzulissiges Spiel im Lenkgestiange:

@ Kein unzulidssiges Spiel in der Radaufhdngung.

20

Réader, Reifen, Fahrzeugvermessung =0
Abmessungen, Filldriicke, Rader, Rader aiswuchten by
Fahrzeugvermessung 0
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Sollwerte

Vorderachse

Gesamtspur (ungedriickt) 5157 (-10"...0°) entspricht—=1,2 .. .0 mm
Sturz (in Geradeausstellung, nicht einstellbar) —1°£30" (—1°30". . —30")

Hinterachse

Gesamtspur —25"+57(=30".. .~20") entspricht =3,5 . . .—2,5 mm

Sturz (nicht einstellbar) ~1°50"+30" (-2°20" . . .—1°20")

Spur und Sturz priifen mit mechanischen
MeBgeriten

Sollwerte — siehe oben

Prifvoraussetzungen

@ VorschriftsmaBiger Reifenfilldruck.

@ Genau ebene, waagerechte Aufstandsfliche.
@ Leergewicht des Fahrzeuges.

@ Richtig eingestelite Lenkung.

@ Kein unzulassiges Spiel im Lenkgestédnge.

@ Fahrzeug durchgefedert.

@ Kein unzulissiges Spiel in der Radaufhangung.

TH L

et Fahrzeugvermessung

=y Sollwerte 2 1
Sp griund Sturz priifen’mit mechanischen MefBgeriten
gty
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Rader, Reifen, Fahrzeugvermessung

Spur der Vorderrader priifen und einstellen

Prifen

— Vorderrader in Geradeausstellung bringen.
— SpurmeBgerat vor den Vorderradern aufstetien.

— Tastfinger des Spurmef3gerates vorn an den
Felgenhornern beider Vorderrader anlegen. Skala
der MeBuhr auf 0 (Null) stellen und MefB3stelle mit
einem Kreidestrich am Reifen markieren.

— Fahrzeug eine halbe Radumdrehung nach vorn
rollen.

— SpurmefBgerat an der markierten Mefistelle an den
Felgenhornern anlegen, Gesamtspurwert ablesen.

Einstellen

— Kontermuttern I6sen, Spurstange verdrehen bis
Sollwertcerreicht ist und Kontermuttern festziehen.

— Fahrzeug vorwarts rollen bzw. Probefahrt
durchfiihren, Stellung des Lenkrades kontrollieren,
ggf. Abweichung zur Waagerechten durch
Kreidestrich markieren.

~ Ggf. Lenkrad umsetzen, Probefahrt durchfihren.

Spur der Hinterrdder priifen und einstellen

Priifen

— Spurmefgerat vor den Hinterrddern aufstellen.

(Em

— Tastfinger des Spurmefgerates vorn an den
Felgenhornern beider Hinterrdder anlegen. Skala
der MeBuhr auf 0 (Null) stellen und Mel3stelle mit
einem Kreidestrich am Reifen markieren.

— Fahrzeug eine halbe Radumdrehung nach vorn
rollen.

— SpurmeBgerat an der markierten Mefstelle an den
Felgenhdrnern anlegen, Gesamtspurwert ablesen.

22

Fahrzeugvermessung
Spur der Vorderrader prifénund einstellen
Spur der Hinterrader prifen und-eginstellen
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Einstellen

— Beide hinteren Spurstangen sind auf 370 mm
zwischen Mitte Spurstangenkopf und Mitte
Befestigungsbohrung eingestellt.

— Zum einwandfreien Geradeauslauf des Fahrzeugs
missen beide Spurstangen gleichlang eingestellt
sein bei gleichzeitiger Einstellung der Spur auf den
Sollwert.

— Die Lange der Spurstangen kann im eingebauten
Zustand mit einem Stahlmafl gemessen werden.
Dazu Stahimaf innen auf die Befestigungs-
schraube und an einem Bezugspunkt am
Spurstangenkopf messen. Auf beiden Seiten
gleiche MeBpunkte wihlen.

— Kontermutter beider Spurstangen 16sen und beide
Spurstangen soweit verdrehen bis der Sollwert
erreicht ist. Kontermuttern festziehen.

— Spur erneut prifen.

Sturz der Vorderrader und Hinterrader priifen
— Vorderrdder in Geradeausstellung.

— Winkelmesser 3021 an die Felge anlegen, Libelle
ausrichten undWert ablesen.

Lgh Fahrzeugvermessung 2 3
Sturz der Vorder- und Hinterrdder priifen
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Bremse, Bremsmechanik

VORDERRADBREMSE INSTANDSETZEN
Abbildung zeigt Vorderradbremse links

Achtung!
Bremsbelage grundsatziich
achsweise ersetzen. Nur
Bremsbelage gleicher
Qualitdt verwenden.

Befestigungsmutter fiir
Radnabe

aus- und

einbauen — Seite 5

. &s&———zs Nm
m@

Radlagergehiuse
instandsetzen — Seite 5

Bremstriger

Zum Ausbau Radnabe aus-
und einpressen — Seite 5,
dabei wird das Radlager
zerstdrt, Radlager erneuern,
Bremstrager wird mit

12 Schrauben am Radlager-
gehiduse befestigh.

Radbremszylinder 28,57 mm ©

Bremsbacke mit Belag

Belagdicke C 4 mm
Verschleifigrenze : 2,5 mm durch Schau-
jocher imvBremstrager prifen — Abb. 1.
’\\ﬁiS: und Einbau — Seiteg 25

Nachstelimutter mit Schraube
Mit MoS,-Fett einfetten,

Nachstelimutter muR leicht\\ -
zu verdrehen sein. \

e

%

¥ Radnabe
L Zum Ein- und Ausbau der

Bremsbacken nicht ausbauen.
% . JAus-und Einbauen — Seite 5

Befestigungsmutter fiir
Gelenkwglle — 100 Nm
Nur bei auf den Radern
stehenden Fahrzeugen
16sen baw. festziehen.
Dichtring

erneuern

Anzugsdrehmoment fir
Radschrauben — 160 Nm Bremstrommg  : 280,0+ 0,2 mm 0
Ausdrehmal 1 2805+02mm o
Verschleifigrenze : 2810+ 0,2 mm 0
Ausbau £ Seite 25

Vor Ausbau Bremse zuriickstellen —
Seite 25

24

Vorderradbremse instandsetzen
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BREMSTROMMEL AUSBAUEN

— Bremsbacken an den Nachstelischrauben
zurlckstellen.

Abb. 1 Bremsbelagdicke priifen
VerschleiBgrenze: 2,5 mm

[46-365]
VORDERRADBREMSE EINSTELLEN

— Drei Sechskantschrauben M 8 x 40 einschrauben
und damit die Bremstrommel von der Radnabe
abdricken.

BREMSBACKEN AUS- UND EINBAUEN

Ausbauen

N

— Einstellschrauben (Pfeile) gleichmaBig so weit
nach rechts drehen, bis sich das Rad nicht mehr
von Hand drehen laBt.

— Einstellschrauben zuriickdrehen, bis sich das Rad
frei durchdrehen |aft.

— Bremspedal mehrmals betétigen und priifen, ob
Réader freilaufen.

— Federteller und Druckfeder unten aushangen.

Vorderradbremse einstellen
Bremstrommel ausbauen
Bremsbacken aus- und einbauen

Vorderradbremse instandsetzen 2 5
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— Untere Bremsbacke von Hand zuerst aus der
Nachstellschraube und dann aus dem
Radbremszylinder ausheben.

— Rickzugsfedern und untere Bremsbacke
ausbauen.

— Obere Bremsbacke ausbauen.

Einbauen

— Nachstellmuttern mit Schrauben leicht mit
MoS,-Fett fetten und einbauen.

— Obere Bremsbacke mit Druckfeder und Federteller
einbauen.

)

— Rickzugsfedern einhdngen.

— Riickzugsfedern in die untere Bremsbacke
einhangen.

— Untere Bremsbacke von Hand zuerst auf die
Abstiitzung des Radbremszylinders und dann auf
die Nachstellschraube heben.

— Druckfedern und Federteller einbauen.

BREMSBELAGE ERSETZEN

— Bremsbeldge abnieten. Nietlocher entgraten.

— Neue Belage von der Mitte aus aufnieten.

Achtung!
Bremsbeldge grundsatzlich achsweise erneuern.

Vorderradbremse instandsetzen
2 6 Bremsbacken aus- und einbauen
Bremsbelage ersetzen
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BREMSPEDAL AUS- UND EINBAUEN

Hinweis!

Alle Lagersteilen vor
Montage mit MoS>-Fett
einfetten.

Bremskraftverstirker
mit Hauptbremszylinder

Lagerbock mit Mantelrohr
zum Aus- und Einbau des
Bremspedals nicht ausbauen

Bremsdruckstange einstellen
Bremspedal liegt am Anschiag.
Bremsdruckstange soweit ver-
drehen bis die Bohrung im
Gabetkopf mit der Bohrung
im Bremspedal fluchtet.
Bolzen mit neuer Sicherung
einsetzen und Druckstange

Riickzugfeder ——
mit Kombizange aus-
und einhingen

20 Nm kontern.
Bolzen Sicherung
erneuern
Lagerbuchsen

mit einem Dorn austreiben
zwischen Schraubstockbacken
eindriicken

[46-363 |

Bremspedal aus- und einbauen 2 7
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HINTERRADBREMSE INSTANDSETZEN
Abbildung zeigt Hinterradbremse links

Achtung!

8remsbelage grundsatzlich
achsweise ersetzen. Nur
Bremsbelédge gleicher
Qualitdt verwenden.

Befestigungsmutter fiir
Radnabe

Zum Aus- und Einbau
der Bremsbacken nicht
ausbauen. Aus- und ein-
bauen — Seite 16

Radbremszylinder 19,05 mm ¢ aus- und einbauen — Seite 13

Radlagergehause
instandsetzen — Seite 16

Bremstyager
Zum Augbau Radnabe aus-
und einpressen — Seite 16,
dabei wird dag Radlager
zevstort, Radlager erneuern.

Bremsbacke mit Belag
Belagdicke S 4 mm
. VerschieiRgrenze : 2,5 mm durch Schau-
toch im Bremstrager priiffen — Abb. 1
\‘\:_/ Aus- und Einbauen — Seite 29
Nachstelimutter mit Schraube \
Mit MQSQ.Fett einfetten, A
Nachstelimutter muld leicht \ .
Hinweis!

zu verdrehen sein, \
DerBremstrager wird mit

- 11 Schrauben am Radlagergehéduse
befestigt.
Dieobere Gewindebohrung

- hinter der Bremsdruckstange

e blsibt frei (nicht

ausreichender Freigang).

Radnabe
: } aus- und einpressen — Seite 16

- Befestigungsmutter fir
! Gelenkwelle — 100 Nm
Nur bei auf dep‘Radern
£z stehenden Fahrzeugen
16se® bzw. festziehen.

Dichtring

erneuern Anzugsdrehmoment fiir

Radschrauben ~ 160 Nm
Bremstrommel : 280,0+ 0,2 mm 0

Ausdrehmall 2805+ 02mm o
Verschleiflgrenze : 2810 + 0,2 mm @
Ausbau — Seite 28

Vor Ausbau Bremse zuriickstellen —

Seite 20

2 8 Hinterradbremse instandsetzen



Bremse, Bremsmechanik

46

Abb. 1 Bremsbelagdicke prifen
VerschleiBgrenze: 2,5 mm

HINTERRADBREMSE EINSTELLEN

—, Einstellschrauben (Pfeile) gleichmiBig so weit
nach rechts drehen, bis sich das Rad nicht mehr
von Hand drehen laft.

— Einstellschrauben zurlickdrehen, bis sich das Rad
frei durchdrehen [&6t.

— Bremspedal mehrmals betatigen und priifen, ob
Rader freilaufen.

BREMSTROMMEL AUSBAUEN

— Bremsbacken an den Nachstellschrauben
zuruickstellen.

— Drei Sechskantschrauben M 8 x 40

einschrauben und damit die Bremstrommel von der
Radnabe abdriicken.

BREMSBACKEN AUS- UND EINBAUEN

Ausbauen

— Federteller und Druckfedern aushangen.

Hinterradbremse instandsetzen
Hinterradbremse einstellen
Bremstrommel ausbauen
Bremsbacken aus- und einbauen

29
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— Bremsbacken von Hand aus der Nachstellschraube
ausheben.

— Ruckzugsfedern unten aushangen.

— Bremsbacken aus den Abstitzungen am
Radbremszylinder neben und mit Druckstange und
oberer Ruckzugfeder ausbauen.

Einbauen

— Bremsbacken mit Druckstange und oberer
Rickzugsfeder auf die Abstiitzungen am
Radbremszylinder setzen.

- Handbrer%sseil am Bremshebel einhidngen.

— Untere Rickzugsfedern einhdngen und
Bremsbacken von Hand auf die
Nachstellschrauben heben.

— Druckfedern und Federteller einbauen.

BREMSBELAGE ERSETZEN

— Neue Beldge von der Mitte aus aufnieten.

Achtung!
Bremsbeldge grundsétziich achsweise erneuern.

30

Hinterradbremse instandsetzen
Bremsbacken aus- und einbauen
Bremsbelage ersetzen
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HANDBREMSHEBEL/HANDBREMSBETATIGUNG INSTANDSETZEN
Hinweis:

Alle Gelenke und
Lagerstellen einfetten.

[ SRR RN ARy . *

Ausgleichbiigel -

f K@W

‘ e B R

%7

I3

Einstelimutter
Handbremse einstellen
§ 4 sighe unten

Handbremsseile
aus- und einbauen —
Seite 28

Umienkhebel

HANDBREMSE EINSTELLEN

- Vor dem Einstellen der Handbremse Bremsbacken b
der Hinterradbremse einstellen — Seite 29.

— Handbremshebel 4 Zdhne anziehen.

— Bremsseile so spannen, daf3 sich die Rader nur
noch schwer von Hand drehen lassen.

— Nach der Einstellung Handbremshebel 16sen und
Freigangigkeit der Hinterrader prifen.

Handbremshebel/Handbremsbetatigung instandsetzen 3 1
Handbremse einstellen
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HANDBREMSZYLINDER INSTANDSETZEN

VerschluBdeckel

mit Bremsflissigkeitswarnanzeige
Kontaktstift im Deckel.
Funktionsprifung: Kontaktstift
bei eingeschalteter Ziindung und
geldster Handbremse eindriicken,
Kontrolleuchte mu® aufleuchten.

VerschiuBschraube

Anschlagschraube

vor Ausbau des Siche-
rungsringes heraus-
schrauben, beim Ein-
bau Zwischenkolben

im Zylinder verschieben.
Dichtringe

erneuern

Zwischenkolben (Zusammenbau)
faus- und einbauen — Seite 33
‘ Druckstangenkolben (Zusammenbau)
aus- und einbauen ~ Seite 33

Dichtring
erneuern

VerschiuRschraube

Vordruckventile

Bremslichischalter,

zweipolig
Scheibe

Hauptbremszylindergehduse
in Spiritus reinigen.
Bei Riefen oder Rostnarben

Hauptbremszylinder komplett Sekundirmanschette
ersetzen. man:
g_ggﬁnststoffscheibe —

e Y

Sicherungsring
mit Sicherungsringzange
aus- und einbauen — Seite 33

3 2 Hauptbremszylinder instandsetzen
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HAUPTBREMSZYLINDER ZERLEGEN — Von der Hiilse den zweiten VerschluBstopfen
UND ZUSAMMENBAUEN abnehmen. Kurzen Hiilsenteil verschieben bis sich
beide Hilsenenden decken.

Zerlegen

— Beide Bremsflussigkeitsbehdalter abschrauben.

— Vordruckventile, Bremslichtschalter und
VerschluBteile ausbauen.

— Druckstangenkolben leicht in Bremsstellung
schieben und Anschlagschraube
herausschrauben.

— Montagehiilse in die Zylinderbohrung einfihren
undimit'einem“Dorn den gesamten Inhalt in die
Zylinderbohrung bis zdm’ Anschlag einschieben.

— In dieser Stellung Anschlagschraube mit neuem
Dichtring einschrauben.

— Montagehiilse abnehmen.

— Zylinder im Schraubstock umspannen, daBdie
Bohrungséffnung nach oben zeigt.

~ Kolbenschaft und Sekundarmanschetten mit
beiliegendem Silikonfett bestreichen.

— Scheibe in das Gehause einlegen.

— Sicherungsring ausbauen und
Druckstangenkolben aus dem Zylinder ziehen.

— Zylindergeh&use leicht auf eine’Holzunterlage
aufstoBBen, damit gleitet der Zwischenkolben aus
dem Zylinder.

Zusammenbauen

— Zylinderbohrung diinn mit Bremszylinderpaste
bestreichen.

— Zylinder mit Schutzbacken in‘einen Schraubstock
spannen.

47-336

— Sekundarmanschette in die Montagehlsen

einsetzen.
[47-334]
— Von der Montagehtulse den grof3en
VerschluBstopfen entfernen und die
innentiegenden Teile herausnehmen. e
JEral

Hauptbremszylinder zerlegen und zusammenbauen 3 3
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! 47- 337 ]

— Manschette mit den Hiisen auf den Schaft des
Druckstangenkolbens setzen und in die
Zylinderbohrung einfihren.

— Mit dem langen Hiisenteil die
Sekundarmanschette nach unten driicken, das
kurze Hiilsenteil um das Maf3 der Manschettenhdhe
zuriickziehen.

— Kunststoffscheibe einsetzen.

— Zweite Sekundarmanschette wie oben montieren.
— Zweite Scheibe einsetzen.

— Sicherungsring einbauen.

)

— Einbaulage der Dichtmanschetten.

— Vordruckventile, Bremslichtschalter und
VerschluBschrauben einbauen.

— Beide Bremsfliissigkeitsbehalter festschrauben.

34 Hauptbremszylinder zerlegen und zusammenbauen
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RADBREMSZYLINDER VORN INSTANDSETZEN

Achtung!

Bei Instandsetzungen
Reparatursatz komplett
einbauen.

Entliifterschraube

Radbremszylindergehiduse 28,57 mm 0
bei Riefen oder Rostnarben Radbrems-
zylinder komplett ersetzen.

Nachstellmutter
mit Schraube
mit MoSz-Fett
einstreichen

Klemmring

Manschette
mit Bremszylinder-
paste einstreichen
und vorsichtig auf

Schutzkappe den Kolben aufziehen.

Kolben
mit Bremszy-
linderpaste ein-

sotzen,

RADBREMSZYLINDER HINTEN INSTANDSETZEN

Achtung!

Bei Instandsetzungen
Reparatursatz komplett
einbauen.

— Staubkappe

Entliifterschraube

Radbremszylindergehiuse 19,05 mm @
bei Riefen oder Rostnarben Radbrems-

Klemmring zylinder komplgf_'ﬂ'_'i_jrsetzen.

Manschette

mit Bremszylinder- pray
paste einstreichen

und vorsichtig auf

den Kolben aufziehen

Kolben

Schutzkappe mit Bremszylinder- 47-331

paste einsetzen

Radbremszylinder vorn instandsetzen
Radbremszylinder hinten instandsetzen

35
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Q Bremskraftverstarker
- ._Bei Storungen komplett austauschen

BREMSKRAFTVERSTARKER

Bremskraftverstarker prifen

Bremspedal bei stehendem Motor mehrere Male
kraftig durchtreten. Dadurch wird der im Gerat
vorhandene Unterdruck abgebaut.

Bremspedal jetzt mit mittlerer FuBkraft in
Bremsstellung halten und Motor starten.

Bei einem einwandfrei funktionierenden
Bremskraftverstarker gibt jetzt das Bremspedal
unter dem FuB spirbar nach {Verstarkung wird
wirksam).

Bremskraftverstarker aus- und einbauen

Dichtring
erneuern

Rickschlagventil
tn den Unterdruckschlauch ist ein Riickschiagventil
eingebaut. Funktion prifen: In Pfeilrichtung mull man
durch das Ventil-blasen konnen. Gegen Pfeilrichtung
mufBdas’ Ventil dicht sein.

\

Lagerbock fiir
Bremskraftverstiarker

=

|
Hinweis {
Gabelkopf Der Bremskraftverstaekériawird zweckmalig mit
Bremsdruckstange Haliptbremszylinder und-Lagerbock aus- und
einstellen — Seite 27 eingebaut.

>0

Bremskraftverstarker
Prifen, Aus- und Einbau
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BREMSANLAGE ENTLUFTEN UND
BREMSFLUSSIGKEITSWECHSEL MIT DEM
BREMSENFULL- UND
ENTLUFTUNGSGERAT VW 1238/1

W

Entlufterflasche
= Bremspedaldriicker

Funktionsschalter
Inhaltsanzeige fiir Bremsfliissigkeit
Druckmanometer

mo
!

A
B
c

Vorbereitung des Gerates
— Bremsflussigkeit nach Bedarf einfillen.

Achtung!

Nur neue, ungebrauchte Bremsfliissigkeit nach
US-Norm FMVSS 116 DOT 3 verwenden.

Original VW/Audi-Bremsflussigkeit entspricht
dieser Spezifikation.

Bremsfllissigkeit ist giftig. Sie darf auflefdem
wegen ihrer atzenden Wirkung nicht mit Lack in
Beruhrung kommen.

Bremsflissigkeit ist hygroskopisch, dds heif3t, sie
nimmt aus der umgebenden Luft Feuchtigkeit auf
und ist darum stets in luftdicht verschlossenen
Behalter aufzubewahren.

— Gerit an das Stromnetz anschlieBBen;
Kontrolleuchte muf3 aufleuchten.

— Funktionsschalter auf 1. Manometer muf3 2 bis 2,5
bar Uberdruck anzeigen.

— Funktionsschalter auf 0.

Bremsanlage entliiften und Bremsfliissigkeitswechsel mit dem Bremsentiill- und Entliiftungsgerat VW 1238/1

37
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Bremsanlage entliiften

— Bremspedaldriicker zwischen Fahrersitz und
Bremspedal einsetzen und vorspannen.

— VerschluB des vorderen Bremsfliissigkeits-
behalters abschrauben und passendes
AnschluBstick auf das Gewinde vom
Bremsfllussigkeitsbehalter schrauben.

— AnschluBschlauch des Gerdtes am AnschluBstiick
befestigen.

— Roten Zeiger der Inhaltsanzeige fiir
Bremsfliissigkeit mit schwarzen Zeigerczur Anlage
bringen. Damit kann der Flussigkeitsverbrauch
kontrolliert werden.

— Funktionsschalter auf 1. Pumpe erzeugt Druck auf
die Bremsflussigkeit.

— Durch Offnen — zuerst des hinteren rechten und
dann des vorderen linken Entliifterventils —
Bremsaniage entliiften.

— Funktionsschalter auf 0.

— Danach Bremsen-Flll- und Entliiftungsgerat am
hinteren Bremsflissigkeitsbehalter anschlief3en
und Vorgang am hinteren linken, dann vorderen
rechten Entliifterventil wiederholen.

— Bremspedaldriicker ausbauen.
— Funktionsschalter auf 0.

Erst nachdem das Manometer keinen Druck mehr
anzeigt, Schlauch I6sen.

— Flissigkeitsstand in den Bremsflussigkeits-
behaltern prifen, ggf. zuviel eingefiillte
Bremsflissigkeit mit einer Absaugflasche
absaugen.

Bremsfliissigkeitswechsel

Die bei Abbremsen entstehende Wirme wird nicht
nur auf die Bremstrommeln, sondern auch auf die
Radbremszylinder und damit auf die Bremsflussigkeit
Ubertragen.

Bremsflussigkeit hat die unangenehme Eigenschaft,
Wasser aus der Umgebung — zum Beispiel
Luftfeuchtigkeit — aufzunehmen, sie ist
hygroskopisch. Hoher Wasseranteil setzt den
Siedepunkt der Bremsflussigkeit stark herab,
wodurch sich bei sehr hohen Temperaturen
Dampfblasen bilden konnen. Bei sehr niedrigen
AuBentemperaturen erhdoht der Wasseranteil die
Viskositat der Bremsflussigkeit.

Dampfblasenbildung durch Uberschreiten des
Siedepunktes kann zum Beispiel bei langen und
steilen Bergabfahrten im groBen Gang oder durch
unsachgemé&fes Abschleppen mit stindig getretener
Bremse auftreten. Zu hohe Viskositdt der
Bremsfliissigkeit bei extrem niedrigen Temperaturen
kann unter Umstdnden zum Eintreten von Luft in den
Hauptbremszylinder fuhren. Beide Erscheinungen
treten natirlich nur in Extremféllen auf, kbnnen dann
aber das Versagen'derBremse zur Folge haben.

Aus:den oben angefiihrten Griinden ist/es unbedingt
erforderlich, die Flussigkeit in der hydraulisehen
Bremsanlage nach den Wartungsvorschriften zu
wechseln, um den Wasseranteil in der
Bremsflissigkeit mdglichst klein zu halten.

¢

38

Bremsanlage entliiften, Bremsfliissigkeitswechsel
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Gerat wie zum Entliften vorbereiten.

Mit einer Absaugflasche so viel Bremsflissigkeit
wie moglich aus den Bremsflussigkeitsbehaltern
absaugen. (Damit wird die verbrauchte
Bremsflissigkeit im Behalter nicht mit durch das
Bremssystem gepumpt.)

Bremspedaldriicker zwischen Fahrersitz und
Bremspedal einsetzen und vorspannen.

Passendes Anschlufistiick auf das Gewinde vom

vorderen Bremsflissigkeitsbehdlter aufschrauben.

AnschluBBschlauch des Gerdtes am AnschluB3stiick
befestigen.

Funktionsschalter auf 1. Durch Offnen — zuerst des
hinteren rechten und dann des vorderen linken
Entlufterventils — Bremsflussigkeit erneuern.

Funktionsschalter auf 0.

Danach Bremsen-Fill- und Entitiftungsgerat am
hinteren Bremsflussigkeitsbehalter anschlieBBen
und Vorgang am hinteren linken, dann vorderen
rechten Entlufterventil wiederholen.

Reihenfolge
Radbremszylinder

Bremsflussigkeits-
menge, die aus den
Radbremszylindern,
ausflieBen muB:

hinten rechts 500 cm3
vorne links 500 cm3
hinten links 500 cm3
vorne rechts 500 cm3

Bremspedaldriicker ausbauen.
Funktionsschalter auf 0.

Erst nachdem das Manometer keinen Druck mehr
anzeigt, Schlauch losen.

Flussigkeitsstand in den Bremsflissigkeits-
behaltern priifen, ggf. zuviel eingefiilite
Bremsflussigkeit mit einer Absaugflasche
absaugen.

Entliiften der Bremsanlage und
Bremsflussigkeitswechsel ohne Bremsenfiill- und
Entliiftungsgerat.

Diese Methode sollte nur angewendet werden. wenn
kein Bremsenfull- und Entliftungsgerat zur
Verflugung steht.

Entliften

Durch Pedalpumpen Druck im Bremssystem
aufbauen. Entllfterschraube bei aufgestecktem
Schlauch der Entlifterflasche 6ffnen. Bei
niedergetretenem Pedal Entliufterschraube schlieen.
Vorgang wiederholen bis keine Luft mehr austritt.
Entliftungsreihenfolge siehe Seite 38.

Bremsfllssigkeitswechsel

Mit einer Absaugflasche so viel Bremsflissigkeit wie
moglich aus dem Bremsfiussigkeitsbehalter
absaugen. Durch Pedalpumpen bei gedffneter
Entlifterschraube die Bremsflissigkeit aus allen
Bremszylindern auspumpen. Neue Bremsflissigkeit
auffullen und Bremsanlage wie oben beschrieben
entliften.

Q 39
Bremsfliissigkeitswechsel



48

Lenkung

LENKSAULE MIT MANTELROHR AUS- UND EINBAUEN

Hinweis

Vor dem Ausbau von Teilen der

elektrischen Anlage
Batterie-Masseband

abklemmen.

Abdeckung
von Hand abziehen

Lenkrad
bei Radern in Geradeausstetlung aufstecken,
darauf achten, dald der Blinkerhebel in Mittel-
stelfung steht, da sonst beim Aufsetzen des
Lenkrades der Ausidsenocken durch die am
Schleifring angebrachte Zunge beschadigt
werden kann.

Abdeckung oben

Abstandshiilse
Lenkstock-Kombinationsschalter

mit 3 Schrauben am LenkschloR-

ZindanlaBschioR gehause befestigen.

Lenksaule
Zum Ausbauen vorher
Lenkstock-Kombinations-
schalter abbauen. Abstands-
hiilse abhebeln. LenkschloR-
gehause ausbauen,

Abdeckung unten

Mantelrohr mit Lagerbock
fir Pedale

Zum Ausbau der Lenksaule
nicht ausbauen.

Hinweis
selbstsichernde Muttern
ersetzen!
Kreuzgelenk

é&zs Nm

40

Lenksaule mit Mantelrohr aus- und einbauen
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LENKGETRIEBE INSTANDSETZEN

Hinweis

ZumAus- und einbauen
der Spurstangen ist es
zweckmafiig, das Lenkge-
triebe komplett auszu-

bauen!
Lenkungsspiel —
ginstellen — Abb. 1
Deckel
Vor dem Einsetzen der Zahnstange
abschrauben. Dichtring erneuern.
Drucksticke mit MoS»,-Paste ein-
setzen.
Lenkgetriebe
im Reparaturfall
komplett ersetzen.
Zahnstange

mit Lenkgetriebefert ET-Nr.
AQF g8 800 einfetten.
763

40 Nm
Entliftungsschiauch
endet in der Entiiftungs-
leitung fir das Getriebe.

Schutzhiillen @ Fiihrungsstiick fur Spurstangen
zumAusg- und einbauen Zahn- i
stange ein Stlck aus dem Lenk-
getriebe heruasziehen, Zahnstange
gof. mit Lenkgetriebefert ET-Nr.
AQOF 086 000 nachfetten.

063

Lagerplatte fir Spurstangen

- @40 Nm

Spurstange links

Spurstange ist auf 358 mm
Abstand zwischen Mitte Spur-
stangenkopf und Mitte der
Befestigungsbohrung innen
eingestellt,

40 Nm—g@ ™~

Spurstange rechts
zur Spureinsteilung entsprechend

verdrehen — Seite 22 Sicherungsblech

erneuern
durch Umschlagen der
Enden Schrauben sichern,

Hinweis

Atle selbstsichernden Muttern er-

setzen. Richtarbeiten an Lenkungs- e
teilen sind nicht zuldssig, M

s
j «"f R

:1-1 ‘1ﬁ
Lenkgetriebe instandsetzen 4 1

2
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Lenkung

Abb. 1 Lenkungsspiel einstellen

Rader in Geradeausstellung. Kontermutter — 1 —
I&sen, Einstellschraube — 2 — vorsichtig so weit
einschrauben, bis sie fihlbar an der Druckscheibe
zur Anlage kommt, beim Kontern mit Schlissel
festhalten. Einstellung bei Probefahrt kontrollieren
ggf. korrigieren.

42

Lenkgeiriebe instandsetzen
Lenkung einstellen
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Druckbegrenzungsventile nachtraglich einbauen

In alle Fahrzeuge LKW 0.5 t tmil gl (Iltis) sind nachtraglich in die
Bremsleitungen zu den Hinterradern Druckbegrenzungsventile einzubauen.
Die Druckbegrenzungsventile werden an Stelle der Kupplungssticke in

die Bremsleitungen (am linken Rahmenlangstrager) eingesetzt und mit ei-
ner Schelle und Schneidschraube am Rahmenlangstrdger befestigt. Ein
Kirzen der Bremsleitungen ist nicht erforderlich.

Einbausatz - ET-Nr. 183 648 998
- Destehend aus:
1 - Druckbegrenzungsventil - 2 Stuck
2 - Gummieinlage - 2 Stuck
3 - Schelle - 2 Stuck
\\ f§> 4 - Schneidschraube - 2 Stuck
1 2 L3 La
s Der Einbaw.ist wie folgt durchzufihren:

Rahmenlangstrager und Bremsleitungen
im Bereich der .Kupplungsstiicke grind-
lich reinigen.

Kardanwelle ausbauen.

Betatiqung fir Differentialsperre
aushangen, ggf. ausbauen.

Bremsleitungen an den Kupplungs-
sticken trennen.

Kupplungssticke ausbauen.

Materialamt des Heeres - Abt. VA 1 - 1511
zur Veroffentlichung und Verteilung in deryBundeswehr freigegeben.
Gez. Dipl. Ing. Finck, Obegstleutnant

L=ty

8l
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-= - Bremsleitung fur rechtes Hinterrad vor,
Bremsleitung fur linkes Hinterrad hin-
, ter dem Kupplungsstick so biegen, daB

= | ein Bogen nach oben entsteht und sich
- das Druckbegrenzungsventil an Stelle
L_ T des Kupplungsstickes zwischen die Lei-
\ ) tungen einsetzen 1&Rt.

- Druckbegrenzungsventil einbauen. Der
eingepragte Pfeil muB zu den Radbrems-
zylindern zeigen.

- Bohrung der Befestigungsschelle am
Langstrager markieren, ankdrnen und
rechtwinkelig zum Langstrdger ein Loch
von 5,0 mm @ bohren.

—= - Schelle des Druckbegrenzungsventils
mit der mitgelieferten konischen
Schneidschraube am Rahmenldngstrager
anschrauben.

Hinweis:
46802 Schraubung mit“Loctite 270 einsetzen.

Achtung!

- Die Bremsleitung fir das linke Hinter-
terrad ist so zu biegen, daB sie nicht
Uber den Schraubenkopf des Druckbegren-
zungsventils flur das rechte Hinterrad
lauft.,

- Bremsanlage entliften.

- Bremsanlage auf Dichtheit prifen
—d (Sichtprifung) .

I’.'-'-‘ %
A
ity




V.AG Service.

Technisches Merkblatt.

litis Nr. 5
Reparaturleitfaden Heft: Fahrwerk - Ausgabe Mai 1979 Ausgabe:
Zu kennzeichnen Seite: 13, 4] 01.87

Anzugsdrehmomente geandert

Ab sofort gelten fur folgende Schraubverbindungen geanderte
Anzugsdrehmomente:

- Spurstange vorn an Lagerplatte/Lenkgetriebe

bisher 60 Nm ned &0 Nm

- Spurstange hinten anskederbrucke/Rahmen

bisher &80 Nm neu 110 Nm

Zusatzlich wird aufgenommen:

- Rahmentrager vorn an 65 Nm
Langstrager
&
o]
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Gelenkwelle aus- und einbauen

Unterlegplatte

Die Befestigungsteile der Gelenkwellen erneuern
unterliegen an I1tis-Fahrzeugen einer i \>/
besonders starken Beanspruchung. Beim  coeem \
Befestigen der Gelenkwelle am Getriebe
oder am Achsantrieb sind deshalb bei
Instandsetzungen immer neue selbstsi-
chernde Innensechskantschrauben und

neue Unterlegplatten zu verwenden.

Wenn die Teile nicht ausgetauscht, son-
dern weiterverwendet werden, ist der
Festsitz der Schrauben nicht gewdhr-
leistet.

Das Drehmoment bleibt unverdndert.
9

Wixrd an Unfallfahrzeugen bei der Achsvermessung ein vom Sollwert
abweichender Sturz festgestellt, kann dies an einer verzogenen
Blattfeder liegen. Die Blattfeder ist dann auf ihre Lange und auf
Verwindung zu prufen. Die Blattfeder ist-in Ordnung, wenn bei ei-
ner Durchbiegung von a = 9 mm die Lange von b = 974 + 3 mm Ldange
erreicht wird. Fir die Prifung auf Verwindung ist an beiden Feder-
augen mit dem Winkelmesser 3021 die Abweichung von der Senkrechten
zu messen (Blattfeder auf die Seite gelegt,”Federbldtter im Bereich
des Herzbolzens senkrecht mit 3021 messen).-Abweichungen von der
Senkrechten an jedem Auge max. 40'. Wird eime Verwindung festge-
stellt, ist das Fiuhrungsblatt zu ersetzen. Ebenso sind die ibrigen
beschadigten Federlagen - wenn notig - zu ersetzen (Sichtprifung).

Blatbfeder priifen

.
r
P ']

| e

‘ 70-833

Nach jedem Aus- und Einbau der Feder ist eine Sturzprifung notig.
Der Sturz kann ggf. mit Hilfe der Gummi-Metallager mit exzentri-
scher Buchse korrigiert werden - s. Techn. Merkblatt-Nr. 3.

T LV e T
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Gummi-Metallager mit exzentrischer Buchse fiir Sturzeinstellung

Beim Zusammentreffen unglinstiger Toleranzen kann an einigen Fahrzeugen der
Sturzwert auBerhalb der Toleranz liegen. Damit der Sturz notfalls korri-
giert werden kann, stehen jetzt Gummi-Metallager zur Verfiigung, durch die
bei entsprechender Einbaulage der Sturz um max. 30' verdndert werden kann.

[a0-823]
Lager mit exzentrischer Lager mit zentrischer
Buchse Buchse (Serie)

Die Gummi-Metallager sind so einzubauen, daB die Buchse entweder ganz nach

innen (zur Fahrzeugmitte) oder ganz nach auBen (zum Rad) zeigt. Zwischen-
stellungen sind nicht zuldssig.

Buchse zur Fahrzeugmitte - Sturzverdnderung negativ
Buchse “zum Rad - Sturzverdnderung positiv

Reparatur-Hinweise:
Alte Gummi-Metallager austreiben:

1. Lagerhdlfte des neuen Lagers
ausrichten und eindrlicken.

Printed in Germany 0.00.599.303.01
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2. Lagerhdlfte zur eingepreften
Lagerhdlfte ausrichten bis es
chne Verspannung iiber der Boh-
rung steht,

2, Lagerhdlfte einpressen.
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Anderung der Sollwerte fir Fahrzeugvermessung

Einige Sollwerte fiir die Spur wurden neu festgelegt. Es gelten ab sofort fiir alle

Fahrzeuge folgende Werte:

Vorderachse Querlenkerachse
Spur pro Rad (ungedriickt) 08 - 5
Gesamtspur (ungedriickt) 0° - 10" (0...-1,4 mm)
Sturz (in Geradeausstellung) 1) - lg 10" + 1°
Hochstzuldssiger Unterschied zwischen 1
beiden Seiten
Spurdifferenzwinkel bei 20° Lenkeinschlag - 3° + 20!
nach 1links und rechts
Nachlauf nicht einstellbar + 4% + 40°
entspricht dem Sgurzunterschiedobeim Lenk- o
einschlag von 20~ Tinks nach 20~ rechts + 27 40" + 25!
Hochstzuldssiger Unterschied 1°
zwischen beiden Seiten
Hinterachse Querlenkerachse
Teer beladen

Spur pro Rad' (ungedriickt) . 51 - 5! + 10 T s
Gesamtspur (ungedriickt) - 10" =5 +.20' T 5
Messen nur mit optischem
Achsmef3gerdt moglich

i leer beladen

=3
Sturz 1) A - 1° 151 B0 - 1% 500 T 1°
Hochstzuldssiger Unterschied == 1 1

zwischen beiden Seiten

Die bisher verdoffentlichten Werte im Reparaturleitfaden und der Sollwertkarte

sind damit ungiiltig.
Hinweis

Erhohter Verschleil an Reifen und Achsteilen sowie Lenkunruhe werden haufig
durch Unwucht der Rdder hervorgerufen. Deshalb bei Beanstandungen stets prii-
fen, ob die Felgen innen verschmutzt und Auswuchtgewichte am Umfang verscho-
ben oder abgefahren sind. Nach dem Auswechseln der Blattfeder Spur priifen

und ggf. einstellen.

1) Einstellbar durch Wechseln der Achslenkerlager s. TM Nr. 3

gedndert

gedndert
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A. Axialspiel flr Tragzapfen im Radlagergehduse

Das zuldssige Axialspiel an den Tragzapfen wird fiir alle Fahrzeuge von max. 1,3 mm
auf max. 2,5 mm erhoht.

Axialspiel ermitteln

(Fahrzeug angehoben)

- MeBuhrhalter’/Vly 387 mit Klemmzangen
oder Schraubzwingen am Zapfen fir
Lenkanschlag oder amyLenkspurhebel
befestigen.

- Mefuhr mit Verldngerung (&) in den
Halter einsetzen und auf den Trag-
zapfen aufsetzen. MeBuhr auf. "O"
stellen.

- Montierhebel (B) am Lenkspurhebel
abstiitzen und Tragzapfen nach oben
driicken. Spiel ablesen.

Ein Spiel bis 2,5 mm ist zuldssiga

B. Schraubverbindung Gelenkwelle an Flanschwelle

Ab Fahrgestellnummer 18 BA900 264 werden an der Schraubverbindung Gelenkwelle

an Flanschwelle selbstsichernde Zylinderschrauben eingebaut. Diese Schrauben sind
im Reparaturfall auch an Fahkzeugen bis Fahrgestellnummer 18 BA 900 264 zusver-—
wenden.

Achtung! )
Selbstsichernde Schrauben nur einmal‘“yverwenden. {‘i
=" ="
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