Karosserie
Reparatur-Leitfaden
litis

Herausgegeben: Juni 1980

.Der Karosserie Reparatur-Leitfaden ist eine Arbeitsunterlage fir den Klempner, den Meister und den KD-Berater.

Er ist nach der Arbeitspositions-Numerik gegliedert und umfaBt ausschlieBlich die Reparatur-Gruppen 50, 51 und
53. Zum Inhalt gehoren Abbildungen mit den wichtigsten KarosseriemaBen und die von der Volkswagenwerk AG
freigegebenen Verfahren, Méthoden und Betriebsmittel fiir die wesentlichen Instandsetzungsarbeiten an der
Karosserie.

Folgt der Anwender den Beschreibungen, Hinweisen und bildlicherfarstellungen, so lassén sich die Karosserie-
Arbeitszeiten einhalten und die ordnungsgemale Wiederherstellunﬁr Verkehrs- und-Betriebssicherheit des
Fahrzeugs ist gewahrleistet. Lzl

Daneben gelten selbstverstandlich uneingeschrankt die bei der Instandsetzung von Kraftfahrzeugen allgemein
iblichen Grundregeln der Sicherheit,

VOLKSWAGENWERK WOLFSBURG - AKTIENGESELLSCHAFT
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Iitis Allgemeines

Karosserie-Abschnittsteile und Taeilstiicke

Aufgrund eingehender Untersuchungen iiber Schadenshaufigkeit und Umfang der dabei beschadigten Blechpartien
hat die Volkswagenwerk AG zur rationellen Instandsetzung dieser Schaden ,, Abschnittsteile” in das Ersatzteile-
Programm aufgenommen, bzw. die Verwendung von , Teilstiicken’’ vorgesehen,

Unter ,,Abschnittsteilen’” versteht man Abschnitte von Einzelteilen (z.B. Endspitze vorn und hinten), die bereits
zugeschnitten vom Zentralen Ersatzteile-Lager (ZEL) ausgeliefert werden.

. Teilsticke” sind im Gegensatz dazu aus Ersatzteilen selbst zuzuschneiden. Im Einzelfall ist genau nach den im
Karosserie-Reparatur-Leitfaden beschriebenen und dargesteliten Methoden zu arbeiten.

Da sowohl die Verwendung von ,,Abschnittsteilen’’ bzw, ,, Teilsticken’, als auch der Einsatz spezieller Betriebs-
mittel die Vorgabezeit beeinflussen, werden die Betriebsmittel in der Instandsetzungsbeschreibung gesondert
ausgewiesen.

Grundsitzliche Hinweise zur Karosserie-1 nstandsetzung

Trennschnitte: Dieinden Reparatur-Beschreibungen gezeigten Trennschnitte oder Trennlinien sind das
Ergebnis eingehender Untersuchungen an Unfallfahrzeugen.

An Bereichen, bei denen sowohl das Trennen als auch das nachfolgende Verbinden EinfluB auf die Gestaltfestig-
keit der Karosserie sowie die Betriebs- und Verkehrssicherheit des Fahrzeuges haben, miissen die Trennschnitte
nach den Angaben im Reparatur-Leitfaden durchgefiihrt werden.

Richten: Karosserie und Bodenanlage werden in der Serienfertigung vorwiegend aus kaltverformten Tief-
ziehblechen hergestellt. Aus diesem Grund ist die Riickverformung einer Unfallbeschadigung sinngemal auf
gleichem Wege vorzunehmen.

LaRkt die GroRe einer Beschadigung ein Riickverformen entgegen der Unfalirichtung nicht mehr zu, so sollite das
beschadigte Teil erst nach dem Richten der AnschluBBflaichen herausgetrennt werden,

Hinweis: Die infolge von Demontagen verinderte Gewichtsverteilung erfordert eine Sicherung des Fahrzeuges
auf der Hebebiihne.

Anlieferungszustand der Karosserie bzw. der Einzelteile fiir die Lackiererei

Vor der Ubergabe eines instandgesetzten Fahrzeuges bzw. Einzelteiles an die Lackiererei muB die reparierte bzw.
ausgebeulte und gegebenenfalls gespachtelte Oberflache mit Schieifpapier der Kérnung P 80 bis P 100 zur nach-
folgenden Lackierung vorbereitet sein.

Diese Vorarbeiten gehdren zum Arbeitsumfang des Kiempners und sind in dessen Vorgabezeit fir die Instand-
setzung enthalten,

Diagnose an Unfaltfahrzeugen

Bei der Instandsetzung von Unfalifahrzeugen werden manchmal Schaden am Fahrwerk oder an der Aggregate-
aufhiangung nicht entdeckt, die unter Umstinden spiter zu schwerwiegenden Folgeschiden fiihren kénnen. Bei
Unfallen, die auf eine hohe Belastung des Fahrwerks hindeuten, sind daher unabhangig von einer ohnehin durch-
zufiihrenden Vermessung der Achsen folgende Bauteile besonders zu beachten:

Lenkung und Lenkgestinge auf einwandfreie Funktion Gber den ganzen Lenkeinschlag priifen, Sichtprifung auf
Verbiegungen oder Risse.

Fahrwerk, alle Fahrwerkteile wie Lenker, Federbein, Achsschenkel, Stabilisator, Hilfsrahmen, Achskérper und
deren Befestigungsteile auf Verbiegung oder’Risse prifen.

Felgen, Reifen auf Beschidigungen, Rundlauf-und Unwucht untersuchen. Reifen auf Einschnitte im Profil und
an den Flanken untersuchen, Reifenfillldruck priifen.

Motor-Getriebe- Abgasanlageaufhangung auf Beschadigungen untersuchen,

Letztlich bringt noch eine angemessene Probefahrt die. GewiBheit, da@ das Fahrzeug v&kghrssncher ist und unbe-
denklich an den Kunden iibergeben werden kann. fﬁé

e 2

Karosserie-Abschnittsteile und Teilstiicke

Grundsatzliche Hinweise zur Karosserie-Instandsetzung

Anlieferungszustand der Karosserie bzw. der Einzelteile fiir die Lackiererei 0.1
Diagnose an Unfallfahrzeugen



Aligemeines litis

Das Typenschild:
Befindet sich am Stirnwandblech
im Motorraum, Fahrtrichtung rechts.

Die Fahrgestellnummer: ; G
Befindet sich im Rahmen varn rechts, ' . , . [00-7589]

Die Motornummer:
Befindet sich am Motorbiock vorn links,

0.2 Typenschild, Fahrgestell- und Motornummer



Iitis Aligemeines

Zeichenerkliarung fir Schweilarbeiten

Verfahren:

RP = PunktschweiBen

SG = Schutzgasschweillen

G = Autogenschweillen
Methode Symbol
Punktnaht e
einreihig S———
Punktnaht :
zweireihig a—
Punktnaht
zweireihig ®
versetzt o O

L ]

Steppnaht

Volinaht (((( ((((
Volinaht {untebrochen) «-6« (('(«

Lochnaht @

Hartioten “ : : : \,
Hinweis:
Bereiche, die spater hartgeldtet oder schutzgas-punktgeschweilt werden, sing¥gn der Vorbehandlung mit
Kaltzinkfarbe unbedingt auszunehmen, '}{

Zeichenerklarung fir SchweiBarbeiten 0.3



Aligemeines litis

KaropsseriamaRe

P 137042

1. Aufbau

h:1205+2

e 2153
-

5

b — Abstand Radhaus vorn Aullenkanten

a - Abstand Aufnahmelocher fur DeckelschlieRzapfen

Karosseriemalle

0.4



litis Aligemeines

- ..
e

[68-808]

¢ - Abstand Radhaus innen Ecke Windlauf diagonal f  — Abstand Scharniersaule vorn zum Seiteneil
zum Radhaus vorn Aullenkante ' hintten Dberkante vorn TUrausschnitt

o i Z}ﬂi?’i}
d -~ Abstand Radhaus vorn AuBlenkante zum Wind- g~ Abstand Scharniersgule vorn diagonel zum
lauf Séitantell hinten Oberkante vorn Tirausschnitt

¢ — Abstand Radhdus vorn unten zum Bodenblech - Abstand Bodenblech hinten zum Abschiullblech
vorn hinten Uinterkante auflen

0.5




Allgemeines litis

- Abstand Seitenteile Mitte {innere} Anlagefliche j — Abstand Seitenteile hinten {innere} Anlagefiiche
der Uberrolibbgelbetestigung der Uberrolibiigeibefestigung

i

2. Rahmen

Der ltisrahmen kann bei angehobenem Fahrzeug und in eingebautem Zustand vermessen werden, ohne Aus-
und Einbau von Rédern und Aggregaten,

Fir die Vermessung werden falgende Betriebsmittel bendtigt:
® Rollbandmatl
® Stichmal®
@ Stshilinesl

s,

L)

2

0.6 Karcﬁéﬁema&e



litis Aligemeines

h=1708%4

f=115014

522243 =a

-

Karosseriemalle 0,7



Allgemeines litis

a - Liingstrager Mitie: Abweichung von der Quer- d - Langstrager Mitte: Abweichung von der Quer-
lenkerebene. Abstand Lingstragerunterkante vor lenkerebene, Abstand Langstriger Mitte Karosse-
Querversteifung senkrecht zur Linealoberkante rieaufnahmebock senkrecht zur Linealoberkante

%ﬁ‘{} - }5??% ey
b -~ Léngstriger vorn: Abweichung von der Quer- & Xhdngstrager vorn: Abstand der Aufnahmeldcher
lenkerautnahme Richtung Stolfangerhalter an- fur Karpsserie vorn.,

legen. Abstand vom unteren Aufnahmeloch fir
StoBfdngerhalier senkrecht zur Lingaloberkante

¢ - Langstrager hinten: Abweichung von ,’g‘_g_ﬁr_ Quer- 1 — Lidngstrager: Abstand der Aufnahmeldcher fir
fenkerébene, Abstand Quertridger hirgesysenk- Karosserie. {Gemessen an den Lochinnenkanten.}
recht zur Winealoberkante

o

0..8 Karpsseriernalle



litis Aligemeines

g — Lingstréger vorn: Abstand der Aufnabmelocher i - Liéngstrager Mitte: Abstand der Aufnahmelocher
fir Kgraasfme vorn diagonal {gemessen an den vom Achsantrieb hinten diagonal zum Achsan-
Lochinnenkanten). trieb vorn,

Hinweis:

Der Rahmen wird aus periitarmen Sonderbaustahien
gefertigt.

Ein Richten ist nur mit groBem Aufwand unter Ver-
wendung eines spezietlen Richtsystems méglich. Die
damit verbundenen Investitionen sind wirtschaftlich
nicht Zu realisiren, deshalb haben wir kundendienss-
seitig keine entsprechenden Werkzeuge entwickelt,
Werkstatiseitig mufl der Hahmen fir den Hiis daher
komgplett evsetzt werden,

h — Langstriger hinten: Abstand der{Céieher vom
Stolifanger hinten diagonal zu desghufnahme:

P

1ochern Tir-Karosserie Mitte, Lyl

Karosseriemalle 0.9
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Betriebsmittel zur Karosserie-Instandsetzung

Voraussetzung fiir fachgerechte und rationelle Karosserie-Reparaturen ist der Einsatz von gesigneten
Betriebsmitteln auf methodisch gestalteten Arbeitsplitzen.

Diese Rationellen Karosserie Arbeitsplitze gibt es in drei Ausbaustufen:

1. Rationelier Karosserie Arbeitsplatz {RKA)
Grundstufe

2. Rationeller Karosserie Aarbeitsplatz {RKA 1}
Aushaustufe 1

3. Hationeller Karosserie Arbeitsplatz {RKA 2)
Ausbaustufe 2

VW Karosserie-Richisystem

Bezeichnung Bestell-Nr,

Karosserie-Richtbank V. A.G 1385 Z 408 150 WE
Universal-Verankerungsklammern Z 406 151 WE
Richtgerat mit Handpumpe V. A.G 1368 Z 406152 WE
Richtgerat mit Fullpumpe V. A G 1366/ Z 406 153 WE
Fullpumpe ot £406 154 WE
Grundatsstuttung | k=) 2 406 155 WE
Grundausstatiung i1 F;{ Z 406 156 WE
Universalverbindung — Z 408 167 WE
Modul-Traversen Z 406 183 WE
Modul-Traversen Z 406 164 WE

+ Gergstsatz fir bestehende Celette-Richthinke

Alle Teile sind Uiber die Volkswagenwerk AG, KD/Werkstatt — Technik Geritevertrieb, Tel,: 06361/9-25431
Telex: 00 68 461 zu beziehen,

0.1 0 Betriebsmittel zur Karosserie- Instandsetzung



litis Allgemeines

Werlkczeugwagen Werkzeugwagern

Schutzgas-Schweiligerat VW 1250/1 Punktschweillgerat, kompleft

Betriebsmittel zur Karosserie-Instandsetzung 0.1 1
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Elekirische Bohrmaschine Winkelschleifer

230 W; 800 V/min 1800 W; 6100 V/min A = Scheibenschutz
B = Trennscheibe
C = Schigifscheibe

Geradschieifer Winkelschigifer
230 W; 2800 Vmin 600 W A = Scheibenschutz
Max, Scheibendurchmesser 55 mm 8500 1/min £ = Schieifscheibe

C = Trennscheibe

Exzerverschleifer mit Absaugung Druckiufthammer mit Zubehdr komplett
480 W; 7200 V/min Schlagzahl: ca 4000 V/min
Scheibendurchmesser 150 mm

9*1 2 Betriebsmitte! zur Karosserie-instandsetzung



litis Aligemeines

A = Blechknabber Hahlraumkonservierungs-Set V.A.G 1327

B = Absetzzange
bestehend aus:

Druckbecherpistole, Hohlraumsprihschlauch
{Doppeischlauchsystem), VW-Ringspaltdiise, zwel
Behdbter — D 37 — extra — und finf Pfropfen
{ET-Nr, 'N.20 024.1),

VerarbeitungSdruck bis max, 5—7 bar

Hachstdruck max, 11 bar
Yolumen des Druckluftbechers: 1000 mi

Optimale Fillung desDruckluftbechers,
um einen gentigend groflen Druck
aufzubauen: ca, 750 mi

Lochzange

ZumVorbergiten von fangen Schweilltlanschen fir
LochschweiBungen.

Hand- und Druckluftpistole fir Abdichtarbeiten

P Druckpistole
Verarbeitungsdruck max, 4-7 bar
Handpistale

Saugpistole zum Auftragen von Unterbodenschutz
bzw. Langzeit-Unterbodenschutz,
Verarbeitungsdruck bis max, 87 bar

Bewiebsmittel zur Karosserie-instandseizung 0.1 3



Aligemeines

litis

CHEMISCHE WERKSTOFFE: KLEBEN, ABDICHTEN, DAMPFEN, OBERFLACHENSCHUTZ

MATERIAL-BEZEICHNUNG VERWENDUNGSZWECKE

ERSATZTEILE-NR.

KLEBEN:

Glas-Metallkieber
Plastikkleber

Kunstieder-Kieber
warmefest

Universalklieber

Profilgummikleber

Cynacrylat-Kleber
Klebe-Dichtsatz

Klebe-Dichtmittel
Doppelseitiges‘Klebeband

Metall-Klebstoff:
2K-Epoxi-Kleber

Silicon-Kleber

ABDICHTEN

Fensterscheiben
Dichtmasse

Dichtungsmittel —
dauerplastisch

Fugen-Dichtmasse
losungsmittelhaltig

Abdichtmasse (hell)

Acryl-Fugendichtmasse
losungsmittelfrei

Plastisches
Dichtungsband
Dichtschnur

Dichtschnur

Silicon-Kautschuk — weil

Verkleben von Glas mit Metall
Kleben von PVC-Folien

Verkleben von kaschiertem Kunstleder
an Schiebedach und Cabriolet-Verdeck

Kann mit 10% Harter ALZ 009 000 auf

1200 C gebracht werden,

Kleben von Textil, Filz, Gummi und
Teppich auf lackiertem Blech und
Bitumen-Pappe

Kieben von Gummidichtungen auf
lackiertem Blech

Verkleben von Gummi, PU, EPDM

Verkleben von Fensterscheiben
Audi 100/77

Verkleben von Fensterscheiben
Verkleben von Folien
Verkleben des Hochraumdaches

@ Verkleben geloster Verstarkungen
an Karossen (Spiegeln etc.) und’
Anbauteilen

@ Verkleben von StoBfangerabdeckungen

Abdichten von Fensterscheiben

Abdichten von Karosseriedurchbriichen,

Leuchtengehiusen etc.

Verstreichen con sichtbaren Fugen,
Falze und Flansche bei Karosserie-
Instandsetzungen

Verstreichen von SchweiBnéhten bei
Karosserie Instandsﬁﬂgen
Verstreichen von Falzen, Flanschen
und’/Fugen in der Lackiererei’bei
Beseitigung von Korrosion

Zum Abdichten von Karosserieteilen
in Rollen zu 20 m

Zum Abdichten von Karosserieteilen
inRollenzu 24 m—-5mm @

Zum Abdichten von Karosserieteilen
in Rollen zu 1I0m ~ 10 mm @

Abdichten des Hochraumdaches

D 000 700
D 001 100
AKL 414 001

D 001 201

D 002 101

D 001 300
431 898 099

D 009 100
AKL 440 025
D001 500

AMV. 176 000

D 001 006 Tube
D 003 007 Kartusche
D 001 400

D 001 600

D 001 800

AKD 511 001

D 001 900

AKD 523 000 R 24

AKD 497 010R 10

AMV 176 100

0.14

Materialien fur Kleben, Abdichten, Dampfen und Oberflichenschutz



litis

Allgemeines

MATERIAL-BEZEICHNUNG

VERWENDUNGSZWECKE

ERSATZTEILE-NR.

DAMPFEN:

Hartschaum
Arbeitsflasche

OBERFLACHENSCHUTZ:

Langzeit-Unterbodenschutz

Wachsunterbodenschutz

Wachs (transparent)

Hohlraumkonservierungsmittel

Kaltzinkfarbe

Spezial-Korrosionsschutz-
Grundierung

Ausschaumen von Karosserie-
Hohlraumen

Abriebfester Steinschliagschutz:
Radhauser, Schweiller, AbschluBblech,
Unterboden

Beschichten von Unterboden an
Pkw’s und Transporter

2usatzlicher Schutz von Oberflachen,
Falzen und Flansche vor Korrosion
{auch Motorraum)

Korrosionsschutz von Hohlrdumen
nach Austausch oder Instandsetzung

Korrosionsschutz von Karosserieteilen,

die nach der Instandsetzung nicht mehr

zugdnglich sind

Zur dauerhaften Korrosionsbeseitigung
im Bereich von Falze, Fiansche, Fugen
etc,

D 002 500
D 002 600

D 003 500

AKR 321 M 15.4

D 003 700

LKL 015 001

ALN 747003

Materialien fir Kleben, Abdichten, Dampfen und Oberflachenschutz

0.15
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Die numerierten Symbode zeigen auf einen Blick, an welchen Stellen die Hohbraumbkonservierung durch
vorhandene Offnungen erfolgen kann. Die zu konservierenden Mohlraumbereiche werden durch Schrattur
an den Karosserieteilen angezeigt.

x} Alle Positionen werdercdurch Detail-Abbildungen und Hinweise adher erldutert,

Hinweis:

Ein Langzeit-Korrosionsschutz witd gewdéhrleistet, wenn alle Innenflachen der Mohlraume werksfattseitig mit
einem geschlossenen Schutzfilm beschichtet werden, Dieser Schutzfiim ,@ﬁ._fm} durch gletchimalliges und langsames
Durchziehen des Sprihschlauches durchydie Sprihraume srziehit. Op ';-_%iért wird dieser Fffekt durch Hine und

erbewegen des SQrﬁhschlaucheﬁ wahrend des ﬁﬁ}!'i‘mvf}?" RS,
e Y

0.16

Hohlraumkonservierung
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5

b

Hohlraumkonservierung 0.1 7
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Deckel vorn durch vorhandene Locher {mit 4 S Seitenwandversteifung unten und Verstarkung
vermirgdertem Druck) konservieregn, tir Seitenwand durch vorhandene Licher
konservieren,

Gitter Mitte aus- und einbauen, Teinigen und Quertriger am Hinterboden durch vorhandene
kongervieren. L.ocher konservieren, Sitze aus- und einbauen,

3 Verstarkung fir Seitenwand und Seitenwand- Abschlufiteil hinten innen vorhandene Hohi-
versteifung unten durch vorhandene Lcher raume konservieren,
konservigren,

0.;1 8 Hohlraumkonservierung
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Abschiufireil hinten auBlen {mit verminderiem /\ Bodenabschlulitrdger konservieren
Druck} konservieren, Bereich A — Spritzschlauch ]?} Schiauch bis zur gegeniiber liegenden Seite

von der Innenseite einfilhren, ~" schieben,

PAN Quertriger fir Bodenblech konseérvieren, /. Boden hinten Hohlrdume konservieren
< \/s} Sitze aus- und einbauen, {\ / Batterie aus- und einbauen,

<’9 Abschluftrager und Rahmen fiir Hinterboden
konservigren,

/O Pleil A — Schlauch bis zur gegeniiberliegenden

{JG Seite schieben,

0.19

Hohlraumkonservierung
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Karosserie vorn

50

50 67 41 12

UMFASST:
50 67 53 12

50 67 55 12

506759 12

€0 67 6112

1 SEITENTEIL VORN / —TEILSTUCK INSTANDSETZEN

1 SEITENTEIL VORN/-TEILSTUCK: TEILE DEMONTEREN

1 SEITENTEIL VORN/-TEILSTUCK ERSETZEN

1 SEITENTEIL VORN/-TEILSTUCK: TEILE/MONTIEREN

1 SEITENTEIL VORN/-TEILSTUCK: NEUTEIL LACKIEREN

50 67 55 12

1 Seitenteil vorn/-Teilstiick ersetzen

50.1



50 [Karosserie vorn litis

1. Trennen:

2. Reststiicke entfernen:
3. Neuteile vorbereiten:
4. Einpassen:

5. Einschweilen:

Hinweis: Im Bereich -3- SchweiRnaht in:intervailen ausfiihren, dazwischen abkihlen lassen;
dadurch geringster Warmeverzug.

6. Nacharbeiten:

Hohlraume im Reparatur-Bereich Konservieren,

=
-
Lz,

=

50-2 1 Seitenteil vorn/-Teilstiick ersetzen 50 67 55 12



iitis Karosserie vorn 50

®
N (@ @

-Ablaufabschnitt Bereich Betriebsmittel
1. Trennen:
meilBeln 1,2,4,5,7,8 DruckluftmeiBel
sagen 3,9 Handsige
schleifen (trennen) 5 Trennschleifer

Hinweis: Trennschnitt im Bereich -3- 20 bis 30 mm vor vorhandene Punktschweillkante legen.

2. Reststiicke entfernen:

schleifen 1,2,4,5,7,8,9 Geradschleifer
abreiRen 1,2,4,5,7,8,9 Zange
absetzen 3 Absetzzange
e
" pal

50 67 55 12 1 Seitenteil vorn/-Teilstiiclo érsetzen 50.3



50

Karosserie vorn

litis

Ablaufabschnitt Bereich Betriebsmittel

3. Neuteile vorbereiten:
schleifen (Grundlack) 1-10 Winkelschleifer
Karrosionsschutz 1,2, 4-10 Kaltzinkfarbe etc.
abtrennen 3 Handsage
Hinweis: Seitenteil ansetzen und Trennschnitt im Bereich -3- libertragen.

4. Einpassen:
ansetzen 1-10 Kiemmzange

5. Einschwei3en:

punktschweillen —
schweilen

1,2,4,5,6,7,8,9,10

3

Punktschweillzange
Schutzgasschweifigerat

Hinweis: Schweilnaht im Bereich -3- in Intervallen ausfihren, dazwis¢hen abkiihlen lassen;
dadurch geringster Warmeverzug.

6. Nacharbeiten:

schleifen
spachtein
abdichten

3,42
3,42
1,2, 410

Winkelschleifer
2-Komponenten-Spachtel
Unterbodenschutz etc.

Sichtbare SchweiRnihte planschleifen, mit Zweikomponenten-Polyestermaterial spachteln und schieifen.
Alle weiteren Schweifindhte mit Drahtbiirste saubern.
Alle Reparatur-Bereiche grundieren und serienmaRige Abdichtungen erneuern,

Langzeit-Unterbodenschutz in den Reparatur-Bereichen erneuern.

Hohiraume im Reparatur-Bereich konservieren.

e

50.4

1 Seitenteil vorn/-Teilstiick ersetzen

=

L

= # M

5067 55 12



litis Karosserie vorn 50

5074 4112 1 RADHAUS VORN/-TEILSTUCK INSTANDSETZEN
UMFASST: )
50 74 53 12 1 RADHAUS VORN/-TEILSTUCK: TEILE DEMONTIEREN
50 74 55 12 1 RADHAUS VORN/-TEILSTUCK ERSETZEN
50 74 59 12 1 RADHAUS VORN/-TEILSTUCK: TEILE MONTIEREN
50746112 1 RADHAUS VORN/-TEILSTUCK: NEUTEIL LACKIEREN

S

L=ty
5074 55 12 1 Radhaus vorn/-Teilstiick ersetzen 50.5



50 Karosserie vorn litis

1. Trennen:
2. Reststiicke entfernen:
3. Neuteile vorbereiten:
4. Einpassen:
5. Einschweien:
Hinweis: Im Bereich -1- Schwei8naht in Intervallen ausfiihren, dazwischen abkiihlen lassen;
dadurch geringster Warmeverzug.

6. Nacharbeiten:

Hohlrdume im Reparatur-Bereich konservieren,

==

[

50.6 1-Radhaus vorn/-Teilstiek ersetzen 5074 55 12



Karosserie vorn

50

Y,
Ablaufabschnitt Bereich Betriebsmittel
1, Trennen:
meiein 2,3, 4 Hand- oder DruckluftmeiBel
sagen 1 Handsige

Hinweis: Trennschnitt im Bereich -1- ca. 20 mm vor die vorhandene Punktschweikante legen.

Achtung: Im unteren Teil vom Bereich -4- Verstarkungsblech nicht beschddigen.

2. ‘Reststiicke entfernen:

schleifen 2,34 Geradschleifer
abreilen 2,34 Zange
absetzen 1 Absetzzange

=

L__Ef

£ S

oty

50 74 55 12

1'Radhaus vorn/-Teilstiick ersetzen

50.7



50

Karosserie vorn Iitis

Ablaufabschnitt Bereich Betriebsmittel

3. Neuteile vorbereiten:

schleifen (Grundilack) 1-4 Winkelschleifer
Korrosionsschutz 2,3, 4 Kaltzinkfarbe etc.
abtrennen 1 Handsage

lochen fiir Lochschweifen 2,34 Lochzange

Hinweis: Radbhaus ansetzen und Trennschnitt im Bereich -1- iibertragen.

. Einpassen:

ansetzen 1-4 Klemmzange

Hinweis: Beim Einpassen des Radhauses Kiihlergrill, Aufnahmepunkt am Rahmen und Haube-als
Hilfslehren benutzen.

. EinschweifRen:

lochschweillen @ 2,3, 4 Schutzgasschweillgerat
schweiRen 1 Schutzgasschweiligerat

Hinweis: Schweilnaht im Bereich -3- in Intervallen ausfihren, dazwischen abkiihlen lassen;
dadurch geringster Warmeverzug,

Verstarkung im Bereich -4- SchutzgaslochschweiBung

. Nacharbeiten:
schleifen 1 Winkelschleifer
spachteln 1 2-Koemponenten-Spachtel
abdichten 2,3, 4 Unterbodenschutz etc.

Sichtbare Schweilnahte planschleifen, mit 2-Komponenten-Polyestermaterial spachteln und schieifen.
Alle weiteren Schweinihte mit Drahtbiirste saubern

Alle Reparatur-Bereiche grundieren und serienméBige Abdichtungen erneuern.
Langzeit-Unterbodenschutz in den Reparatur-Bereichen erneuern,

Hohlrdume im Reparatur-Bereich konservieren.

¢

50.8

1 Radhaus vorn/-Teilstiick ersetzen 50 7455 12



Iitis Karosserie vorn 50

50 60 55 50 1 SCHEINWERFERAUFNAHME ERSETZEN
@ Verbundarbeit

1. Trennen:
2. Reststiicke entfernen:
3. Neuteile vorbereiten:
4, Einpassen:

5. Einschweifien:

6. Nacharbeiten:

)

1 Scheinwerferaufnahme ersetzen
50 60 55 50 ®Verbundarbeit 50.9



50

Karosserie vorn

litis

50-872
Ablaufabschnitt Bereich Betriebsmittel
1.2Trennen:
meiBeln 1,3,4,5 DruckluftmeiBel
sagen 2 Handsége
2. Reststiicke entfernen:
schleifen 1-5 Geradschleifer
abreilen 1-5 Zange
3. Neuteile vorbereiten:
schleifen 1-5 Winkelschieifer
Korrosionsschutz 1-6 Kaltzinkfarbe etc,
4, Einpassen:
ansetzen 1-56 Kiemmzange
5. Einschweilen
PUNKESChWEIREN  cmem Py 1-b PunktschweiBzange
L)
6. Nacharbeiten: F‘{
ey
abdichten 1-5 Unterbodenschutz etc.

Reparatur-Bereiche innen und aulen abdichten,
Langzeit-Unterbodenschutz in Reparatur-Bereichen erneuern,
Hohlraume im Reparatur-Bereich konservieren,

50.10

1 Scheinwerferaufnahme ersetzen
®Verbundarbeit 50 605550



Iitis

Karosserie Mitte

51

5127 4100

UMFASST:
51275300

51275500

51 2759 00

51276100

1 SEITENTEIL AUSSEN INSTANDSETZEN

1 SEITENTELL AUSSEN: TEILE DEMONTIEREN

1 SEITENTEIL AUSSEN ERSETZEN

1 SEITENTEIL AUSSEN: TEILE MONTIEREN

1 SEITENTEIL;AUSSEN: NEUTEIL LACKIEREN

51275500

1 Seitenteil aulen ersetzen

51.1



51 Karosserie Mitte

Iitis

~1. Trennen:

Hinweis: Auf Verstarkungen achten.
2. Reststiicke entfernen:
3. Neuteile vorbereiten:
4, Einpassen:
5. Einschweilen:

6. Nacharbeiten:

Hohiraume im Reparatur-Bereich konservieren,

[
¥
ity

51 .2 1 Seitenteil auRen ersetzen

5127 55 00



litis Karosserie Mitte 51

51-979

Ablaufabschnitt Bereich Betriebsmittel
1. Trennen:
Illi:‘-iﬁ_'
meieln ?&%18 DruckluftmeiRel
Lzt

Hinweis: Beim Heraustrefinen des Seitenteiles auf dieiverschiedenartigen Verstarkungen achten.
Neuteil als Muster verwenden!
Die Reparatur kann mit oder ohne die abgebildete Verstarkung ausgefiihrt werden.

2. Reststiicke entfernen:

schleifen 1-9, 11-18 Geradschleifer
abreiBen 1-9,11-18 Zange

51275500 1 Seitenteil auBen ersetzen 51 .3



51 Karosserie Mitte

litis

Ablaufabschnitt Bereich

Betriebsmittel

3. Neuteile vorbereiten:

schleifen 1-18
Korrosionsschutz 1,37, 10, 11,17, 19

Hinweis: Bereich -2- L.ocher bohren fiir LochschweiBung.

4. Einpassen:

ansetzen 1-14

5. Einschweillen
punktschweiBlen s 1,3,7,8,10, 11, 17, 19
schutzgasschweiten {EEEEEE€ 4)5)6,9, 1216, 18
lochschweiRen ' @ 2,14,9, 13

6. Nacharbeiten:

schleifen 1,2-14
spachteln 14
abdichten 1-19

Gerad- oder Winkelschleifer
Kaltzinkfarbe etc.

Klemmzange

Punktschweilzange
Schutzgasschweillgerit
SchutzgasschweiBgerat

Winkelschleifer
2 Komponentenspachtel
Abdichtmasse etc.

Hinweis: Durchgedriickte, sichtbare SchweiBpunkte mit 2 Komponentenspachtel vorspachteln

und schleifen,

Reparatur-Bereiche innen und auBen abdichten.
Langzeit-Unterbodenschutz in Reparatur-Bereichen erneuern,
Hohlrdume im Reparatur-Bereich konservieren.

51 .4 1 Seitenteil aulen ersetzen

5127 55 00



litis Karosserie Mitte 51

51195550 1 WINDLAUF ERSETZEN
® Verbundarbeit

1. Trennen:

2. Reststiicke entfernen:
3. Neuteile vorbereiten;
4. Einpassen:

5. Einschweilen:

6. Nacharbeiten:

20

Hohlrdume im Reparatur-Bereich konservieren.,

1 Windlauf ersetzen
51 19 55 50 @Verbundarbeit 51.5



51

Karosserie Mitte litis

-Ablaufabschnitt Bereich Betriebsmittel
. Trennen:
meilein 1,2,3,4 Druckiuftmeil3el
schieifen 5,6 Winkel- oder Geradschleifer
Hinweis: Die aufgetragenen SchutzgasschweiBnahte im Bereich -5- und -6- ganz durchschleifen,
. Reststiicke entfernen: pry
g |
schleifen 1-6 (ﬁé Geradsehleifer
abreiten 154 — Zange
Hinweis: Oberen SchweiBpunkt der Tir Einsteckschiene im Bereich -5- und -6- trennen und
leicht abbiegen.
. Neuteile vorbereiten:
schleifen 1-6 Winkelschleifer
Korrosionsschutz 1-4 Kaltzinkfarbe etc.

51.6

1 Windlauf ersetzen
@® Verbundarbeit 51195550



Iitis Karosserie Mitte 51

Ablaufabschnitt Bereich Betriebsmittel
4. Einpassen:
ansetzen 1-6 Klemmzange

5. Einschweillen:

punktschweilen 2 1-4 Punktschweil3zange
schweilen «Q‘«« 5-6 SchutzgasschweiBgerat
lochschweien @ 3,4 Schutzgasschweilgerat

Hinweis: Vorhandene Bohrungen im Bereich -3- und -4- schutzgas- lochschweiBen.

6. Nacharbeiten:

schieifen 3-6 Winkelschleifer
abdichten 1 Abdichtmasse

Hinweis: Schweinahte im Bereich -5- und -6-:sauber verschleifen.

Sichtbare SchweiRnihte planschleifen mit 2-Komponenten-Polyestermaterial spachteln und schleifen;
Alle weiteren Schweinihte mit Drahtbiirste sdubern,

Alle Reparatur-Bereiche grundieren und serienméagige Abdichtung erneuern,
Langzeit-Unterbodenschutz in Rgparatur-Bereichen erneuern,

Hohlraume im Reparatur-Bereich konservieren.

e
PN
1 Windlauf ersetzen
51 19 55 00 ®Verbundarbeit | 51.7






litis

Karosserie hinten 53

53 05 41 00

UMFASST:
53 05 53 00

53 05 55 00

53 05 59 00

53 05 61 00

1 ABSCHLUSSBLECH HINTEN INSTANDSETZEN

1 ABSCHLUSSBLECH HINTEN: TEILE DEMONTIEREN

1 ABSCHLUSSBLECH HINTEN ERSETZEN
1 ABSCHLUSSBLECH HINTEN:MONTIEREN

1 ABSCHLUSSBLECH HINTEN: NEUTEIL LACKIEREN

53 05 55 00

1 AbschluBbiech hinten ersetzen

53.1



53 Karosserie hinten litis

1. Trennen:

Hinweis: Auf Verstarkungen achten.
2. Reststiicke entfernen:
3. Neuteile vorbereiten:
4, Einpassen:
5, Einschweilen:

6. Nacharbeiten:

Hohlraume im Reparatur-Bereich konservieren,

)

53.2 1 AbschiuBblech hinten ersetzen 53 05 55 00



litis

Karosserie hinten

53

Ablaufabschnitt

Bereich Betriebsmittel
1. Trennen:
meilein 1-7, 10, 11 Druckiuftmeiflel
schleifen 8,9 Geradschleifer
2. Reststiicke entfernen:
schleifen 1-1 Geradschleifer
abreillen 1-7, 10, 11 Zange

[ —
)
{ id
ety

53 05 55 00

~

1 AbschiuBblech hinten ersetzen

53.3



53

Karosserie hinten litis

Ablaufabschnitt Bereich Betriebsmittel

Hinweis: Schweikanten im Bereich -2 + 3- abbiegen, Reststiicke entfernen und nachrichten.

3. Neutasile vorbereiten:

schleifen {Grundlack) 1-11 Winkelschleifer

Korrosionsschutz 1-7, 10, 11 Kaltzinkfarbe etc.
4. Einpassen:

ansetzen 1-11 Klemmzange

Kante anrichten 2,3 Hammer

5. EinschweiBen:

punktschweiBen — 1-7, 10, 11 Punktschwei8zange

schweiBen («6((« 8,9 SchutzgasschweiBgert

6. Nacharbeiten:

schleifen 1,2,3,8,9 Winkelschleifer
abdichten 1-7 Abdichtmasse

Hinweis: Durchgedriickte, sichtbare SchweiBpunkte verspachteln und schieifen.

SchweiBndhte mit Drahtbiirste saubern.

Alle Reparatur-Bereiche grundieren und serienm8RBige Abdichtungerneuern,
Langzeit-Unterbodenschutz in Reparatur-Bereichen erneuern,

Hohlrdume im Reparatur-Bereich konservieren.

53.4

1 AbschluBblech hinten ersetzen 53 05 55 00



litis Karosserie hinten 53

53 16 55 50 1 QUERTRAGER AM ABSCHLUSSBLECH ERSETZEN
@ Verbundarbeit

1. Trennen:

2. Reststiicke entfernen:
3. Neuteile vorbereiten:
4. Einpassen:

5. EinschweiBen:

6. Nacharbeiten:

Hohlraume im Reparatur-Bereich konservieren.

=
LF-
: )
1 Quertriger am AbschluBbléch ersetzen
53 16 55 50 ®Verbundarbeit 53.5



53 Karosserie hinten litis

/

.,

; ‘\

N
N @ GNQ

7
i

S
\{

-Ablaufabschnitt Bereich Betriebsmittel
1. Trennen:
meiBeln 3-10 DruckluftmeiBel
2, Reststiicke entfernen:
schleifen 3-10 Geradschleifer
abreiRen 3-10 Zange
3. Neuteile vorbereiten:
schieifen 1-10 Winkelschieifer
Korrosionsschutz 1-10 Kaltzinkfarbe etc.
4, Einpassen:
ansetzen 310 Kiemmzange
5. Einschweilen:
punktschweilen ;._2_ 3-10 PunktschweiBzange
6. Nacharbeiten:
abdichten 3-10 Abdichtmasse

Reparatur-Bereiche innen<und auBen abdichten.
Langzeit-Unterbodenschutz’in Reparatur-Bereichen erneuern.
Hohiraume im Reparatur-Bereich konservieren.

a:\\‘

A}

=

-

5 3 6 1 Quertrager am-AbschluRblech ersetzen

®Verbundarbeit 531655 00



Htis Karosserie hinten 53

53554100 1SEITENTEIL INSTANDSETZEN
UMFASST:
53 55563 00 1 SEITENTEIL: DEMONTIEREN
53 55 55 00 1 SEITENTEIL ERSETZEN
53 55 59 00 1 SEITENTEIL: MONTIEREN
53 55 61 00 1 SEITENTEIL: NEUTEIL LACK

S

=3
53 55 55 00 1 Seitenteil ersétzen 53.7



53 Karosserie hinten litis

1. Trennen:

Hinweis: Auf Verstiarkungen achten.
2. Reststiicke entfernen:
3. Neuteile vorbereiten:
4, Einpassen:
5. Einschweien:

6. Nacharbeiten:

Hohlraume im Reparatur-Bereich konservieren;

o
"'-l:'- i

53.8 1 Seiteritéit ersetzen 53 55 55 00



litis Karosserie hinten 53

-Ablaufabschnitt Bereich Betriebsmittel

1. Trennen:
meifeln 2-5,7,13, 14 DruckluftmeiBel
schleifen 6, 15, 16 Gerad- oder Winkelschleifer
sagen 1 Handsige

Hinweis: Im Bereich -1- Trennschnitt 20 mm vor der SchweiRkante ausfiihren,
Achtung! Darunterliegende Verstarkungen nicht beschadigen.

2."Reststiicke entfernen:

schieifen 2-7, 13, 14,15, 16 Geradschleifer
abreillen 25,7,13, 14 Zange
Hinweis: Reststiicke im Bereich -5-. SchweiBpunkte sauber abschleifen, damit die Anlagefiache

nicht zu stark beschadigt wird.
Bereich -15- Reststiicke stehen lassen.

e

fw il -

&

ey

53 55 55 00 1°Séitenteil ersetzen 53.9




53 Karosserie hinten Iitis

Ablaufabschnitt - Bereich Betriebsmittel

3. Neuteil vorbereiten:

schleifen 1-17 Gerad- oder Winkelschieifer
Korrosionsschutz 2-5,7,8,10-14 Kaltzinkfarbe etc.
punktschweien . 11 mit 10, 12 mit 8 PunktschweiBzange
schweiflen 9 mit 17 Séhutzgasschweil&geréit

Hinweis: Seitenteil mit verstiarkung ansetzen, Verstirkung am Seitenteil festkiemmen.
Danach Seitenteil mit Verstarkung abnehmen und verschweiBen.
Im Bereich -15- an der Kante abtrennen.

4. Einpassen:

ansetzen 1-7, 15-17 Klemmzange

5. Einschweifien:

punktschweilen — 25,7,13,14 Punktschweizange
schutzgasschweien W 1,6, 15, 16 Schutzgasschweillgerat

Hinweis: SchweiBnaht im Bereich -1- in Intervallen ausfiihren.
Sauber ausgefiihrte, von auBen sichtbare PunktschweilBnahte, erspart Nacharbeiten,

6. Nacharbeiten:

schleifen 1-10 Winkelschleifer
spachteln 1 2 Komponentenspachtel
abdichten 2-17 Unterbodenschutz etc.

Hinweis:' Eventuell durchgedrickte SchweiBpunkte in den Bergichen 2-8 mit
2 Komponentenspachtel verspachteln und schleifen.

Reparatur-Bereiche innen und auflen abdichten.
Langzeit-Unterbodenschutz in Reparatur-Bereichen erneuern.
Hohlraume im Reparatur-Bereich konservieren.

¢

53.10 1 Seitenteil ersetzen 53 55 55 00



Iitis . Karosserie hinten 53

53 68 55 50 1 RADHAUS HINTEN ERSETZEN
@ Verbundarbeit

1. Trennen:

2. Reststiicke entfernen:
3. Neuteile vorbereiten:
4, Einpassen:

5. Einschweillen:

6. Nacharbeiten:

Hohirdume im Reparatur-Bereich konservieren.

=
LT
{ i
oty

1 Radhaus hinten ersetzen
53 68 55 50 ®Verbundarbeit 53.11



litis

53 Karosserie hinten

53.12



litis

Karosserie hinten 53

Ablaufabschnitt Bereich Betriebsmittel

1. Trennen:
meiBein 11-17, 19, 20 DruckluftmeiBel
schleifen 18, 22 Gerad- und Winkelschleifer
sagen 21 Handsige

Hinweis: Bereich -21- Trennschnitt 10 mm iiber Verstirkung ausfiihren.

2. Reststiicke entfernen:

schieifen 11-22
abreiflen 12-20

3. Neuteile vorbereiten:
schleifen 1-22
Korrosionsschutz 1-17, 19, 20
bohren 18
SChWEIBEN e 1,2

4. Einpassen:
ansetzen 11-12

5. Einschweilen:
PUNKISCAWEIREN  meomne 11-17, 19, 20

schweillen
lochschweien

6. Nacharbeiten:

grundieren
Korrosionsschutz

@ 18

1,2,11-22
1,2, 11-22

Reparatur-Bereiche innen und auBen abdichten.
Langzeit-Unterbodenschutz in Reparatur-Bereichen erneuern.
Hohlraume im Reparatur-Bereich konservieren,

Geradschieifer
Zange

Gerad- oder Winkelschleifer
Kaltzinkfarbe etc.
Bohrmaschine
PunktschweiBzange

Klemmzange

PunktschweiBzange
SchutzgasschweiBgerit
Schutzgasschweigerit

Rostschutzgrund etc,
Unterbodenschutz ete.

-

1 Radhaus hinten ersetzen

53 68 55 50 @ Verbundarbeit

53.13






V.AG Service. V-A-

Technisches Merkblatt Karosserie.
litis

Nr. ]
Heften Sie bitte dieses Technische Merkblatt in dem Reparatur-

Ausgabe:
Leitfaden 11tis, hinter dem Registerblatt Technische Merkblitter
Karosserie ab, 03/80

Hoh | raumkonservierung

Die numerierten Symbole zeigen apd einen Blick,.an welchen Stellen die Hohl-
raumkonservierung durch ]

vorhand Offnungen erfolgen kann. Die zu konservie-
renden Hohlraumbereiche werden

ch Schraffur an den Karosserieteilen ange-
zeigt.

X}

Alle Positionen werden durch Detail-Abbildungen und Hinweise ndher er-
ldutert.

Printed in Germany ©.00.548.701.00



Technisches Merkblatt Karosserie titis HNr. 1




Technisches Merkblatt Karosserie |l1tis Nr. 1

Lbcher mit vermindertem Druck unten und Verstdrkung fiir Sei-
konservieren tenwand durch vorhandene Léicher
konservieren

Deckel vorn durch vorhandene <<:> Hintere Seitenwandverstei fung

Gitter Mitte aus-u.einbauen, Sitze aus-ugeinbauen.
reinigen;, und konservieren Nuertriger am Hinterboden durch
vorhandene: Locher konservieren

(3> Vordere Verstirkung fir Seiten- 7> AbschluBteil hinten innen durch
wand und Seltenwandverstei fung vorhandene Hohlrdume konservieren
0 unten durch vorhandene Locher

konservieren




Technisches Merkblatt Karosserie |ltis HNr. 1

<::> Reserverad aus-u.einbauen. BodenabschluBtriger konservieren.
AbschluBtei | hinten auBen mit Schlauch bis zur gegeniberliegen-
vermindertem Druck konservieren, den ‘Sedte schieben.

Bereich A - Spritzschlauch von
der Innenseite her einfihren,

Sitze aus-u.einbauen. <i:> Batterie aus-u.einbauen:
Quertrdger fiir Bodenblech konservieren. Boden hinten, Hohlrdume
i i konservieren.

Der Inhalt dieses Technischen Merk-~
blattes wird zu einem spdteren Zeit-
punkt in den |ltis Karosserie Repa-
ratur-leitfaden Ubernommen.

AbschiuBtrédger und Rahmen fir
Hinterboden konservieren.

&
©

Pfeil A - Schlauch bis zur gegen-
Uberiiegenden Seite schieben.




V.AG Service. A

echnisches Merkblatt Karosserie.
'ﬁs NE 2%

Heften Sie bitte dieses Technische Merkblatt in dem Reparatur- }\usgabe'
Leitfaden Iitis, hinter dem Registerhlatt Technische "erkbldtter )
Karosserie ab. 03.80

x) Bitte das Technische Merkblatt Karosserie Mr. 2, Ausgabe: 01.80 aus dem Heft

Instandhaltung genau genommen entnehmen und vernichten.

Karosseriemalie

1. Aufbau

a - Abstand Aufnahmeldcher fir
Deckelsch!lieRzapfen AuBenkanten

Printed in Germany 0.00.548.702.00



Technisches Merkblatt Karosserie

fltis

Nr,

2

c‘— Abstand Radhaus‘innen Ecke
Windlauf diagonal zum Rad-
haus vorn AuRenkante

U

R e e R R R el

Abstand Radhaus vorn unten
zum Bodenblech vorn

f - Abstand Scharniersdule vorn
zum Seitentet! hinten Ober-
kante des Tidrausschnittes

pid

L
S
i

g - Abstand Scharniersidule vorn
diagonal zum Seitenteil hinten
Oberkante des Turausschnittes

-

-

h - Abstand Bodenblech hinten zum
Abschiublech hinten Unterkante
aullen




Technisches Merkblatt Karosserie lltis Nr, 2

i -~ Abstand Seitenteile Mitte innere g - Abstand Seitenteile hinten
Anlagefléche der Uberrollbligel- innere Anlagefl&dche der
befestigung Uberrol Ibiigelbefestigung

2. Rahmen

Der 11tisrahmen kann bei angehobenem Fahrzeug und in eingebautem Zustand
vermessen werden, ohne Aus- aund Einbau von Rddern und Aggregaten.

Fir die Vermessung werden d{olgende Betriebsmittel bendtigt:

e Roblbandman
® StdchmaR

e Stahllineal




Technisches Merkblatt Karosserie lltis Nr, 2




Technisches Merkblatt Karosserie |ltis MNr, 2

a ~ L3ngstrdger Mitte: Abweichung von d - Langstrdger Mitte: Abweichung von
der Querlenkerebene. Abstand Lings- der Querlenkerebene. Abstand Langs-
trdagerunterkante vor Querverstei- trager Mitte Karosserieaufnahmebock
fung senkrecht zur Linealoberkante senkrecht zur Linealoberkante

der e - Larns‘'rdger vorn: Abstand: der
Querlenkerebene, Linea! diagenal von Aufnahmeldcher flir Karosserie
Querlenkeraufnahme RichtungsStoBRftan- vorn

gerhalter anlegen. Abstand,vom unte-
ren Aufnahmeloch fir StoRf8ngerhalter
senkrecht zur Linealoberkante

c - Langstréger hinten: Abweichung von f - Léngst g@er: Abstand der Auf-
der Querlenkerebene, Abstand Quer- nahme ldcher'(Lochinnenkante)
trdager hinten senkrecht zur Lineal- flir Karosserie
oberkante




Technisches Merkblatt Karosserie |ltis 2
g - Ldngstrdger vorn: Abstand der i - Langstrdger Mitte: Abstand der
Aufnahmeldcher (Lochinnenkante) Aufnahmeldcher vom Achsantrieb
flir Karosserie vorn diagona! hinten diagona! zum Achsantrisb
vomn
Hinweis:

h - Ldngstrdger hinten: Abstand der
Ldcher vom Stol3fanger hinten
diagonal zu den Aufnahmeldchern
fir Karosserie Mitte

Der Rahmen wird aus perlitarmen Sonder-
baustdhlen gefertigt.

Ein Richten ist nur mit groRem Aufwand
unter Verwendung eines speziellen Right-
systems miglich., Die damit verbundenen
investitionen sind wirtschaftlich nicht
zu realisieren, deshalb haben wir kun-
dendienstseitig keine entsprechenden
Werkzeuge entwickelt. Werkstattseitig
mu3 der Rahmen fir den |Itis daher kom-
plett ersetzt werden.

Der Inhalt dieses Technischen Merkblat-

tes wird zu einem spé&teren Zeitpunkt in

den !1tis Karosserie Reparatur-leitfaden
ibernommen,
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hinter Reparaturgruppe ablegen. Ausgabe:
Bitte heften Sie dieses Technische Merkblatt im Karosserie-
Reparaturleitfaden Iltis hinter der Reparaturgruppe 53 ab. 11/81

Quertridger am Rahmen fir Hinterboden instandsetzen

Eingerissene Rahmen fiur Hinterboden unter dem Deckel fir den Kraftstoff-
behilter sind wie folgt instandzusetzen:

- Masseband der Batterie abklemmen

- Verdeckplane hinten hochschlagen

- An Bundeswehrfahrzeugen - wenn vorhanden - C-Schienen ausbauen und Deckel
fir Kraftstoffbehdlter ausbauen

- Kraftstoff abtlassen und Tank ausbauen

- Haltebinder vorn flir Tank entfernen

- Schlauch fur Getriebeentliftung abziehen

Bild 2:
Deckblech des Quertrigsrs?m Schadens-
bereich wie folgt neraustrennen:

- Oberen Trennschnitt ca. 10 mm unter-
halb der oberen Kante

- Unteren Trennschnitt am Anschluf-

‘ b blech ausfihren

5ild 1 o \ - seitlicne Trennschnitte ca. 80 mm

: von der Prigekante nach innen trennen.

a - Kurze Risse
Bei Rissen, die von den Lack- Hinweis:
ablaufldéchern ausgehend noch
nicht in die senkrechten Teile
oder Bleche libergegangen sind,
ist als Verstidrkung ein Quer-
triagerdeckblech, EI-Nr. Hinweis
iberzusetzen und wie in Bild 5, Hinweis:

6 zu verschweiBen . . _
b - Lingere Risse ET-Nr. 183 801 7004  Stehblech

Bei Rissen. die von dén Lack- 183 801 7213  Verstirkung Rahmen
2 ] 4

Achtung beim Ausfihren des linken,seitlichen
Trennschnittes: Rohr -a- fiir Getriebeent-
liftung liegt unmittelbar hinter Deckblech.

ablaufldchern ausgehend,in die
senkrechten Bleche Ubergegangen
sind, ist die gesamte Reparaturme-
thode anzuwenden,

Printed in Germany  0.00.548.704.,00
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Bild 3: neststlicke des anscrnlub-
flansches in den Bereichen
"A" entfernen (Auflage flr
Jerstiarkungsbleche)

Alle anderen Anschlupiflidchen blank-

chleifen. Risse im Stegblech des
Quertrigers verschweilern.
SG Yollnant.

Ans: i Auftrag der Schweilung

Verstirkungsblecne ein-
schweiflen,
Verstarikingsbleche mittels SG Loch-

schwellung rnd S¢ Vollnaht
einschweiBent Schweibungs-

auftrag am AnschluBfilansch beschlei-

feri. Iahmenhohlraum innen mit Spe-

zial-Korrosions-Grundierung ALN

747 0023 bestreichen;

Bild 5: Quertridger Deckblech einpassen

und einschweiflen
Bereich: & - SG LochschweiBung 7 mm ¢
SG Lochschweifung 7 mm @
C = 3G vollnant

311d 6: Quertrdger von oben

Bereich: A - SG Lochschweifung 7 mm @

B - SG Veollnaht unterbrochen
Schweilnghte in den Bereichen A und B
neschleifen,

Nacharbeiten:

Alle weiteren Schweifindhte mit Draht-
blrste sdubern.

Alle Reparaturbereiche grundieren und
serienmidBige Abdichtung erneuern,
Langzeit-Unterbodenschutz in Reparatur-
Bereichen erneuern.

Hohlrdume im Reparaturbereich konser-
vieren,

Fahrzeug aufristen,

B

o

i

2
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Heften Sie bitte dieses Technische Merkblatt in dem Reparatur- }\usgabe;
Lleitfaden fir den |1tis, Instandhaltung genau genommen,
Ausgabe August 1979, ab, 01,80

KarosseriemalBe

1. Aufbau

b:1406£3

h:1205%2

e:1215£277,

a - Abstand Aufnahmelidcher fir b - Abstand Radhaus vorn
DeckelschlieBzapfen AuBenkanten

Printed in Germany 0.00.599.002.00




¢ - Abstand Radhaus innen Ecke f - Abstand Scharniersdule vorn
Windlauf diagonal zum Radhaus zum Seitenteil hinten Ober-
vorn AuBenkante kante vorn Tirausschnitt+

d - Abstand Radhaus vorn AuBenkanfte g 7, Abstand Scharniersaule vorn
zum Windlauf diagonal zum Seitenteil hinten
Oberkante vorn Tlrausschnitt

e - Abstand Radhaus vorn unten h - Abstand Bodenblech hinten zum
zum Bodenblech vorn AbschluBblech hinten Unterkante
auBen




- Abstand Seitenteile Mitte g - Abstand Seitenteile hinten

Anlageflache der Uberroll- Anlageflédche der Uberroll-
bligelbefestigung bligelbefestigung
Rahmen

Der !ltisrahmen kann bei angehobenem Fahrzeug und in eingebautem Zu-

stand vermessen werden, ohne Aus- und Einbau von Radern und Aggrega-
ten.

Fir die Vermessung werden folgende Betriebsmittel bendtigt:

® Rol Ibandmai’
e StichmaB

e Stahllineal




h=1708%2 &

1=1537%2.

F=1150%2]  £21150+2

~———:73812
b:22247 r




a - Ldngstréger Mitte: Abweichung von
der Querlenkerebene Abstand L&ngs-
trdgerunterkante vor Querverstei-
fung senkrecht zur Linealoberkante

b - t&ngstrager vorn: Abweichung von der
Querlenkerebene. Lineal diagonal von
Querienkeraufnahme Richtung StoBfdnger-
halter anlegen. Abstand vom unteren

Aufnahmeloch fir StoBfdéngerhalter
senkrechT zur Linealoberkante

oberkante

Langsitrager hinten: Abwgkchung von
der Querlenkerebene. Absd#and Quer-
triager hinten’senkrecht zur’'Lineal-

d - Langstrdger Mitfe: Abweichung von
der Querlenkerebene Abstand Langs-
trager Mitte Karosserieaufnahmebock
senkrecht zur Linealoberkante

e - Ldngstrager vorn: Abstand der
Aufnahmelbcher flir Karosserie
vorn

f - L&ngstrdger: Abstand der Auf-
nahme |6cher fir Karosserie




-

L

g - L3ngstrdger vorn: Abstand der
Aufnahmelécher fir Karosserie
vorn diagonal

h - Léngstrdger-hinten: Abstand de

Ldcher vom StoR3fénger hinten
diagonal zu den AufnahmelSchern
fur Karosserie Mitte

- Léngstrdger Mitte: Abstand der
Aufnahmeldcher vom Achsantrieb
hinten diagonal zum Achsantrieb
vorn

Der Inhalt dieses Technischen
Merkbtattes wird zu einem spdte-
ren Zeitpunkt in den |itis
Karosserie-Reparatur-Leitfaden
tibernommen.
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